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1Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 
1. Испытанию на точность должен подвергаться:
каждый изготовленный станок и каждый станок, прошедший средний или капитальный ремонт;

каждый изготовленный станок;

каждый изготовленный станок или прошедший капитальный ремонт;

каждый изготовленный станок и каждый станок прошедший ремонт.
2. Колебания температуры рабочего пространства:

для станков классов точности Н и П не регламентируются;

регламентируются для всех классов станков;

регламентируются для станков класса А и С;

для станков классов точности В и С не регламентируются.
3. Погрешность, вносимая при обработке числовых данных измерений:

является составной частью погрешности измерения;

не является составной частью погрешности измерения;

является составной частью погрешности  измерения, и не должна превышать 10% погрешности измерения;

является составной частью погрешности  измерения, и не должна превышать 20% погрешности измерения.
4. При проверке точности цилиндрических поверхностей основным размером станка, определяющий размер образца является:

наибольший диаметр обработки D;

наибольшая длина Lи наибольший диаметр D обработки;

наибольшая длина обработки L;

правильный ответ отсутствует.
5. При проверке точности плоскостности и прямолинейности торцевых поверхностей, ограниченных окружностью, основным размером станка, определяющий размер образца является:

наибольший диаметр обработки D;

наибольшая длина L и наибольший диаметр D обработки;

наибольшая длина обработки L;

правильный ответ отсутствует.
6. При проверке точности плоскостности и прямолинейности продольных поверхностей основным размером станка, определяющий размер образца является:

наибольший диаметр обработки D;

наибольшая длина L и наибольший диаметр D обработки;

наибольшая длина обработки L;

правильный ответ отсутствует.
7. При проверке точности винтовой линии основным размером станка, определяющий размер образца является:

наибольший диаметр обработки D;

наибольшая длина L и наибольший диаметр D обработки;

наибольшая длина обработки L;

правильный ответ отсутствует.
8. Основной оценкой точности является:

система допусков;

система квалитетов;

система классов точности;

система вала.
9. Предельные отклонения формы и расположения цилиндрических поверхностей пропорциональны:

корню кубическому из размера;

корню квадратному из размера;

прямо пропорциональны размеру;

корню 4-ой степени из размера.
10. Предельные отклонения радиального биения цилиндрических поверхностей:

пропорциональны корну кубическому из размера;

пропорциональны размеру;

пропорциональны корню квадратному из размера;

пропорциональны корню 4-ой степени из размера.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16 
1Свойство технологической машины обеспечивать безотказный выпуск годной продукции в заданном количестве в течение определенного срока службы называют его:

безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью
2Свойство изделия сохранять во времени в установленных пределах значения всех параметров, характеризующих способность выполнять требуемые функции в заданных режимах и условиях применения, технического обслуживания, хранения и транспортирования, называют:

безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью

3Состояние изделия, при котором значения всех параметров, характеризующих способность выполнять заданные функции, соответствуют требованиям нормативно-технической или конструкторской документации, называют:

безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью

4Свойство изделия непрерывно сохранять свою работоспособность в течение заданного периода времени или наработки, называют:

безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью

5Свойство изделия сохранять свою работоспособность до наступления предельного состояния при установленной системе технического обслуживания и ремонта, называют:

безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью

6Какое утверждение является правильным:

Безотказность является комплексным свойством, которое может включать надежность, долговечность, ремонтопригодность и сохраняемость или определённые сочетания этих свойств;

Надежность является комплексным свойством, которое может включать безотказность, долговечность, ремонтопригодность и сохраняемость или определённые сочетания этих свойств;

Долговечность является комплексным свойством, которое может включать безотказность, надежность, ремонтопригодность и сохраняемость или определённые сочетания этих свойств;

Ремонтопригодность является комплексным свойством, которое может включать надежность, безотказность, долговечность и сохраняемость или определённые сочетания этих свойств?
7Определение уровня качества созданного изделия и подтверждение его соответствия требованиям тех стран, где предполагается его последующая реализация, это:

стандартизация;
модификация;
сертификация; 

унификация

8Свойство изделия, заключающееся в приспособленности к поддержанию и восстановлению работоспособного состояния путем технического обслуживания и ремонта, называют:

технологичностью;
ремонтопригодностью;
сохраняемостью

9Свойство изделия сохранять в заданных пределах значения параметров, характеризующих способности изделия выполнять требуемые функции, в течение и после хранения и транспортирования называют:

технологичностью;
ремонтопригодностью;
сохраняемостью

10Соответствие конструкции изделия требованиям производства и эксплуатации называют:

технологичностью;
ремонтопригодностью;
сохраняемостью

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-17 
1Графические и текстовые документы, которые в отдельности или в совокупности определяют состав и устройство изделия, содержат необходимые данные для его разработки или изготовления, контроля, приемки, эксплуатации и ремонта, определяются стандартом как:

нормативно-техническая документация;

конструкторские документы;

технологические документы

2Чем из нижеперечисленного определяется номенклатура конструкторских документов, разрабатываемых на изделие?

Предпочтениями разработчика;

Требованиями заказчика;

Видом изделия;

Стадией разработки конструкторской документации

3Чем из нижеперечисленного не определяется номенклатура конструкторских документов, разрабатываемых на изделие?

Предпочтениями разработчика;

Требованиями заказчика;

Видом изделия;

Стадией разработки конструкторской документации

4 Конструкторские документы подразделяются на проектные и рабочие в зависимости:

от того, что в них содержится – графические изображения или текст;

от того, о скольких изделиях приведены сведения в них;

от стадий разработки документации

5 Конструкторские документы подразделяются на единичные и групповые в зависимости:

от того, что в них содержится – графические изображения или текст;

от того, о скольких изделиях приведены сведения в них;

от стадий разработки документации

6 Документы, выполненные на любом материале, предназначенные для изготовления по ним подлинников конструкторских документов, определяются стандартом как:

оригиналы;
подлинники;
дубликаты;
копии

7 Документы, выполненные на любом материале, пригодном для многократного снятия с них копий, и оформленные подлинными установленными подписями, определяются стандартом как:

оригиналы;
подлинники;
дубликаты;
копии

8 Документы идентичные с подлинником, выполненные на любом материале, пригодном для многократного снятия с них копий, и заверенные подписью лица, ответственного за выпуск документов, определяются стандартом как:

оригиналы;
подлинники;
дубликаты;
копии

9Документы идентичные с подлинником или дубликатом, предназначенные для использования при разработке, изготовлении, эксплуатации и ремонте изделия, определяются стандартом как:

оригиналы;
подлинники;
дубликаты;
копии

10 Основным конструкторским документом для неспецифированного изделия является:
чертеж детали;
спецификация;
сборочный чертеж

3Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 
1. Испытание станков на точность. Требования к образцу-изделию.

2. Виды моделей динамической системы станков. 

3. Модель динамической системы токарного станка.

4. Методы определения динамических характеристик МРС.

5. Статические и динамические характеристики станочных систем. Виды колебаний и возмущений в станочной системе. 

6. Понятие о контактной податливости. Основные пути повышения контактной жесткости.

7. Жесткость шпиндельных узлов.

8. Температурные поля в станках. Способы уменьшение вредных температурных деформаций.

9. Повышения точности станков за счет оптимизация технологического процессов.

10. Повышения точности станков за счет совершенствования инструментов

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16 

1 Виды проектирования.

2 Схема разработки нового оборудования.
3 Основополагающие принципы синтеза проектных решений
4 Основные характеристики технологического оборудования и предъявляемые к нему требования.

5 Организация разработки и постановки изделий на производство
6 Общие нормативные положения по организации проектирования и освоения нового технологического оборудования
7 Типы, виды и комплектность конструкторских документов на проектируемое оборудование
8 Разработка технического задания на проектирование. Формулирование служебного назначения изделия.
9. Этапы проектирования технологического оборудования.

10 Порядок разработки документации, изготовления и испытания образцов технологического оборудования.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-17
1 Основные принципы конструирования оборудования.
2 Правила конструирования для обеспечения наивысшей эксплуатационной производительности.
3 Правила конструирования для обеспечения наименьшей стоимости изготовления и эксплуатации.
4 Правила конструирования для обеспечения наименьших материалоемкости и энергоемкости.
5 Правила конструирования для обеспечения минимальной энергоемкости оборудования.
6 Правила конструирования для обеспечения наивысшей надежности оборудования.
7 Ремонтопригодность как одно из важнейших свойств технологического оборудования.
8 Конструктивные факторы ремонтопригодности.
9 Исходные материалы для конструирования.
10 Конструктивная преемственность.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсового проекта) по дисциплине (модулю)
Выполнение курсовой работы (проекта) не предусмотрено учебным планом.
