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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

5 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-15

1. Станки для выполнения различных операций на изделиях многих наименований называют: 

A)универсальными общего назначения; B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

2. Станки для выполнения определенных операций на изделиях многих наименований называют:

A)универсальными общего назначения; B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

3. Станки для обработки изделий разных размеров одного наименования называют:

A)универсальными общего назначения;

B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

4. Станки для обработки одного конкретного изделия называют:

A)универсальными общего назначения;

B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

5.  Группу однотипных станков, подобных по кинематической схеме, конструкции, внешнему виду, но имеющих разные основные параметры, называют (записать):

6.  Типажом предусматривается построение размерных рядов станков:

A)по закону нормального распределения;

B)по арифметической прогрессии; C)по геометрической прогрессии; D)произвольно. 

7.  Основные параметры станков показывают:

A)характер выполняемых на станке работ;

B)размеры станков или обрабатываемых на них деталей;  C)виды применяемых на станке инструментов. 

8. Технически и экономически обоснованная номенклатура станков, систематизированная по технологическим, конструктивным и размерным признакам с указанием технических данных и сведений об их производстве - это:

A)размерный ряд станков;

B)типаж станков;  C)основные параметры станков;  D)унификация станков?

9. Группу однотипных станков, подобных по кинематической схеме, конструкции, внешнему виду, но имеющих разные основные параметры, называют:

A)прецизионные станки;

B)типаж станков;  C)основные параметры станков;  D)размерный ряд станков?

10.  Создатель станков П. Д.  Захава работал механиком с 1810 года на заводе:

A)Брянском машиностроительном;  B)Тульском оружейном;  C)Московском братьев Бромлей. 

6 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-15

1. Шпиндель универсального токарного станка

A)должен иметь сквозное отверстие;

B)должен иметь несквозное отверстие; C)не должен иметь отверстия?

2. Шпиндель универсального фрезерного станка

A)должен иметь сквозное отверстие;

B)должен иметь несквозное отверстие; C)не должен иметь отверстия?

3. Шпиндель универсального сверлильного станка

A)должен иметь сквозное отверстие;

B)должен иметь несквозное отверстие; C)не должен иметь отверстия?

4. Конфигурация шпинделя универсального токарного станка является

A)полностью оригинальной;  B)частично оригинальной;  C)полностью стандартной. 

5. Конфигурация шпинделя универсального фрезерного станка является

A)полностью оригинальной;  B)частично оригинальной;  C)полностью стандартной. 

6. Конфигурация шпинделя универсального сверлильного станка является

A)полностью оригинальной;  B)частично оригинальной;  C)полностью стандартной. 

7. Аэростатические направляющие относят к направляющим:

A)скольжения;  B)качения;  C)комбинированным?

8. Направляющие полужидкостного трения относят к направляющим:

A)скольжения;  B)качения;  C)комбинированным?

9. Гидростатические направляющие относят к направляющим:

A)скольжения;  B)качения;  C)комбинированным?

10. Гидродинамические направляющие относят к направляющим:

A)скольжения;  B)качения;  C)комбинированным?

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

5 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-15

1. Какие работы выполняются на фрезерных станках?

 2. Какие виды консольно-фрезерных станков упоминаются в тексте? В чём их различие?

 3. Из каких основных узлов скомпонован универсально-фрезерный станок? 

 4. Какой режущий инструмент может использоваться на станке?

 5. Где устанавливается режущий инструмент и каким образом он закрепляется на станке?

 6. Где устанавливается обрабатываемая заготовка?

 7. Какие приспособления используются для крепления обрабатываемой заготовки?

 8. Какие формообразующие движения осуществляются в рассматриваемом станке? 

 9. Какие установочные и вспомогательные движения осуществляются в станке?

10. Какие механизмы применены в приводе главного движения?

6 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-15

1. Оси координат станков с ЧПУ

2. Классификация направляющих МРС

3. Направляющие качения: устройство, достоинства и недостатки, область применения.

4. Направляющие скольжения: устройство, достоинства и недостатки, область применения.

5. Комбинированные направляющие: устройство, достоинства и недостатки, область применения.

6. Гидростатические направляющие: устройство, достоинства и недостатки, область применения.

7. Аэростатические направляющие: устройство, достоинства и недостатки, область применения.

8. Конструктивные особенности ПГД станков с ЧПУ.

9. Конструктивные особенности приводов подач станков с ЧПУ.

10.  Классификация электродвигателей. Электродвигатели, применяемые в приводах  станков с ЧПУ.

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

6 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-15

1. Где находятся опасные сечения на валу?

2. Что является концентратором напряжения в опасном сечении?

3.  Как производится смазка коробки скоростей?

4.  Как производится смазка шпиндельных подшипников?

5.  Какое масло применяется для смазки коробки скоростей ?

6.  Как контролируется уровень масла?

7. Как производится монтаж вала № …. в коробку скоростей?

8.  Как коробка скоростей монтируется на станке?

9.  Для чего нужно отверстие в шпинделе?

10.  Какого класса точности приводное зубчатое колесо на шпинделе?
