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1 Цель и задачи освоения дисциплины 

Целью освоения дисциплины  является изучение металлорежущего оборудования, как объекта, характеризующегося точностными параметрами, которые и определяют его технологические возможности.
Задачами освоения дисциплины  являются:
- изучение методики проверки станков на точность;
- изучение многочисленного состава погрешностей, влияющих на точность обработки;
- изучения путей устранения погрешностей или способов их компенсации при достижении точностных параметров обработки на станках;
- изучение динамических процессов возникающих в станке при его работе, методов их анализа и оценки, использование динамических характеристик станков на стадии проектирования станочных систем и эксплуатации/

2 Место дисциплины  в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина относится к вариативной части основной профессиональной образовательной программы.
Дисциплина изучается в 7 семестре.

3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины  обучающийся должен:

знать:
1) факторы, влияющие на точность металлорежущих станков, основные пути повышения точности обработки 
2) действующие стандарты, регламентирующие методики проверки на точность металлорежущих станков (код компетенции ПК-5);

уметь:
1) разрабатывать на основе действующих стандартов программы и выбирать методы проверки металлорежущих станков на точность (код компетенции ПК-5);
2) проводить испытания, диагностику технического состояния металлорежущих станков (код компетенции ПК-7);

владеть:
1) основными современными методами оценки динамических свойств металлорежущих станков (код компетенции ПК-7)
2) навыками разработки эксплуатационной документации для металлорежущих станков (код компетенции ПК-5);

[bookmark: _Toc506287678][bookmark: _Toc506808510][bookmark: _Toc506809232][bookmark: _Toc506880723][bookmark: _Toc506885511][bookmark: _Toc509404379]Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

4 Объем и содержание дисциплины 

4.1 Объем дисциплины, объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины, формы промежуточной аттестации по дисциплине 

	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы
в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	7
	ДЗ
	3
	108
	14
	28
	-
	-
	-
	0,25
	65,75

	Итого
	-
	3
	108
	14
	28
	-
	-
	-
	0,25
	65,75

	Заочная форма обучения

	7
	ДЗ
	3
	108
	2
	2
	4
	-
	-
	0,25
	99,75

	Итого
	–
	3
	108
	2
	2
	4
	-
	-
	0,25
	99,75


[bookmark: _Toc506287680][bookmark: _Toc506808516][bookmark: _Toc506809238][bookmark: _Toc506880729][bookmark: _Toc506885517][bookmark: _Toc509404383][bookmark: _Toc347846881][bookmark: _Toc347848399][bookmark: _Toc317175190][bookmark: _Toc347846882][bookmark: _Toc347848400]Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.

4.2 Содержание лекционных занятий

[bookmark: _Hlk5744387]Очная форма обучения
	[bookmark: _Hlk5483336]№
п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр

	1
	Точность металлорежущих станков. Проблема точности в машиностроении. Испытание станков на точность. Требования к образцу-изделию.

	2
	Динамическая система станка. Понятие о динамической системе станков. Задачи, решаемые в динамике. Основные показатели динамического качества станков. Статические и динамические характеристики станочных систем. Виды колебаний и возмущений в станочной системе. Жесткость станочной системы.

	3
	Статическая и динамическая модель станочной системы. Виды моделей динамической системы станков. Определение статических и динамических характеристик упругих систем станка.

	4
	Износостойкость направляющих МРС. Износостойкостью направляющих поступательного перемещения. Расчет интенсивности изнашивания направляющих по результатам эксплуатационных наблюдений.

	5
	Жесткость шпинделей. Расчет шпинделей на изгибную жесткость. Расчет упругих перемещений опор шпинделя. Жесткость шпинделей. 

	6
	Расчет шпинделя на изгибную жесткость. Расчет упругих перемещений опор шпинделя.

	7
	аттестация


[bookmark: _Toc374000550][bookmark: _Toc374538173][bookmark: _Toc374622537][bookmark: _Toc387823597][bookmark: _Toc392589243][bookmark: _Toc392589272][bookmark: _Toc392596267]

Заочная форма обучения
	№
п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр

	1
	Точность металлорежущих станков. Проблема точности в машиностроении. Испытание станков на точность. Требования к образцу-изделию.


[bookmark: _Hlk5529639]

4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

[bookmark: _Hlk5744646]Заочная форма обучения
	№
п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	7 семестр

	1
	Методика проверки станков  на точность




4.4 Содержание лабораторных работ
Очная форма обучения
	№
п/п
	Наименования лабораторных работ

	7 семестр

	1
	Освоение диагностической системы Renihau Laser XL80



Заочная форма обучения
	№
п/п
	Наименования лабораторных работ

	7 семестр

	1
	Ознакомление с системой диагностики Renihau Laser XL80




4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой

4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося
Очная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр

	1
	Подготовка к лабораторным работам

	2
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение



Заочная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр

	1
	Выполнение контрольной работы заочника

	2
	Подготовка к лабораторным работам

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение



[bookmark: _Toc413763576][bookmark: _Toc425253211]
5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

[bookmark: _Hlk5461615]Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр

	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Рубежный
контроль

	Оцениваемая учебная деятельность обучающегося:

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 1
	20

	
	
	Тестирование
	40

	
	
	Итого
	60

	Промежуточная аттестация
	Дифференцированный зачет
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости
[bookmark: _Hlk5461777]
Заочная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр

	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Рубежный
контроль

	Оцениваемая учебная деятельность обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы
	20

	
	
	Выполнение контрольно-курсовой работы
	30

	
	
	Итого
	60

	Промежуточная аттестация
	Дифференцированный зачет
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине 

	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 
защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 
(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено



[bookmark: _Hlk5737374]6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине  

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине  требуется:
- учебная аудитория, оснащенная доской для написания мелом (лекционные занятия и практические (семинарские) занятия),
- лаборатория «Лаборатория автоматизированного станочного оборудования и станков с ЧПУ», оснащенная  машиностроительным оборудованием и технологической оснасткой (лабораторные работы).


7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины 
[bookmark: _Toc506926047]
7.1 Основная литература
1. Бржозовский Б.М. Динамический мониторинг технологического оборудования: учеб. пособие для вузов / — Саратов : Изд-во ФГБОУ ВПО “СГТУ”, 2018. .— 220 с. –ISBN 978-5-7433-1902-2/ http://elibrary.ru/item.asp?id=19607931
2. Кравцов, А. Г. Современные многофункциональные и многоцелевые металлорежущие станки с ЧПУ и обеспечение точности и стабильности реализации на них технологических процессов  : учебное пособие / А. Г. Кравцов, А. А. Серегин, А. И. Сердюк. —  Оренбург : Оренбургский государственный университет, ЭБС АСВ, 2017. — 114 c. — ISBN 978-5-7410-1881-1. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/78837.html — ЭБС «IPRbooks», по паролю
3. Диагностика и надежность автоматизированных систем : учебник для вузов / Б. М. Бржозовский [и др.] ; под ред. Б. М. Бржозовского .— 3-е изд., перераб. и доп. — Старый Оскол : ТНТ, 2010 .— 380 с. : ил. — Библиогр.: с. 369-375 .— ISBN 978-5-94178-171-3 (в пер.) .(15 экз.)
4. В. А. Ванин, А. Н. Колодин, В. Г. Однолько ; Расчет и исследование динамических характеристик приводов металлорежущих станков: учеб. пособие для вузов / В.А. Ванин, А. Н. Колодин, В. Г. Однолько ; — Тамбов : Изд-во ФГБОУ ВПО “ТГТУ”, 2012 . .— 120 с. –ISBN 978-5-8265-1103-9/ http://elibrary.ru/item.asp?id=19610067

[bookmark: _Toc347846883][bookmark: _Toc347848401][bookmark: _Toc506926048]
7.2 Дополнительная литература
[bookmark: _Toc347846884][bookmark: _Toc347848402][bookmark: _Toc506926049]1.  Бушуев, В. В. Практика конструирования машин : справочник / В. В. Бушуев .— М. : Машиностроение, 2006 .— 448 с. : ил. — (Библиотека конструктора) .— Библиогр. в конце кн. — ISBN 5-217-03341-Х ((в пер.)) : 688.00. (4 экз.
2. Станки с ЧПУ в машиностроительном производстве. Часть 1 [Электронный ресурс]: учебное пособие для вузов/ В.И. Аверченков [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012.— 216 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/7009. — ЭБС «IPRbooks», по паролю
3. Зайцев, Г. Н. Нормирование точности геометрических параметров машин : учеб. пособие для вузов / Г. Н. Зайцев, С. А. Любомудров, В. К. Федюкин ; под ред. В. К. Федюкина .— М. : Академия, 2008 .— 364 с. — (Высшее профессиональное образование : Машиностроение) .— Библиогр. в конце кн. — ISBN 978-5-7695-3749-3 (в пер.) .(11 экз)


8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины 

1. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана
2. www.gost.ru - официальный сайт Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии (Росстандарт)

[bookmark: _Toc506287682][bookmark: _Toc506808520][bookmark: _Toc506809243][bookmark: _Toc506880734][bookmark: _Toc506885523][bookmark: _Toc509404385]9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине 

9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор Microsoft Word;
2. Редактор документов МойОфис Образование.

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
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