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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является подготовка специалистов области «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств»:

- обладающего знаниями, навыками и умением в области компьютерного проектирования инструментальной техники и технологии ее изготовления;

- способного к саморазвитию и освоению новой инструментальной техники и автоматизированных методов ее проектирования;

- имеющего базовые теоретические знания для создания новых алгоритмов в области проектирования режущих инструментов и технологии их изготовления.

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

-  освоение стандартных методов проектирования режущих инструментов и технологий их изготовления с использованием стандартных пакетов автоматизированного проектирования;

- приобретение навыка использования прикладных программных средств при решении практических задач в области проектирования режущих инструментов и технологий их изготовления;

- изучение основ построения типовых алгоритмов и математических моделей проектирования режущих инструментов и технологий их изготовления в зависимости от имеющейся исходной информации.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к вариативной части учебного плана.
Дисциплина (модуль) изучается в 7 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать:

1. методы и средства компьютерного моделирования режущих инструментов и технологий их изготовления (ПК-11, ПК-17);

2. методы  построения моделей и идентификации исследуемых инструментальных систем (ПК-11, ПК-17);

методы, технологии проектирования и изготовления инструментальных систем (ПК-11, ПК-17);

Уметь:

1. использовать пакеты прикладных программ и стандартные методы проектирования при проектировании инструментальных систем машиностроительных производств (ПК-11, ПК-17);

2. проектировать и рассчитывать инструментальные системы и технологии их изготовления (ПК-11, ПК-17);

3. проектировать и конструировать типовые режущие инструменты для конкретных исходных данных (ПК-11, ПК-17);

Владеть: 

1. идеологией структурного подхода к проектированию и изготовлению металлорежущих инструментов (ПК-11, ПК-17);

2. навыками построения моделей и решения конкретных задач в области инструментального обеспечения (ПК-11, ПК-17);

3. навыками проектирования и расчета систем инструментального обеспечения машиностроительных производств и их подсистем (ПК-11, ПК-17).
4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	7
	Э, КР
	3
	108
	14
	14
	42
	–
	3
	0,5
	34,5

	Итого
	–
	3
	108
	14
	14
	42
	–
	3
	0,5
	34,5


* Если предусмотрено основной профессиональной образовательной программой
Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр 


	1
	1. Элементы САПР РИ
1.1. САПР технологии режущего инструмента

1.2. Концепция сквозной (интегрированной) САПР РИ

1.3. Оптимизация ТМ (технологические маршруты)

	2
	2. Технологическая классификация металлорежущих инструментов

	3
	3. Особенности технологии производства режущих инструментов

	4
	4. Разработка технологических маршрутов обработки
4.1. Использование типовых решений при разработке маршрутов с помощью ЭВМ
4.2. Автоматизированное построение технологических маршрутов обработки

	5
	5. Методика и алгоритмы проектирования технологических операций
5.1. Постановка задачи

5.2. Формирование структуры операций

5.3. Алгоритм определения последовательности установок и переходов в чистовых операциях

	6
	6. Применение ЭВМ для расчета припусков и промежуточных размеров

	7
	7. Методика и алгоритмы проектирования перехода
7.1. Постановка задачи
7.2. Определение структуры перехода

	8
	8. Расчет режимов резания


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	7 семестр 


	1
	Составление программы для расчета параметров нового долбяка.

	2
	Составление программы для расчета параметров сточенного долбяка.

	3
	Составление программы для расчета технологических параметров долбяка.

	4
	Составление программы для расчета параметров нового шевера.

	5
	Составление программы для расчета параметров сточенного шевера.

	6
	Составление программы для расчета технологических параметров шевера.


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	7 семестр 


	1
	Составление программы для расчета параметров точек дискретного представления отрезка прямой линии.

	2
	Составление программы для расчета параметров точек дискретного представления дуги окружности.

	3
	Составление программы для расчета параметров опорных точек торцового сечения развертки с винтовыми зубьями

	4
	Составление программы для расчета параметров точек дискретного представления участка эвольвенты.

	5
	Составление программы для расчета параметров точек дискретного представления участка спирали Архимеда.

	6
	Составление программы для расчета теоретических параметров установки дискового инструмента.

	7
	Составление программы для расчета производящей поверхности дискового инструмента.

	8
	Составление программы для расчета координат режущей кромки при плоской передней поверхности.

	9
	Составление программы для расчета координат режущей кромки при винтовой передней поверхности.

	10
	Составление программы для расчета затыловочного резца.

	11
	Составление программы для расчета радиуса начальной окружности.

	12
	Составление программы для расчета координат профиля инструментальной рейки.


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр 


	1
	Подготовка к лекциям, лабораторным работам и практическим занятиям согласно содержанию разделов п. 4

	2
	Самостоятельное изучение материала по темам №№1-6

	3
	Подготовка к экзамену


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр


	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	

	
	
	Работа на практических занятиях
	

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 1-6
	

	
	
	Контрольные мероприятия
	

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	

	
	
	Работа на практических занятиях
	

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 7-12
	

	
	
	Контрольные мероприятия
	

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется стандартная аудитория и аудитория, оснащенная комплектом ЭВМ (для лабораторных работ)
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Ганин Н.Б. Проектирование и прочностной расчет в системе КОМПАС-3D V13. 8-е изд. [Электронный ресурс]/ Ганин Н.Б.— Электрон. текстовые данные.— М.: ДМК Пресс, 2011.— 320 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/8019.— ЭБС «IPRbooks»

2. Ваншина Е.А. Моделирование в системе КОМПАС [Электронный ресурс]: методические указания к практическим занятиям по дисциплине «Компьютерная графика»/ Ваншина Е.А., Егорова М.А.— Электрон. текстовые данные.— Оренбург: Оренбургский государственный университет, 2011.— 74 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/21611.— ЭБС «IPRbooks»

3. Аверченков В.И. Автоматизация проектирования технологических процессов [Электронный ресурс]: учебное пособие для вузов/ Аверченков В.И., Казаков Ю.М.— Электрон. текстовые данные.— Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012.— 228 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/6990.— ЭБС «IPRbooks»

4. Звягольский, Ю. С. Технология производства режущего инструмента : учеб. пособие для вузов / Ю. С. Звягольский, В. Г. Солоненко, А. Г. Схиртладзе .— М. : Высш. шк., 2010 .— 335 с. : ил. — (Для высших учебных заведений : Машиностроение ) .— Биб-лиогр.: с. 331 .— ISBN 978-5-06-006003-4 (в пер.) .

5. Родин П.Р. Металлорежущие инструменты. – Киев: «Вища школа», 1986. – 452 с.

7.2 Дополнительная литература

1. ВЕРТИКАЛЬ.система автоматизированного проектирования технологических процессов. Руководства пользователя. ЗАО АСКОН, 2010. -275с.
2. Цвис, Ю.В. Профилирование режущего обкатного инструмента / Ю.В.Цвис .— М. : Машгиз, 1961 .— 156с. : ил. — 0.45.
3. Кожевников, Д.В. Режущий инструмент : учебник для вузов / Д.В.Кожевников [и др.];под ред.С.В.Кирсанова .— 2-е изд.,доп. — М. : Машиностроение, 2005 .— 528с. : ил. — (Для вузов) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-217-03314-2 /в пер./ : 385.00.

4. Баженова, И.Ю. Введение в программирование : учеб.пособие для вузов / И.Ю.Баженова,В.А.Сухомлин .— М. : Интернет-ун-т информ.технологий:БИНОМ ЛЗ, 2007 .— 326с. : ил.

5. Самсонов, В. В. Автоматизация конструкторских работ в среде Компас-3D : учеб. пособие для вузов / В. В. Самсонов, Г. А. Красильникова .— М. : Академия, 2008 .— 224 с. : ил.
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Московский государственный университет дизайна и технологий. Стандартизация. Сертификация. Управление качеством. Метрология / Моск.гос.ун-т дизайна и технологий .— М. : Диполь, 2006 .— 1опт.диск.(CD ROМ) .— 3000.00.

2. Сергеев А.Г. Метрология : электронная энциклопедия студента / А.Г.Сергеев.— М., 2004 .— 1опт.диск.(CD ROM) .— 30.00.

3. Каталог образовательных интернет-ресурсов/  [Электронный ресурс] -  www.edu.ru 

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

- Microsoft Office 2013 std

- САПР «КОМПАС 3D»

- САПР ТП «Вертикаль»
- Пакет офисных приложений «МойОфис»
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
