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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является формирование у студента знаний в области заготовительного производства, приобретение им умения и навыков правильного выбора вида заготовки и метода ее получения.

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:
- освоение основных понятий и определений в области заготовительного производства инструментального хозяйства.
- ознакомление с применением современных подходов в области заготовительного производства, средств измерения и контроля заготовок.
- освоение методологических подходов в выборе технологических приемов для решения той или иной задачи в области инструментального хозяйства в зависимости от конкретных условий производства.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к вариативной части учебного плана
Дисциплина (модуль) изучается в 5 семестре. 

3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:

[bookmark: _Toc506287678][bookmark: _Toc506808510][bookmark: _Toc506809232][bookmark: _Toc506880723][bookmark: _Toc506885511][bookmark: _Toc509404379]Знать: 
1. Современные методы получения заготовок для инструмента и оборудование для их производства (код компетенции – ПК-16).
Уметь:
1. Выбрать наиболее рациональный для конкретных производственных условий вид заготовки и метод ее получения (код компетенции – ПК-16).
Владеть:
1. Навыками проектирования заготовок под инструмент и разработки графического документа на нее (код компетенции – ПК-16).












4 Объем и содержание дисциплины (модуля)

4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)

	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы
в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	5
	Э, КП
	6
	216
	32
	–
	16
	–
	4,5
	0,5
	163

	Итого
	–
	6
	216
	32
	–
	16
	–
	4,5
	0,5
	163


[bookmark: _Toc506287680][bookmark: _Toc506808516][bookmark: _Toc506809238][bookmark: _Toc506880729][bookmark: _Toc506885517][bookmark: _Toc509404383][bookmark: _Toc347846881][bookmark: _Toc347848399][bookmark: _Toc317175190][bookmark: _Toc347846882][bookmark: _Toc347848400]Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.

4.2 Содержание лекционных занятий

[bookmark: _Hlk5744387]Очная форма обучения
	[bookmark: _Hlk5483336]№
п/п
	Темы лекционных занятий

	5 семестр 


	1
	История развития инструментального производства в России;
Структура инструментального хозяйства машиностроительного завода

	2
	Особенности технологии режущих инструментов

	3
	Стыковая сварка

	4
	Плоскостная сварка

	5
	Приварка отдельных пластин к державке режущих инструментов

	6
	Шаговая сварка

	7
	Методы напайки пластин твёрдого сплава

	8
	Напайка минералокерамических пластин на державки резцов

	9
	Крепление металлокерамических пластин тепловибростойкими клеями

	10
	Штамповка пластин для резцов и ножей для сборных фрез

	11
	Редуцирование заготовок метчиков

	12
	Холодное выдавливание квадрата у метчиков

	13
	Гидродинамическое выдавливание

	14
	Литьё в сухие формы

	15
	Литьё по выплавляемым моделям

	16
	Биметаллическое литьё

	17
	Центробежное двухслойное литьё




4.3 Содержание практических (семинарских) занятий
[bookmark: _Hlk5744646]
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№
п/п
	Наименования лабораторных работ

	5 семестр 

	1
	Литые и штампованные заготовки режущего инструмента

	2
	Анализ качества и разработка чертежа отливки, полученной литьем под давлением

	3
	Анализ качества и проектирование заготовок, получаемых поперечно-клиновой прокаткой

	4
	Определение основных параметров пресс-формы для заготовки, полученной методом порошковой металлургии. 



4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	5 семестр 


	1
	Подготовка к практическим занятиям согласно содержанию разделов п. 4.1.

	2
	Темы, выносимые на самостоятельное изучение:
№ 2.8; 3.5

	3
	Выполнение КП

	4
	Подготовка к экзамену




[bookmark: _Toc413763576][bookmark: _Toc425253211]5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

[bookmark: _Hlk5461615]Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	5 семестр


	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Первый 
рубежный
контроль

	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы №1
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы №2
	10

	
	
	Итого
	30

	
	Второй
рубежный
контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы №3
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы №4
	10

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 
защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично



[bookmark: _Hlk5737374]6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется стандартная аудитория.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
[bookmark: _Toc506926047]
7.1 Основная литература

1. [bookmark: _Toc347846883][bookmark: _Toc347848401][bookmark: _Toc506926048]Проектирование и производство заготовок : учебное пособие для вузов / А. А. Маликов [и др.] ; ТулГУ.— Тула : Изд-во ТулГУ, 2014.— 312 с.
2. Прикладные численные методы в заготовительном машиностроительном производстве [Электронный ресурс]: учебное пособие/ П.И. Золотухин [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Липецк: Липецкий государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2012.— 133 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/22963.— ЭБС «IPRbooks», по паролю.
3. Худобин Л.В. Базирование заготовок при механической обработке [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Худобин Л.В., Белов М.А., Унянин А.Н.— Электрон. текстовые данные.— Ульяновск: Ульяновский государственный технический университет, 2010.— 195 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/21539.— ЭБС «IPRbooks», по паролю.
4. Ямников А.С. Проектирование и производство заготовок сложных деталей : учебное пособие / А. С. Ямников, М. Н. Бобков ; ТулГУ.—Тула : Изд-во ТулГУ, 2017.—159 с.

7.2 Дополнительная литература
[bookmark: _Toc347846884][bookmark: _Toc347848402]
1. Васин, С.А. Динамические параметры цилиндрических заготовок при точении : монография / С. А. Васин, А. А. Кошелева .— М. : Машиностроение-1 : Изд-во ТулГУ, 2008 .— 176 с.
2. Гнидин, В.И.ТулГУ Производство и проектирование заготовок : Учеб.пособие для вузов. Ч.1. Производство и проектирование отливок / В.И.Гнидин,И.В.Гнидина;ТулГУ .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2003 .— 71с.
3. Рогов, В. А. Современные машиностроительные материалы и заготовки : учеб. пособие для вузов / В. А. Рогов, Г. Г. Позняк .— М. : Академия, 2008 .— 331 с.
4. Производство и механическая обработка заготовок. Литые заготовки : учебно-методическое пособие / сост. С. И. Фоминых—Производство и механическая обработка заготовок. Литые заготовки, 2022-08-31.—Электрон. дан. (1 файл). — Екатеринбург : Уральский федеральный университет, ЭБС АСВ, 2016.—88 с.
5. Фельдштейн Е.Э. Металлорежущие инструменты: справочник конструктора. Е.Э. Фельдштейн, М.А. Корниевич. – Минск: Новое Знание, 2009.- -1039 с.: ил.

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Электронный читальный зал “БИБЛИОТЕХ” : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам.- Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. с экрана.
2. Научная Электронная Библиотека  eLibrary – библиотека электронной периодики, режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.
3. Единое окно доступа к образовательным ресурсам: портал [Электронный ресурс]. - Режим доступа : http: //window.edu.ru. - Загл. с экрана.

[bookmark: _Toc506287682][bookmark: _Toc506808520][bookmark: _Toc506809243][bookmark: _Toc506880734][bookmark: _Toc506885523][bookmark: _Toc509404385]9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)

9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Программа для проведения тестирования;
2. Пакет офисных приложений «МойОфис».

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
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