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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является формирование знаний, умений и навыков в области устройства, действия, наладки и настройки, направлений развития и совершенствования оборудования промышленного производства: металлообрабатывающих станков и линий – основного оборудования для размерной обработки материалов в современном машиностроении.
Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

- формирование представлений о формообразовании на металлообрабатывающих станках, основных их узлах и механизмах;

- изучение устройства и настройки станков с различными системами управления для обработки наружных и внутренних поверхностей вращения, плоских и фасонных линейчатых поверхностей; зубо- и резьбообработки; шлифования и отделочной обработки поверхностей деталей; агрегатных станков и автоматических линий.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится вариативной части учебного плана.
Дисциплина (модуль) изучается в 6 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать:

- технико-экономические показатели и критерии работоспособности оборудования машиностроительных производств, классификацию оборудования (ПК-16, ПК-17);

- кинематическую структуру и компоновку станков различных групп и типов, системы управления ими (ПК-16, ПК-17);

Уметь:

- рассчитывать кинематическую настройку станков для выполнения различных работ (ПК-16, ПК-17);

- анализировать оригинальную литературу в области профессиональной деятельности для получения необходимой информации (ПК-16, ПК-17);

Владеть:

- навыками наладки, настройки и регулировки приводов металлообрабатывающего оборудования (ПК-16, ПК-17);
- навыками оформления проектной и конструкторской документации в соответствии с требованиями ЕСКД (ПК-16, ПК-17).
4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	6
	Э, КП
	6
	216
	48
	–
	32
	–
	4,5
	0,5
	131

	Итого
	–
	6
	216
	48
	–
	32
	–
	4,5
	0,5
	131


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	6 семестр 


	1
	Этапы развития и перспективы отечественного и зарубежного станкостроения. 

Классификация металлорежущих станков: принцип классификации станков, нумерация станков, классификация станков по степени универсальности и точности. 

	2
	Движения в станках, формообразования: понятие о производящих (образующей и направляющей) линиях; рабочие и вспомогательные движения; скорость резания при точении, сверлении, строгании и т.п.; разновидности главных движений и движений подач.

	3
	Приводы металлорежущих станков: общие положения.  

Зубчатые элементарные механизмы коробок скоростей.

Механические вариаторы скоростей.

	4
	Реверсивные механизмы.

Механизмы прерывистого движения.

Механизмы обгона.

Механизмы прямолинейно-возвратного движения

	5
	Токарные станки: общие положения.  

Назначение, компоновка и кинематика токарно-винторезного станка модели 1К62.

	6
	Разновидности станков токарной группы.

	7
	Фрезерные станки: общие положения. 

Назначение, компоновка и кинематика широкоуниверсального консольно-фрезерного станка модели 6Н81.

	8
	Разновидности станков фрезерной группы.

	9
	Сверлильные станки: основные положения.

Назначение, компоновка и кинематика вертикально-сверлильного станка модели 2Н125.

Разновидности станков сверлильной группы.

	10
	Расточные станки: основные положения.

Назначение, компоновка и кинематика горизонтально-расточного станка модели.

Разновидности расточных станков.

	11
	Зубообрабатывающие станки: общие положения.

Методы нарезания зубчатых колес.

Классификация зубообрабатывающих станков.

	12
	1-ый рубежный контроль,

	13
	Шлифовальные станки: общие положения.

Плоскошлифовальные станки.

	14
	Круглошлифовальные станки

	15
	Строгальные, протяжные и прошивочные станки.

	16
	Станки для электрофизико-химической обработки.

	17
	Агрегатные станки.

	18
	Токарные автоматы. Классификация токарных автоматов. Фасонно-отрезные автоматы и автоматы продольного точения. 

	19
	Токарно-револьверные автоматы. Назначение, компоновка, принцип работы, кинематика и работа механизмов станка модели 1136.

	20
	Разрезные станки.

	21
	Гидропривод металлорежущих станков. Общие положения о гидроприводе. 

	22
	Насосы и гидромоторы: шестеренные насосы, лопастные насосы, поршневые насосы.

Силовые цилиндры. 

	23
	14.4 Контрольно-регулирующая аппаратура: предохранительный клапан с переливным золотником, обратные клапаны, дроссели, распределители. 

14.5 Применение гидропривода в металлорежущих станках. Станок модели 3152М.

	24
	2-ой рубежный контроль,


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Учебным планом не предусмотрено.
4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	6 семестр


	1
	Снятие и анализ кинематических схем

	2
	Настройка и наладка токарно-винторезного станка 

	3
	Настройка и наладка фрезерного станка

	4
	Настройка и наладка зубодолбежного станка

	5
	Настройка и наладка зубофрезерного станка

	6
	Настройка и наладка токарно-револьверного автомата

	7
	Исследование пластинчатого насоса


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	6 семестр 


	1
	Подготовка к лабораторным работам

	2
	Подготовка к 1 и 2-ой аттестациям

	3
	Самостоятельное изучение разделов 1.4, 2.8, 7.4-7.8.

	4
	Подготовка к экзамену

	5
	Выполнение КП


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	6 семестр


	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 1-4
	

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 5-7
	

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется стандартная аудитория.
Оборудование:

1. Коробка скоростей токарно-винторезного станка 1Д62

2. Коробка скоростей вертикально-фрезерного станка

3. Коробка скоростей агрегатного станка

4. Коробка подач токарно-винторезного станка 1616

5. Коробка скоростей вертикально-фрезерного станка 6В11

6. Коробка скоростей фрезерного станка

7. Коробка скоростей токарно-винторезного станка 1616

8. Коробка подач вертикально-фрезерного станка 6В11

9. Токарно-винторезный станок 1К62

10. Универсально-фрезерный станок 6Н81

11. Вертикально-сверлильный станок 2Н125

12. Зубодолбежный автомат 5А12

13. Зубофрезерный станок 5К32

14. Токарно-револьверный автомат 1112

15. Испытательный гидростенд

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Сундуков Г.В. Металлорежущие станки : учеб. пособие для вузов / Г. В. Сундуков, А. Н. Иноземцев ; ТулГУ .— 2-е изд., перераб. и доп. — Тула : Изд-во ТулГУ, 2009 .— 488 с. : ил. — Библиогр.: с. 487 .— ISBN 978-5-7679-1513-2 (в пер.) .(74 экз.)

2. Схиртладзе А.Г. Технологическое Оборудование машиностроительных производств/ Технологическое оборудование-1 : учеб. пособие для вузов / А. Г. Схиртладзе, Т. Н. Иванова, В. П. Борискин .— Старый Оскол : ТНТ, 2007 .— 708 с. : ил. — Алф.-предм. указ.: с. 693-700 .— Библиогр. в конце кн. — ISBN 978-5-94178-124-9 (в пер.) (15 экз.)

3. Станки с ЧПУ в машиностроительном производстве. Часть 1 [Электронный ресурс]: учебное пособие для вузов/ В.И. Аверченков [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012.— 216 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/7009.— ЭБС «IPRbooks», по паролю 

7.2 Дополнительная литература

.

1. Металлорежущие станки : учебник для вузов / В. Д. Ефремов [и др.] ; под ред. П. И. Ящерицына .— 5-е изд., перераб. и доп. — Старый Оскол : ТНТ, 2010 .— 696 с. : ил. — Библиогр.: с. 672-677 (5 экз.)
2. Оборудование машиностроительных предприятий : учеб. пособие для вузов / А. Г. Схиртладзе [и др.] .— 2-е изд., перераб. и доп .— Старый Оскол : ТНТ, 2009 .— 168 с. : ил. — Библиогр.: с. 165 .— ISBN 978-5-94178-125-6 (в пер.) (5 экз.)

3. Фельдштейн Е. Э. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учеб. пособие для вузов / Е. Э. Фельдштейн, М. А. Корниевич .— 3-е изд., доп. — М. ; Минск : Новое знание, 2008 .— 299 с. :ил. — (Техническое образование).— Библиогр. в конце гл. — ISBN 978-985-475-280-8 (в пер.) (6 экз.)

4. Можин Н.А. Станки с числовым программным управлением [Электронный ресурс]: справочник/ Можин Н.А., Гришин К.В.— Электрон. текстовые данные.— Иваново: Ивановский государственный политехнический университет, 2013.— 112 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/25505 .— ЭБС «IPRbooks», по паролю

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана

2. Научная Электронная Библиотека  eLibrary – библиотека электронной периодики, режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

· Программа для кинематических и прочностных расчетов элементов кинематических цепей металлорежущих станков design 3.0
· Пакет офисных приложений «Мой Офис»
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
