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1 Цель и задачи прохождения практики

Целью прохождения практики является получение первичных профессиональных умений и навыков, расширение технического кругозора.
Задачами прохождения практики являются:
- подготовка к осознанному и углубленному изучению общепрофессиональных и специальных дисциплин;
- привитие практических профессиональных умений и навыков по избранной специальности;
- закрепление, расширение, углубление и систематизацию знаний, полученных при изучении специальных дисциплин, на основе изучения деятельности конкретной организации;
- приобретение первоначального практического опыта.

2 Вид, тип практики, способ (при наличии) и форма (формы) ее проведения

Вид практики – учебная практика.
Тип практики – практики по получению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности.
Способ проведения практики – стационарная.
Форма (формы) проведения практики – дискретно по видам практик - путем выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для проведения каждого вида (совокупности видов) практики.

[bookmark: _Toc509572581][bookmark: _Toc506224648]3 Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы

Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате прохождения практики обучающийся должен:
Знать: 
1.	правила разработки и внедрения эффективных технологий изготовления ма-шиностроительных изделий, модернизации и автоматизации действующих, средств и си-стем их оснащения (код компетенции - ПК-16);
2.	принципы эффективного использования материалов, оборудования, инстру-ментов, технологической оснастки, средств автоматизации, контроля, диагностики произ-водственных и технологических процессов изготовления машиностроительной продукции (код компетенции - ПК-16);
Уметь: 
1.	разрабатывать и внедрять эффективные технологии изготовления машино-строительных изделий, участвовать в модернизации и автоматизации действующих, средств и систем их оснащения (код компетенции - ПК-16);
2.	эффективно использовать материалы, оборудование, инструменты, техноло-гическую оснастку, средства автоматизации, контроля, диагностики производственных и технологических процессов изготовления машиностроительной продукции (код компетенции - ПК-16);
Владеть:
1.	организацией эффективного использования материалов, оборудования, инстру-ментов, технологической оснастки, средств автоматизации, контроля, диагностики произ-водственных и технологических процессов изготовления машиностроительной продукции (код компетенции - ПК-16).

4 Место практики в структуре образовательной программы

Практика относится к вариативной части основной профессиональной образовательной программы.

Практика проводится в 2 семестре.

[bookmark: _Toc506287678][bookmark: _Toc506808510][bookmark: _Toc506809232][bookmark: _Toc506880723][bookmark: _Toc506885511][bookmark: _Toc509404379]5 Объем практики в зачетных единицах и ее продолжительность в неделях либо в академических часах

	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Продолжи- тельность
	Объем контактной работы в академических часах
	Объем иных форм образовательной деятельности в академических часах

	
	
	
	в неделях
	в академи-ческих часах
	Работа с руководителем практики от университета
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	2
	ДЗ
	3
	2
	108
	0,75
	0,25
	107



[bookmark: _Toc506287680][bookmark: _Toc506808516][bookmark: _Toc506809238][bookmark: _Toc506880729][bookmark: _Toc506885517][bookmark: _Toc509404383][bookmark: _Toc347846881][bookmark: _Toc347848399][bookmark: _Toc317175190][bookmark: _Toc347846882][bookmark: _Toc347848400]К иным формам образовательной деятельности при прохождении практики относятся:
– ознакомление с техникой безопасности;
– изучение технической документации профильной организации;
– выполнение обучающимся индивидуального задания;
– cоставление обучающимся отчёта по практике.


[bookmark: _Toc509572584][bookmark: _Toc506224651]6 Структура и содержание практики
[bookmark: _Toc506229060]
Обучающиеся в период прохождения практики выполняют индивидуальные задания, предусмотренные программой практики, соблюдают правила внутреннего распорядка организации, на базе которой проводится практика, соблюдают требования охраны труда и пожарной безопасности.

Этапы (периоды) проведения практики

	№
	[bookmark: _Hlk4943503]Этапы (периоды) проведения практики
	Виды работ

	1
	Организационный
	Проведение организационного собрания. Инструктаж по технике безопасности. Разработка индивидуального задания.

	2
	Основной
	Выполнение индивидуального задания.

	3
	Заключительный
	Составление отчёта по практике. Защита отчёта по практике (дифференцированный зачет).



Примеры индивидуальных заданий

Задание: При проведении практики на базе учебного центра АО «Туламашзавод» студенты в учебных цехах овладевают практическими навыками работы на универсальном металлообрабатывающем оборудовании. Фрезерные, токарные, слесарные работы и работа оператора станков с ЧПУ (код компетенции - ПК-16).

[bookmark: _Toc509572585]7 Формы отчетности по практике

Промежуточная аттестация обучающегося по практике проводится в форме дифференцированного зачета (зачета с оценкой), в ходе которого осуществляется защита обучающимся отчета по практике. Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения при прохождении практики представлена ниже.

	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 
защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 
(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено




Требования к отчёту по практике

Отчет оформляется на листах формата А4 и должен содержать следующие разделы:
1. Титульный лист
2. Оглавление
3. Теоретический материал в соответствии с заданием (см. п.6)
4. Список литературы
Рекомендуемый объём отчета не менее 20 страниц. 
Отчет оформляется в соответствии с ГОСТ 2.105-95 “ЕСКД. Общие требования к текстовым документам”.
Список литературы оформляется в соответствии с ГОСТ 7.1-2003 “СИБИД. Библиографическая запись. Библиографическое описание. Общие требования и правила составления”.
На титульном листе отчета по практике расписывается научный руководитель магистранта.
8 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по практике

Ниже приведен перечень контрольных вопросов и (или) заданий, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках защиты отчета по практике. Они позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения при прохождении практики и сформированность компетенций, указанных в разделе 3.

Перечень контрольных вопросов и (или) заданий

1. Виды обработки конструкционных материалов. Фрезерные, токарные, заточные, сверлильные станки и инструменты.
2. Технологическая оснастка для станков.
3. Обработка наружных, цилиндрических и торцовых поверхностей; обработка отверстий; нарезание резьбы плашкой и метчиком; обработка конических поверхностей.
4. Разработка технологических процессов на фрезерные, токарные и слесарные изделия.
5. Программное управление (ПУ) металлорежущими станками: определение, виды, значение, перспективы развития.
6. Программы для станков с ПУ: способы задания, языки, носители, порядок ввода, правила чтения.
7. Кодирование технологических команд: основные сведения. Коды: назначение, основные требования. Способы кодирования букв. Кадр: основные этапы формирования, состав, символы. Способы закрепления символов за командами управления. Принципы кодирование осей.
8. Порядок подготовки управляющих программ для станков с ПУ: основные этапы, их последовательность. Ручное и машинное программирование: характеристика, процесс алгоритмизации.
9. Подготовка управляющих программ при ручном программировании: основные этапы, их содержание, последовательность, возможные ошибки.
10.Эксплуатация и диагностирование систем ЧПУ: основные мероприятия. Факторы, влия-ющие на работоспособность станка и качество выпускаемой продукции. 


[bookmark: _Toc506224653][bookmark: _Toc509572586]9 Описание материально-технической базы, необходимой для проведения практики
[bookmark: _Hlk4939687]
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]Для проведения практики используется материально-техническая база кафедры ТМС, ее аудиторный фонд, соответствующий действующим санитарным, противопожарным нормам и требованиям к технике безопасности.  
Кафедра обладает следующим парком специализированного (лабораторного) оборудования, позволяющим проводить (название) практику:
Фрезерный обрабатывающий центр TongTai Topper 750AD;  
Токарный станок с ЧПУ 16К20Ф3;
Вертикально-сверлильный станок 2Н125;
Точило "Flotta";
Зубофрезерный станок 5К32;
Токарно-револьверный автомат "Шкода-20";
Настольный сверлильный станок НС120М;
Горизонтально-фрезерный станок 6Н81;
Токарно-винторезный станок 1К62;
Испытательная гидростанция;
Робот РФ-201М;
Действующий макет токарного обрабатывающего центра СТМ100;
Макеты узлов металлорежущих станков;
Универсальная делительная головка УДГ-135;
Вибробункер;
Зубодолбёжный станок 5А12.

[bookmark: _Toc506224654][bookmark: _Toc509572587][bookmark: _Toc432754406][bookmark: _Toc432754398]10 Перечень учебной литературы и ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для проведения практики

[bookmark: _Toc347846884][bookmark: _Toc347848402][bookmark: _Toc506926049]Основная литература
1.	Суслов, А. Г.Основы технологии машиностроения : учебник для вузов, по направлению подготовки "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / А. Г. Суслов.— Москва : КНОРУС, 2018.—  288 с. 
2. Технология машиностроения: Специальная часть: учебник для вузов [текст]+ [электронный ресурс] / под ред. А. А. Маликова и А. С. Ямникова.— Тула : Изд-во ТулГУ, 2010.— 388 с. — ISBN 978-5-7679-1727-3. (1экз) +1 электрон. опт. диск (CD-ROM).

Дополнительная литература
1.	Основы технологии машиностроения. Учебник./Под ред. Ямникова А.С./ Допу-щен Минобрнауки. Тула, изд-во ТулГУ. 2006г. 269 с. (41 экз.)
2. Колесов, И.М. Основы технологии машиностроения : Учебник для вузов / И.М.Колесов .— 3-е изд.,испр. — М. : Высш.шк., 2001 .— 591с. : ил. — (Техноло-гия,оборудование и автоматизация машиностроит.производств) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-06-3662-6 /в пер./ : 90.00. (1 экз.)
3. Технология машиностроения : учеб. пособие для вузов : в 2 кн. / Э. Л. Жуков [и др.] ; под ред. С. Л. Мурашкина .— 3-е изд., стер .— М. : Высш. шк., 2008 .— ISBN 978-5-06-004245-0. (5 экз.)
4. Бурцев, В.М. Технология машиностроения. Т.1, Основы технологии машиностроения : Учебник для вузов:В 2 т. / В.М.Бурцев, А.С.Васильев, А.М.Дальский и др.; Под общ.ред. А.М.Дальского .— 2-е изд.,стер. — М. : Изд-во МГТУ им.Н.Э.Баумана, 2001 .— 564с. : ил. — Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-7038-1284-4 (Т.1) /в пер./ : 52.00 .— ISBN 5-7038-1283-6. (7 экз.)

Периодические издания
1. Научно-технический журнал "СТИН" (Станки и инструмент)
2.Машиностроитель : производственно-технический журнал.

Интернет ресурсы
Интернет-ресурсы: сайты производителей инструментов.
www.sandvik.coromant.com/ru - официальный сайт фирмы Sandvik Coromant- производи теля режущего инструмента в области металлообработки.

Методические указания к прохождению учебной практики

[bookmark: _Toc509572588]9. Перечень информационных технологий, используемых при проведении практики, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при необходимости)
1. Текстовый редактор Microsoft Word;
2. Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel;
3. Программа подготовки презентаций Microsoft PowerPoint;
4. САПР КОМПАС-3D.
5. Пакет офисных приложений “МойОфис”
6. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
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