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1 Цель и задачи прохождения практики

Целью прохождения преддипломной практики является 
-формирование практических навыков по разработке конструкторской и технологической документации по производству металлорежущего инструмента; 
-расширение понятий об экологической безопасности; машиностроительных производств;
-углубление знаний по профилирующим дисциплинам. 

Задачами прохождения преддипломной практики являются:
-изучение конструкторской документацией по проектированию технологических процессов изготовления металлорежущих инструментов; 
-изучение методов получения заготовок металлорежущего инструмента; 
-изучение технологических маршрутов изготовления типовых инструментов и проектирования технологических операций; 
- ознакомление с методиками разработки и внедрения управляющих программ для обработки заготовок типовых  инструментов на металлообрабатывающем оборудовании; 
-ознакомление с прикладными программами по разработке конструкторской документации и проектированию технологических процессов изготовления типовых инструментов.	

2 Вид, тип практики, способ (при наличии) и форма (формы) ее проведения

Вид практики – производственная практика
Тип практики – преддипломная практика
Способ проведения практики (при наличии) – стационарная и (или) выездная
Форма (формы) проведения практики – дискретно по видам практик - путем выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для проведения каждого вида (совокупности видов) практики.

[bookmark: _Toc509572581][bookmark: _Toc506224648]3 Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы

Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате прохождения практики обучающийся должен:

знать: 
1-порядок разработки и состав конструкторской и технологической документации по производству металлорежущего инструмента (код компетенции – ПК-20); 
2-методы обеспечения экологической безопасности машиностроительных производств (код компетенции – ПК-20);
уметь:
1- пользоваться  методиками проектирования  металлорежущего инструмента и технологий его изготовления (код компетенции – ПК-20); 
владеть:
1- составления управляющих программ для обработки заготовок типовых  инструментов на металлообрабатывающем оборудовании (код компетенции – ПК-20). 

4 Место практики в структуре образовательной программы

Практика относится к вариативной части основной профессиональной образовательной программы.
Практика проводится в 8 семестре.
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	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Продолжи- тельность
	Объем контактной работы в академических часах
	Объем иных форм образовательной деятельности в академических часах

	
	
	
	в неделях
	в академи-ческих часах
	Работа с руководителем практики от университета
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	8
	ДЗ
	3
	2
	108
	0,75
	0,25
	107
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Обучающиеся в период прохождения практики выполняют индивидуальные задания, предусмотренные программой практики, соблюдают правила внутреннего распорядка организации, на базе которой проводится практика, соблюдают требования охраны труда и пожарной безопасности.
Этапы (периоды) проведения практики

	№
	[bookmark: _Hlk4943503]Этапы (периоды) проведения практики
	Виды работ

	1
	Организационный
	Проведение организационного собрания. Инструктаж по технике безопасности. Разработка индивидуального задания.

	2
	Основной
	Выполнение индивидуального задания.

	3
	Заключительный
	Составление отчёта по практике. Защита отчёта по практике (дифференцированный зачет).



Примеры индивидуальных заданий

Задание 1 Знакомство с процессом разработки конструкторских и рабочих чертежей на инструмент и технологическую оснастку;
Задание 2.Изучение руководящих материалов по проектированию металлорежущего инструмента
Задание 3.Изучение руководящих материалов по разработке технологических процессов инструментального производства
Задание 4.Знакомство с методами совершенствования условий эксплуатации инструмента.

[bookmark: _Toc509572585]7 Формы отчетности по практике

Промежуточная аттестация обучающегося по практике проводится в форме дифференцированного зачета (зачета с оценкой), в ходе которого осуществляется защита обучающимся отчета по практике. Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения при прохождении практики представлена ниже.

	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(дифференцированный зачет)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично



Требования к отчёту по практике
1 Подбор материалов для проектирования режущих инструментов и разработки их технологических процессов в соответствии с темой ВКР.
1.1 Знакомство с процессом разработки конструкторских и рабочих чертежей на инструмент и технологическую оснастку;
1.2.Изучение руководящих материалов по проектированию металлорежущего инструмента
1.3.Изучение руководящих материалов по разработке технологических процессов инструментального производства
1.4.Знакомство с методами совершенствования условий эксплуатации инструмента.
2 Разработка наиболее значимых вопросов ВКР.
Подготовка материалов для: 
-проектирования прогрессивной конструкции заданного типа инструмента;
-разработки прогрессивной технологии заданного типа инструмента;
-составления алгоритма и пакета программ для проектирования  инструмента на ЭВМ.
8 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по практике

Ниже приведен перечень контрольных вопросов и (или) заданий, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках защиты отчета по практике. Они позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения при прохождении практики и сформированность компетенций, указанных в разделе 3.

Перечень контрольных вопросов и (или) заданий

1.Что понимают под технологией: 
а) последовательные и закономерные изменения в системе, приводящие к возникновению в них новых свойств;
 б) последовательное течение процессов и операций, в результате которого сырье превращается  в  готовый продукт;  
в)  определенное,  заданное  сочетание параметров называется  технологическим режимом; 
 г) подробное описание правил, определяющих  соблюдение  технологического режима; 
д) названия технологических процессов и операций, соединенных материальными потоками  
2.В каких из перечисленных ниже машин происходят механические процессы? 
а) фильтры; б) прессы; в) сушилки; г) сепараторы; д) холодильники; е) дробилки; ж) конденсаторы; з) экстракторы. 
3.Крупные предприятия, обеспечивающие весь технологический процесс производства, а также включающие связанные с основным производства других отраслей, называются:
а) заводы; б) комбинаты; в) фабрики; г) мануфактуры

[bookmark: _Toc506224653][bookmark: _Toc509572586]9 Описание материально-технической базы, необходимой для проведения практики
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Предприятия-инвесторы: (ОАО АК «Туламашзавод», ОАО «НПО «СПЛАВ», ОАО «КБП», ОАО "ТНИТИ", ЗАО «Тулаэлектропривод») относятся к машиностроительной отрасли  и обладает действующим рабочим парком оборудования, необходимым для приобретения учащимися компетенций, заявленных рабочей программой производственной (преддипломной) практики по реализуемому кафедрой направлению 15.04.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» (производственно-технологическая деятельность) профиля «Технология машиностроения». 
Для проведения производственной (преддипломной) практики используется материально-техническая база предприятия – инвестора, на которое направлен студент или материально-техническая база кафедры (название кафедры), аудиторный фонд кафедры, соответствующий действующим санитарным и противопожарным нормам, а так же требованиям техники безопасности.  
Кафедра обладает парком специализированного (лабораторного) оборудования, позволяющим проводить производственную практику. 
1. Отраслевая лаборатория технологии машиностроения, 2-100:
2- 112  Компьютерный класс (14 персональных компьютеров).
2-103 Учебно-исследовательская лаборатория CAD-CAE-CAM
2-01а Научная лаборатория технологии машиностроения:
1.- Токарный станок мод.16К20
2.- Токарно-винторезный станок мод. 1М63
3.- Токарно-винторезный станок мод. 1К62
4.- Горизонтально-фрезерный станок мод.6Р82
5.- Фрезерный станок мод.6Н81
6. - Вертикально-фрезерный станок мод.СФ15
7. - Зубофрезерный станок мод. 5К32М
8.- Координатно-расточной станок мод. КРМ
9.- Сверлильный станок
10. - Плоскошлифовальный станок мод. ЗЕ710В-1
11. - Плоскошлифовальный станок с ЧПУ мод. ЗЕ711ВФЗ
12. - Круглошлифовальный станок
13.- Внутришлифовальный станок мод. ЗК2258
Все организации имеют бытовые помещения, соответствующие действующим санитарным и противопожарным нормам, а так же требованиям техники безопасности при проведении практик.

[bookmark: _Toc506224654][bookmark: _Toc509572587][bookmark: _Toc432754406][bookmark: _Toc432754398]10 Перечень учебной литературы и ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для проведения практики
(Наличие указываемых изданий в библиотеке ТулГУ или в ЭБС ТулГУ обязательно)

Основная литература
1.Технология машиностроения [Электронный ресурс]: курсовое проектирование. Учебное пособие/ М.М. Кане [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Минск: Вышэйшая школа, 2013.— 312 c. ISBN: 978-985-06-1799-6— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/24083.— ЭБС «IPRbooks», по паролю
2. Режущие инструменты : учеб. пособие для вузов / В. А. Гречишников [и др.] .— 2-е изд., перераб. и доп .— Старый Оскол : ТНТ, 2010 .— 387 с. 
3. Технология производства режущего инструмента : учеб. пособие для вузов / Ю. С. Звягольский, В. Г. Солоненко, А. Г. Схиртладзе .— М. : Высш. шк., 2010 .— 335 с. 
4. Кузнецов В. Г.Обработка металлов резанием : учебное пособие / В. Г. Кузнецов, Ф. А. Гарифуллин, Г. А. Аминова .— Обработка металлов резанием, 2022-01-18 .— Электрон. дан. (1 файл)Казань : Казанский национальный исследовательский технологический университет, 2015 .— 275 с.
5. Технология изготовления инструмента : учебное пособие / Ю. И. Иванов, Н. Д. Папшева, Н. Б. Кротинов [и др.] .— Технология изготовления инструмента, 2025-02-06 .— Электрон. дан. (1 файл) .— Самара : Самарский государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2016 .— 282 с.

Дополнительная литература

1.Мычко В.С. Технология обработки металла на станках с программным управлением [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Мычко В.С.— Электрон. текстовые данные.— Минск: Вышэйшая школа, 2010.— 446 c. ISBN: 978-985-06-1894-8 — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/20151.— ЭБС «IPRbooks», по паролю
4. Краткий справочник металлиста / А.Е.Древаль [и др.];под ред.:А.Е. Древаля, Е.А. Скороходова .— 4-е изд.,перераб.и доп. — М. : Машиностроение, 2005 .— 960с. : ил. — ISBN 5-217-03261-8
5.Справочник конструктора-инструментальщика / В. И. Баранчиков [и др.] ; под общ. ред. В. А. Гречишникова; С. В. Кирсанова .— 2-е изд.,перераб.и доп. — М. : Машиностроение, 2006 .— 542c. : ил. — (Библиотека конструктора) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-217-03353-3
6. Кожевников Д.В. Режущий инструмент : учебник для вузов / Д.В.Кожевников [и др.]; под ред.С.В.Кирсанова .— 2-е изд.,доп. — М. : Машиностроение, 2005 .— 528с. : ил. — (Для вузов) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-217-03314-2
7. Автоматизация выбора режущего инструмента для станков с ЧПУ [Электронный ресурс]: монография/ В.И. Аверченков [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012.— 148 c. ISBN 978-5-89838-541-5— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/6989.— ЭБС «IPRbooks», по паролю       

Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»

1. Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ" : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. - Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. с экрана 
2. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана
3. Научная Электронная Библиотека  eLibrary - библиотека электронной периодики.- Режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

[bookmark: _Toc509572588]11 Перечень информационных технологий, используемых при проведении практики, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при необходимости)
1. Текстовый редактор Microsoft Word;
2. Программа подготовки презентаций Microsoft PowerPoint;
3. САПР КОМПАС-3D.
4. Пакет офисных приложений “МойОфис”

5. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
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