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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является подготовка специалистов для проектирования, изготовления и эксплуатации оборудования современного инструментального производства.
Задачами освоения дисциплины (модуля) являются формирование четкого представления о конструкциях станков, их кинематической структуры, методах наладки и приемах эксплуатации, о современном оборудовании инструментальных цехов.
2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к вариативной части учебного плана
Дисциплина (модуль) изучается в 8 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
знать: 

1) Назначение, устройство и область применения  приспособлений для режущих инструментов, мероприятия по их выбору и эффективному использованию (код компетенции - ПК-16)

2) Методы контроля средств технологического оснащения (код компетенции - ПК-18).

уметь: 

1) Осваивать и совершенствовать приспособления для режущего инструмента, (код компетенции - ПК-16);

2) Контролировать режимы работы приспособлений для металлорежущего инструмента (код компетенции - ПК-18).
владеть:

1) Навыками разработки и внедрения оптимальных технологий проектирования и изготовления приспособлений для металлорежущего инструмента обработки  (код компетенции - ПК-16); 

2) Навыками контроля   и диагностики средств технологического оснащения (код компетенции -  ПК-18).

4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	8
	Э, КП
	4
	144
	24
	24
	24
	–
	4,5
	0,5
	67

	Итого
	–
	4
	144
	24
	24
	24
	–
	4,5
	0,5
	67


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	8 семестр 


	1
	Выбор приспособлений   для металлообрабатывающего инструмента                                                                                                           

	2
	Приспособления для закрепления сверл     

	3
	Цанговые патроны Приспособления для сверления глубоких отверстий  

	4
	Приспособления для разверток

	5
	Приспособления для резьбонарезного инструмента.

	6
	Патроны реверсивные Расчет предохранительных устройств

	7
	Приспособления для фрез

	8
	Приспособления для закрепления фрез на расточных станках

	9
	Приспособления для расточного 
инструмента

	10
	Приспособления для сверлильно-фрезерно-расточных многооперационных станков

	11
	Специальные приспособления для многооперационных станков с ЧПУ

	12
	Приспособления для высокоскоростного резания


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	8 семестр 


	1
	Исследование усилия закрепления заготовок на оправке

	2
	Усилие закрепления заготовок  на магнитных приспособлениях

	3
	Сборка универсально-сборных приспособлений

	4
	Погрешность установки заготовки  в трехкулачковом самоцентрирующем  патроне

	5
	Расчет клиноплунжерных и рычажных зажимных устройств

	6
	Расчет и конструирование винтового  зажима

	7
	Расчет и конструирование эксцентрикового зажима

	8
	Расчет и конструирование пружинных зажимных устройств


Очно-заочная форма обучения

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

Заочная форма обучения

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения

	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	8 семестр 

	1
	Выбор системы приспособлений для МРИ

	2
	Разработка и реализация схем базирования при конструировании  приспособлений для МРИ

	3
	Разработка спецификаций приспособлений УСПО

	4
	Разработка схем контроля

	5
	Погрешность базирования инструмента на призмах

	6
	Технологические возможности универсальных безналадочных приспособлений (УБП)

	7
	Выбор приспособлений для  инструмента

	8
	Проектирование приспособления


Очно-заочная форма обучения

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

Заочная форма обучения

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр 


	1
	Закрепление и расширение теоретического материала 9, 10

	2
	Подготовка к практическим занятиям

	3
	Выполнение КП

	4
	Подготовка к экзамену


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	8 семестр


	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	6

	
	
	Работа на практических занятиях №  1-4
	12

	
	
	Выполнение лабораторной работы №  1-4
	12

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	6

	
	
	Работа на практических занятиях №  5-8
	12

	
	
	Выполнение лабораторной работы №  5-8
	12

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

 Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется стандартная аудитория. Для проведения практических занятий требуется лаборатория станков инструментального производства.
Оборудование:

1.Токарно-затыловочный станок К 96.

2.Горизонтально-фрезерный станок 6М 81Г.

3. Оптическая делительная головка .

4.Делительная головка УДГ 135.

5.Безлимбовая делительная головка.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Блюменштейн, В. Ю.Проектирование технологической оснастки [Электронный ресурс] / Блюменштейн В. Ю., Клепцов А. А. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2014 — 224 с.
2. Зубарев, Ю. М. Расчет и проектирование приспособлений в машиностроении [Электронный ресурс] / Зубарев Ю. М. — Санкт-Петербург : Лань, 2015 — 320 с.
3. Завистовский, , С. Э.Технологическая оснастка : учебное пособие / С. Э. Завистовский — Технологическая оснастка, 2022-08-04 — Электрон. дан. (1 файл) — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2015 — 144 с.
4. Кудряшов, Е. А.Приспособления для производства изделий машиностроения [Электронный ресурс] / Кудряшов Е. А., Смирнов И. М., Яцун Е. И. — Москва : Машиностроение, 2018 — 220 с
.
  7.2Дополнительная литература

1. Григорьев С.Н. Инструментальная оснастка станков с ЧПУ : справочник / С.Н.Григорьев, М.В.Кохомский, А.Р.Маслов; под общ.ред. А.Р.Маслова  — М. : Машиностроение, 2006  — 544с. 
2. Маслов А. Р. Приспособления для металлообрабатывающего инструмента : справочник / А. Р. Маслов 3-е изд., перераб. и доп — М. : Машиностроение, 2008  — 320 с.
3. Прогрессивная поводковая технологическая оснастка для токарных и шлифовальных работ. Расчет и проектирование / Ю. С. Степанов [и др.] ; под общ. ред. Ю. С. Степанова  — М. : "Машиностроение-1", 2004  — 172 с.
4. Рагозин Ю.С. Детали приспособлений и изображение сборочного чертежа : Учеб. пособие / Ю.С.Рагозин, С.Е.Зеленцов, Карцева Г.М., Беляева Л.Д.; ТулГУ — Тула, 2001  — 64с.
 8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)
1. Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ" : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. - Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. с экрана 
2. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана
3. Научная Электронная Библиотека  eLibrary - библиотека электронной периодики.- Режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.
9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

Пакет офисных приложений «МойОфис».
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
