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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16

1.Основные требования к приспособлениям для металлообрабатывающего инструмента следующие:

1.Крепление режущего инструмента с требуемыми точностью, жесткостью и виброустойчивостью;

2.Регулирование (при возможности) положения режущих кромок, относительно координат технологической системы станков;

3.Технологичность изготовления.

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

2.К приспособлениям, не имеющим механизированных сборочных единиц относится?

1.Специальное;

2.Универсальное;

3.Ручное;

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

3. Для установки и базирования заготовок на токарных станках применяют 

1.  люнет 

2.  револьверную головку 

3. двухкулачковый патрон 

4. поворотный стол 

5. все вышеперечисленное.

4.К установочным элементам относятся 

1.  штоки;  2. пальцы;  3. призмы;  4. клины; 5. все вышеперечисленное.

5. Для установки заготовки на черновые базовые поверхности применяют установочные штыри… 

1. с насечной головкой; 

2. с плоской головкой; 

3. со сферической головкой;

4. все вышеперечисленное;

5. ничего из перечисленного.

6.Какой зажимной механизм применяется для закрепления заготовок различных конструкций и типоразмеров?

1.Клиновой зажимной механизм;

2.Цанговый зажимной механизм;

3.Цепной зажимной механизм;

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

7.Для закрепления заготовок какой формы применяется трёхкулачковый патрон в токарном станке? 

1.Круглой и шестигранной формы;

2.Различных фасонных отливок;

3.Заготовок квадратного сечения;

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

8.Меньшую силу зажима при всех других одинаковых условиях развивают 

1.  Винтовые зажимы 

2.  Эксцентриковые зажимы 

3.  Клиновые зажимы 

4.  Цепные зажимы

5. Ничего из перечисленного;

9. Какое приспособление применяется в качестве дополнительной опоры для обработки длинных заготовок?

1.Люнет;

2.Токарный центр;

3.Планшайба;

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

10. Базирование заготовки это …

1.Придание заготовке определенного положения в приспособлении;

2.Закрепление заготовки в приспособлении;

3.Установка заготовки в приспособлении;

4.Создание неподвижности в приспособлении;

5.Все вышеперечисленное.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-18

1. Для направления режущего инструмента на сверлильных станках используются:

1 Копиры;

2 Установы; 

3 Шаблоны;

4 Кондукторные втулки; 

5 Все вышеперечисленное.

2.Выберите приспособление для сверления отверстий на вертикально- сверлильном станке.

1.Кондуктор

2.Тиски машинные 

3.Центра и поводковое устройство

4.Токарный патрон

5.Ничего из перечисленного.

3.Что прижимает заготовку в вакуумных зажимных устройствах?

1.Давление сжатого воздуха;

2.Давление жидкости;

3.Атмосферное давление;

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

4.Какая резьба используется в винтовых зажимных механизмах с ручным приводом?

1.Упорная

2.Трапециидальная

3.Дюймовая

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

5.В каком производстве  целесообразно использовать универсальное приспособление?  

1.Единичном; 

2.Массовом;

3.Мелкосерийном;

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

6.Для обработки фасонных поверхностей на универсальных станках используются:  

1 Копиры;

2 Установы; 

3 Шаблоны;

4 Кондукторные втулки; 

5 Все вышеперечисленное.

7.Выберите приспособление закрепляющее группу деталей одновременно при обработке деталей.

1.Многоместные;

2.Универсальные; 

3.Стационарные;

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

8. Для обеспечения заданного закона движения инструмента на универсальных станках используются:

1  Копиры;

2 Установы; 

3 Шаблоны;

4 Кондукторные втулки; 

5 Все вышеперечисленное.

9. Использование каких элементов типично для настройки режущего инструмента при работе на фрезерных станках?

1 Копиры;

2 Установы; 

3 Шаблоны;

4 Кондукторные втулки; 

5 Все вышеперечисленное.

10.Какой угол имеют токарные центры для наилучшего крепления заготовок?

1.300

2.600

3.800  

4.Ничего из перечисленного;

5.Все вышеперечисленное.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16

1 Каково назначение приспособлений для МРИ, преимущества их использования?

2 Какова роль приспособлений для МРИ в современном производстве, перспективы их развития и применения на станках и автоматических линиях, в гибких производственных системах

3 Классифицируйте приспособления по целевому назначению, степени механизации и специализации.

4 Перечислите основные элементы и устройства  приспособлений для МРИ, их характеристики.

5 Каковы типовые схемы базирования заготовок в приспособлениях? .

6 Влияние приспособления на точность обработки, погрешности установки заготовок в приспособлениях

7 Классифицируйте опоры, требования, предъявляемые к установочным элементам.

8 Каковы назначение и классификация зажимных устройств, требования предъявляемые к ним?.

9 Дайте рекомендации по выбору места и направления усилия зажима заготовки и  определению количества точек приложения зажимных усилий

10 Типовые схемы расчета зажимного усилия следующие…

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-18

1 Конструкции винтовых зажимных устройств, их назначение и порядок расчета.

2 Конструкции клиновых и рычажных зажимных устройств, их назначение и порядок расчета.

3 Конструкции эксцентриковых зажимных устройств, их назначение и порядок расчета.

4 Назначение и классификация установочно-зажимных устройств, границы их применимости.  

5 Конструкции винтовых, спирально-реечных и реечно-зубчатых механизмов.. 

6 Приведите характеристики клиновых и рычажных установочно-зажимных устройств

7 Конструкции цанг, характеристики цанговых установочно-зажимных устройств.

8 Конструкции самоцентрирующих механизмов с упругодеформируемыми элементами (мембранные, гидропластные).

9 Назначение и классификация механизированных приводов, конструкции пневматических силовых узлов?

10 Характеристики гидравлических и пневмогидравлических силовых узлов

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16

1 Назначение и классификация направляющих и настроечных элементов.

2 Конструкции и область применения кондукторных втулок.

3 Конструкции и область применения делительно-поворотных устройств приспособлений.

4 Конструкции и область применения вспомогательных элементов и устройств приспособлений.

5 Назначение и классификация корпусов приспособлений, требования предъявляемые к ним.

6 Методика определения погрешности установки корпуса на станке.

7 Конструкции и область применения приспособлений для обработки отверстий

8 Конструкции и назначение кондукторных плит.

9 Конструктивные особенности фрезерных приспособлений.

10 Конструкции и область применения приспособлений для токарных и шлифовальных станков

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-18

1 Требования к приспособлениям для автоматизированного производства.

2 Конструкции приспособлений для станков с ЧПУ,

3 Конструкции приспособлений для станков-автоматов, автоматических линий и роботов.

4 Общая характеристика конструкций переналаживаемых приспособлений.

5 Конструктивные особенности, устройство и область применения системы универсально-сборных приспособлений и сборно- разборных приспособлений.

6 Исходные данные и задачи конструирования приспособлений.

7 Этапы разработки конструкции специального приспособления для МРИ.

8 Технические условия на приспособления, требования по оформлению сборочного чертежа и чертежей нестандартных деталей.

9 Служебное назначение, основные типы вспомогательных инструментов.

10 Конструкции вспомогательных инструментов для токарных, фрезерных и сверлильных станков.

