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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-20

1. Какой язык для программирования обработки на станках с ЧПУ является наиболее популярным? 

2. Что такое рабочее смещение? 

3. Для чего в УП используются комментарии? 

4. Для чего применяется ускоренное перемещение? 

5. В чем смысл использования постоянных циклов?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-20

· 1. Что необходимо сделать в первую очередь после включения станка?
1) Переместить исполнительные органы в его нулевую точку для синхронизации с СЧПУ

2) Проверить, хорошо ли закреплена заготовка

3) Выбрать инструмент для обработки

2. Какая точка является базовой для шпинделя?
1) Точка пересечения его диагоналей

2) Точка пересечения направляющих

3) Точка пересечения торца шпинделя с собственной осью вращения

3. Какие коды используются для определения рабочей системы координат?
1) G41-G49

2) G54-G59

3) G84-G89

4. Какой адрес указывает на соответствующий регистр компенсации длины инструмента?
1) D

2) H

3) L

· 5. В чем заключается программирование в абсолютных координатах?
1) Координаты точек отсчитываются от постоянного начала координат

2) Координаты последующей точки отсчитываются от предыдущей

3) Координаты точек отсчитываются от нулевой точки станка

· 6. В чем заключается программирование в относительных координатах?
1) Координаты точек отсчитываются от постоянного начала координат

2) Координаты последующей точки отсчитываются от предыдущей

3) Координаты точек отсчитываются от нулевой точки станка

· 7. При помощи каких кодов происходит переключение между относительными и абсолютными координатами?
1) G89, G90

2) G90, G91

3) G91, G92

· 8.  Из чего состоит УП?
1) Кадров

2) Кодов

3) Адресов

9. Коды с адресом G называются…
1) Базовыми

2) Вспомогательными

3) Подготовительными

· 10. Коды с адресом М называются…
1) Основными

2) Базовыми

3) Вспомогательными

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-20

1. Для чего нужны строки безопасности?
a. Для перевода СЧПУ в режим работы

b. Для перевода СЧПУ в определенный стандартный режим и отмена ненужных функций

c. Для отмены ненужных функций

2.  Зачем нужен зазор между поверхностью и точкой, в которую перемещается инструмент с помощью кода G00?
a. Во избежание столкновения инструмента с заготовкой

b. Для перехода в рабочий режим обработки

c. Во избежание неверного позиционирования

3. Укажите команду для автоматической смены инструментаHTTP.

a. М05

b. М06

c. М09

4. Что называется постоянным циклом?
a. Часто повторяющиеся циклы в управляющей программе

b. Специальные макропрограммы заложенные а СЧПУ для выполнения стандартных операций механической обработки

c. Циклы сверления

5. Для чего необходимо указывать код G80 в УП?
a. Остановка программы

b. Отмена постоянного цикла

c. Отмена заданных координат

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-20

1. В чем разница между G01 и G00?

a. При действии кода G01 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой не возможна обработка материала

b. При действии кода G01 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой возможна обработка материала

c. При действии кода G00 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой возможна обработка материала

2. Для чего нужны строки безопасности?
a. Для перевода СЧПУ в режим работы

b. Для перевода СЧПУ в определенный стандартный режим и отмена ненужных функций

c. Для отмены ненужных функций

3.  Зачем нужен зазор между поверхностью и точкой, в которую перемещается инструмент с помощью кода G00?
a. Во избежание столкновения инструмента с заготовкой

b. Для перехода в рабочий режим обработки

c. Во избежание неверного позиционирования

4. Укажите команду для автоматической смены инструментаHTTP.

a. М05

b. М06

c. М09

5. Что называется постоянным циклом?
a. Часто повторяющиеся циклы в управляющей программе

b. Специальные макропрограммы заложенные а СЧПУ для выполнения стандартных операций механической обработки

c. Циклы сверления

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-20
Что необходимо сделать в первую очередь после включения станка?
4) Переместить исполнительные органы в его нулевую точку для синхронизации с СЧПУ

5) Проверить, хорошо ли закреплена заготовка

6) Выбрать инструмент для обработки

2. Какая точка является базовой для шпинделя?
4) Точка пересечения его диагоналей

5) Точка пересечения направляющих

6) Точка пересечения торца шпинделя с собственной осью вращения

3. Какие коды используются для определения рабочей системы координат?
4) G41-G49

5) G54-G59

6) G84-G89

4. Какой адрес указывает на соответствующий регистр компенсации длины инструмента?
4) D

5) H

6) L

5. В чем заключается программирование в абсолютных координатах?
4) Координаты точек отсчитываются от постоянного начала координат

5) Координаты последующей точки отсчитываются от предыдущей

6) Координаты точек отсчитываются от нулевой точки станка

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-20
1. В чем разница между G01 и G00?

d. При действии кода G01 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой не возможна обработка материала

e. При действии кода G01 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой возможна обработка материала

f. При действии кода G00 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой возможна обработка материала

2. Для чего нужны строки безопасности?
d. Для перевода СЧПУ в режим работы

e. Для перевода СЧПУ в определенный стандартный режим и отмена ненужных функций

f. Для отмены ненужных функций

3.  Зачем нужен зазор между поверхностью и точкой, в которую перемещается инструмент с помощью кода G00?
d. Во избежание столкновения инструмента с заготовкой

e. Для перехода в рабочий режим обработки

f. Во избежание неверного позиционирования

4. Укажите команду для автоматической смены инструментаHTTP.

d. М05

e. М06

f. М09

5. Что называется постоянным циклом?
d. Часто повторяющиеся циклы в управляющей программе

e. Специальные макропрограммы заложенные а СЧПУ для выполнения стандартных операций механической обработки

f. Циклы сверления
