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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является получение студентами необходимых знаний о современных конструкциях режущих инструментов, грамотном выборе типов режущего инструмента для заданного технологического процесса, проектировании инструмента и правильном расчете  параметров инструмента.

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

- получение навыков по сбору и анализу исходных информационных данных для расчета и проектирования режущих инструментов;

- участие в формулировании целей проекта, задач при заданных критериях, целевых функциях, ограничениях, построение структуры их взаимосвязей;

-  обоснованный выбор из набора стандартных или специальных необходимых режущих инструментов, исходя из заданных требований к качеству детали и условий их обработки;

-приобретение  навыков в решении задач, связанных с расчетом инструментов.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к вариативной части учебного плана.
Дисциплина (модуль) изучается в 6 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 

- принципы выбора эффективной инструментальной техники (код компетенции - ПК-16); 

- требования регламентирующей документации для основных параметров инструментов и приспособлений (код компетенции - ПК-19).

Уметь:

- проектировать и конструировать типовую инструментальную технику, разрабатывать оптимальные технологий изготовления инструментов (код компетенции - ПК-16); 
- выполнять работы по доводке основных параметров инструментальной техники.(код компетенции - ПК-19).

Владеть:

- навыками проектно-конструкторской работы по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов, вспомогательных инструментов (код компетенции - ПК-16);

- навыками контроля и диагностики в ходе подготовки производства специальной инструментальной техники (код компетенции - ПК-19).

4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	6
	ДЗ
	3
	108
	16
	32
	32
	–
	–
	0,25
	27,75

	Итого
	–
	3
	108
	16
	32
	32
	–
	–
	0,25
	27,75


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	6 семестр 


	1
	Введение. Расчет и конструирование режущих инструментов.

	2
	Технико-экономические показатели и критерии работоспособности.

	3
	Понятия о стойкости и суммарной стойкости.

	4
	Автоматизированное проектирование режущих инструментов, основные понятия и определения.

	5
	Фрезы фасонные затылованные и остроконечные.

	6
	Профилирование фрез для заданной поверхности детали и расчет конструкции. САПР фрез.

	7
	Резьбовые инструменты; проектирование резьбовых резцов; расчет метчика и допусков на элементы резьбы.

	8
	Протяжки для обработки отверстий, их расчет и конструирование.

	9
	Основные положения и определения эвольвентного зацепления, используемые при проектировании и эксплуатации зуборезных инструментов.

	10
	Зуборезные инструменты, работающие по методу копирования – концевые и дисковые фрезы, зубодолбежные головки; схемы формообразования поверхностей зубчатых колес.

	11
	Порядок расчета инструментов, работающих по методу копирования.

	12
	Зуборезные гребенки.


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	6 семестр 


	1
	Общий метод кинематического анализа режущей части инструментов

	2
	Анализ влияния изменения параметров установки токарного резца на кинематические геометрические параметры его режущей части в процессе резания

	3
	Анализ кинематических геометрических параметров режущей части фасонных затылованных фрез

	4
	Выбор установки и направления затылования фасонных врез (для различных типов вариантов)

	5
	Разработка программного модуля дискретного представления расчетного контура фрез

	6
	Проектирование резьбовых резцов с использованием системы КОМПАС




Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	6 семестр 


	1
	Профилирование фрез

	2
	Моделирование процесса обкатки

	3
	Расчет основных параметров протяжки 

	4
	Подготовка исходной информации для расчета параметров установки, движений и профиля инструмента различного типа 

	5
	Выбор радиуса начального цилиндра зубчатых деталей при проектировании реечных и червячных инструментов с неэвольвентным профилем

	6
	Обзор экспонатов инструментальной техники и их особенностей


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	6 семестр 


	1
	Самостоятельное изучение темы: 12: 12.2,12.3,12.4,12.5,12.6; 

	2
	Подготовка к практическим занятиям с использованием методических указаний

	3
	Закрепление и расширение теоретического материала и подготовка к аттестациям

	4
	Подготовка к дифференцированному зачету


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	6 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	5

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 1-3
	15

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	5

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 4-6
	15

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Дифференцированный зачет
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется стандартная аудитория. Для проведения лабораторных работ требуется лаборатория резания каф. ИМС, ауд. 2-213.
Оборудование:
1.Универсальный угломер

2. Угломер Бобчиницера

3.Штангенциркуль

4.Микрометр

5.Различные виды и типы металлорежущего  инструмента

6.Образцы конструкций современных инструментов зарубежного производства

7. Шлифовальные круги различных марок

8. Ноутбук, проектор, экран
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Завистовский С. Э.Обработка материалов и инструмент : учебное пособие / С. Э. Завистовский. — Обработка материалов и инструмент, 2025-03-10 — Электрон. дан. (1 файл) — Минск: Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 447 с.
2. Кожевников Д. В.Режущий инструмент [Электронный ресурс] / Кожевников Д. В., Гречишников В. А., Кирсанов С. В., Григорьев С. Н. ; Схиртладзе А.Г. Под. общ. ред. Кирсанова С.В. — 4-е, изд. — Москва : Машиностроение, 2014 — 520 с.  

3. Технология изготовления инструмента : учебное пособие / Ю. И. Иванов, Н. Д. Папшева, Н. Б. Кротинов [и др.] — Технология изготовления инструмента, 2025-02-06 — Электрон. дан. (1 файл) — Самара : Самарский государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2016 — 282 с.

7.2 Дополнительная литература

1. Бурочкин Ю. П.Расчет параметров сборных режущих инструментов : практикум / Ю. П. Бурочкин .—  Расчет параметров сборных режущих инструментов, 2025-02-06 .— Электрон. дан. (1 файл) .— Самара : Самарский государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2017 .— 116 с.

2. Григорьев, С.Н. Инструментальная оснастка станков с ЧПУ : справочник / С.Н.Григорьев, М.В.Кохомский ,А.Р.Маслов; под общ. .ред. А.Р.Маслова .— М. : Машиностроение, 2006 .— 544с.

3. Маслов, А.Р. Инструментальные системы машиностроительных производств : учебник для вузов / А.Р.Маслов .— М. : Машиностроение, 2006 .— 336с. : ил

4. Режущий инструмент. Зуборезные долбяки с оптимальными  параметрами : учебное пособие для вузов / О. И. Борискин [и др.] ; ТулГУ .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2013 .— 169 с.
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ" : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. - Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. с экрана 

2. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана

3. Научная Электронная Библиотека  eLibrary - библиотека электронной периодики.- Режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

Пакет офисных приложений «МойОфис».
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс
