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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16

1. Модульная инструментальная техника состоит из:

    1.Базовых корпусов 

    2.Переходников и держателей (оправок и патронов) 

    3.Режущего инструмента 

    4. Все вышеперечисленное.

2. Режущий инструмент для станков с ПУ должен удовлетворять следующим требованиям:

 1.Обеспечение высоких и стабильных режущих характеристик;

 2.Удовлетворительное формирование и отвод стружки;

 3. Обеспечение заданных условий по точности обработки;

 4. Все вышеперечисленное.

3. На станках с ПУ наибольшее распространение получил сборный со сменными многогранными пластинами (СМП) инструмент, что обусловлено следующими факторами:

 1.Обеспечивает значительную экономию дефицитных режущих материалов;

 2.Возможность быстрого подбора режимов резания путем замены пластин;

 3.Исключается необходимость в заточке инструмента.

 4. Все вышеперечисленное.

4. Установлены следующие рекомендации по эксплуатации инструмента с покрытием:

1.Наибольшему износу должна подвергаться та поверхность инструмента, которая не перетачивается после затупления;

2.Ленточка износа по задней поверхности должна быть значительно меньше, чем рекомендуется обычно в качестве критерия затупления;

3.Инструмент следует перетачивать только по одной поверхности, в основном по передней, так, чтобы на задней поверхности покрытие осталось;

4. Все вышеперечисленное.

5. В сборном режущем крепление должно обеспечивать:

1.Надежность (не допускать микросмещений пластины в процессе резания);

2.Точность позиционирования и взаимозаменяемость режущих кромок при повороте и смене пластин;

3.Стабильность геометрии;

4. Все вышеперечисленное.

6.Укажите несуществующую компенсацию инструмента:

1. Компенсация длины инструмента;

2. Серединная компенсация;

3. Компенсация радиуса инструмента;

4. Все указанные компенсации существуют.

7.Каким кодом программируется ускоренное перемещение инструмента?

1.  G01;

2.  G00;

3.  G20;

4.  G54.

8.Каким кодом программируется перемещение инструмента на рабочей подаче?

1.  G02;

2.  G00;

3.  G03;

4.  G01.

9.Каким кодом программируется перемещение инструмента по дуге по часовой стрелке?

1.  G02;

2.  G00;

3.  G03;

4.  G01.

10. Какой вспомогательный код предназначен для автоматической смены инструмента?

1.  М02;

2.  М00;

3.  М06;

4.  М01.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-19

1. Зачем нужен зазор между поверхностью и точкой, в которую перемещается инструмент с помощью кода G00?

1 1.Во избежание столкновения инструмента с заготовкой;

2 2.Для перехода в рабочий режим обработки;

3 3.Во избежание неверного позиционирования;

4 4. Нет верного ответа.

2.Метчики с шахматным расположением зубьев используют для 

1 Обработки тонкостенных деталей и при обработке вязких и труднообрабатываемых материалов

2 Обработки   предварительной резьбы

3 Длительных работ с высокой производительностью.

4 Нет верного ответа

3.Фрезы данного типа выполняют с главным углом в плане =75° и диаметром

1 100-500 мм

2 30 – 125 мм

3 500-1000 мм

4 Нет верного ответа

4.Расточные головки с микрометрической регулировкой предназначены для обработки отверстий диаметром

1 100-500 мм;

2 30 – 125 мм;

3 500-1000 мм;

4 Нет верного ответа.

5.Конструкция регулируемой твердосплавной  твердосплавной развертки работают в диапазоне диаметров:

1 10 -40 мм;

2 40 – 90 мм;

3 50-100 мм;

4 Нет верного ответа.

6. Размер ленточки в сверлах ОРВ принимают по зависимости

1 f = 0,2…0,1D;

2 f = 0,02…0,01D;

3 f = 0,04…0,02D;

4 Нет верного ответа.

7.Конструкция стебля сверла одностороннего резания

1 Трубчатая;

2 Составная;

3 Сплошная;

4 Нет верного ответа.

8. Для обработки на агрегатных станках Devebor используется сверло

1 Комбинированное;

2 Трехлезвийное;

3 Двухступенчатое;

4 Все вышеперечисленное

9. Для обработки деталей типа валов, шестерен и т.п. на агрегатных станках используют

1 Резцовые вставки, тип крепления P;

2 Резцовые вставки, тип крепления C;

3 Резцовые вставки, тип крепления S;

4 Все вышеперечисленное.

10. Вспомогательный инструмент агрегатных станков должен в общем случае отвечать следующим техническим требованиям:

1 Иметь требуемую точность исполнительных поверхностей, размеры и конфигурация которых обеспечивают достижение точности установки режущего инструмента;

2 Обладать требуемой точностью основных баз — посадочных поверхностей, конфигурация и размеры которых определяются конфигурацией, размерами и относительными положениями исполнительных поверхностей шпинделя станка;

3 Обеспечивать, благодаря своим прочностным, жесткостным свойствам и виброустойчивости, минимальное время обработки;

4 Все вышеперечисленное

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16

1 Какие требования предъявляются к режущему инструменту для станков с ПУ?

2 Какие параметры обеспечивает крепление пластин?

3 Какой режущий инструмент применяется для обработки поверхностей фрезерованием?

4 В чем особенность фрез, используемых для обработки деталей на фрезерных станках с ПУ?

5 Какие типы режущих инструментов используют на станках с ПУ сверлильно-фрезерно-расточной группы для обработки отверстий?

6 В какой последовательности выбираются длины инструментов в зависимости от условий обработки?

7 Каково назначение вспомогательного инструмента для многоцелевых станков?

8 Каково назначение ускоренной головки?

9 Каким образом станки с ПУ подразделяются по способу смены инструмента?

10 Какие требования предъявляются к инструментальным магазинам?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-19

1 Способы предотвращения вибраций концевых фрез

2 Когда наблюдается явление подреза зуба рейкой?

3 В чем особенности конструкции метчика-протяжки?

4 Как настраивается базовая длина L резцовой вставки ?

5 Какая схема установки и класс допусков пластин пригодны для бесподналадочной замены многогранных твердосплавных пластин ?

6 При какой степени точности конусов Морзе обеспечивается минимальное биение режущих кромок инструмента в инструментальном блоке ?  

7 Чем  обеспечивается  винтовой  характер  расположения  режущих  резьбовых  элементов гребенок ?

8 Какие параметры характеризуют профиль передней поверхности зуба червячной фрезы?

9 Какие типы и характеристики шлифовальных кругов?

10 Какие элементы конструкции инструментальных блоков влияют на точность позиционирования инструмента ?

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Не предусмотрено основной профессиональной образовательной программой

