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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является подготовка специалистов для проектирования, изготовления и эксплуатации оборудования современного инструментального производства. 

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются формирование четкого представления о конструкциях станков, их кинематической структуры, методах наладки и приемах эксплуатации, о современном оборудовании инструментальных цехов.
2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к вариативной части учебного плана.
Дисциплина (модуль) изучается в 7 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать:
1- современное оборудование, применяемое в инструментальном производстве машиностроительных предприятий и в инструментальной промышленности (ПК-16, ПК-17);

Уметь:
1- формулировать технико-экономические требования к разработке конструкций оборудования инструментального производства (ПК-16, ПК-17);
Владеть:

1- методы расчета кинематических схем и узлов станков инструментального производства (ПК-16, ПК-17);

4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	7
	Э
	3
	108
	28
	14
	–
	–
	2
	0,25
	63,75

	Итого
	–
	3
	108
	28
	14
	–
	–
	2
	0,25
	63,75


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр 


	1
	Введение.
Затыловочные станки. Основные принципы затылования.

	2
	Виды затылования. Подача при затыловании. Способы затылования.

	3
	Механизмы привода затылования. Механизмы с кулачковым приводом. Виды кулачков затылования. Выбор кривой отвода кулачков.

	4
	Расчет пружин механизмов с кулачковым приводом затылования. Устройства для бесступенчатой установки величины хода затылования суппорта.

	5
	Типы и кинематические особенности затыловочных станков. Классификация станков. Типоразмеры и конструктивная компоновка станков. Кинематика и настройка затыловочных станков. Выбор кинематической структуры затыловочных станков.

	6
	Кинематические схемы и конструкции станков. Затыловочный станок мод. 1Б811. Шлифовально-затыловочный станок мод. МВ-107 . Шлифовальные суппорты и приспособления для правки шлифовальных кругов. Наладка шлифовальных суппортов. Выбор шлифовальных кругов.

	7
	Станки для фрезерования канавок. Полуавтомат мод. 6793У для фрезерования канавок и снятия затылков сверл.

	8
	Полуавтомат мод. 6В-1М для фрезерования канавок метчиков.

	9
	Токарные резьбонарезные станки повышенной точности:
Определение угла поворота коррекционной линейки. Резьбонарезной полуавтомат мод. МФ-102.

	10
	Резьбошлифовальные станки:
Резьбошлифовальный станок 5822. 

	11
	Станок для заточки резцов мод. ЗБ632В.
Станок для шлифования зубьев долбяков:
Станок для шлифования зубьев долбяков червячным шлифовальным кругом.

	12
	Станки для электрофизических и электрохимических методов обработки:
Электроэрозионные станки. Электроимпульсные станки.

	13
	Полуавтомат для заточки червячных фрез.

	14
	Карусельно-фрезерный станок мод. 621М для фрезерования лапок у хвостового инструмента.

	15
	Классификация станков для электроалмазной заточки инструмента.
Функции автоматического измерения, контроля процессов и диагностики в станках инструментального производства с ЧПУ.

	16
	Испытания и ремонт станков инструментального производства.


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	7 семестр 


	1
	Настройка универсально затыловочного станка мод. 1811 на затылование дисковых, червячных, цилиндрических фрез и метчиков

	2
	Настройка полуавтомата для фрезерования канавок и фасок сверл модели 6793У

	3
	Настройка станка для заточки червячных фрез мод. 3662

	4
	Настройка заточного полуавтомата 3659А

	5
	Настройка резьбофрезерного полуавтомата мод. 5М-5Б62

	6
	Настройка резьбошлифовальногостанка мод. 5822

	7
	Настройка зубошлифовального станка мод. 5832


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.4 Содержание лабораторных работ

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр 


	1
	Закрепление и расширение

теоретического материала 

2.6; 3.3; 4.2; 10

	2
	Подготовка к практическим занятиям

	3
	Подготовка к экзамену


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр


	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Контрольные мероприятия
	10

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Контрольные мероприятия
	10

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется стандартная аудитория. Для проведения практических занятий требуется лаборатория станков инструментального производства.

Оборудование:
1.Токарно -затыловочный станок К 96

2.Горизонтально-фрезерный станок 6М 81Г

3.Делительная головка УДГ 135 – правая

4.Делительная головка УДГ 135 – левая

5.Безлимбовая делительная головка

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература
1. Звягольский Ю.С., Солоненко В.Г., Схиртладзе А.Г.Технология производства режущего инструмента : Учебное пособие / Звягольский Ю.С.Электрон. дан.— Москва : КноРус, 2016.— 335 с.
2. Станки с ЧПУ в машиностроительном производстве. Часть 1 [Электронный ресурс]: учебное пособие для вузов/ В.И. Аверченков [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012.— 216 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/7009.— ЭБС «IPRbooks», по паролю
3. Технология изготовления инструмента : учебное пособие / Ю. И. Иванов, Н. Д. Папшева, Н. Б. Кротинов [и др.]Технология изготовления инструмента, 2025-02-06Электрон. дан. (1 файл) .— Самара : Самарский государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2016.— 282 с.
7.2 Дополнительная литература
1. Балла, О. М.Инструментообеспечение современных станков с ЧПУ [Электронный ресурс] / Балла О. М .— Санкт-Петербург : Лань, 2017 .— 200 с.

2. Глубокий, В. И. Станки инструментального производства : метод. пособие по дисциплине "Оборудование инструментального производства" / В. И. Глубокий, В. И. Туромша ; БНТУ, Каф. "Металлорежущие станки и инструменты" .— Минск, 2009 .— 80 с. : ил .— Дар БНТУ ТулГУ : 1303075 .— Библиогр.: с. 76-77 .— ISBN 978-985-525-061-7
3. Маслов, А.Р. Инструментальные системы машиностроительных производств: учебник для вузов / А.Р.Маслов.— М. : Машиностроение, 2006 .— 336с. : ил.
4. Шиловский, В. Н. Сервисное обслуживание и ремонт машин и оборудования [Электронный ресурс] : учебное пособие / Шиловский В. Н., Питухин А. В., Костюкевич В. М .— Санкт-Петербург : Лань, 2019 .— 240 с.
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ" : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. - Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. с экрана 

2. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана

3. Научная Электронная Библиотека  eLibrary - библиотека электронной периодики.- Режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

Пакет офисных приложений «МойОфис».
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
