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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

[bookmark: _Hlk10987176]2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

[bookmark: _Hlk12477825]Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16

Вопрос 1. При лезвийной обработке пластичные материала 
1.деформируются меньше, чем хрупкие.
2.деформируются больше, чем хрупкие.
3.деформируются также, как хрупкие.
Вопрос 2. Инструментальный материал Т30К4:
1.однокарбидный твердый сплав
2.минеральная керамика
3.двухкарбидный твердый сплав
4.трехкарбидный твердый сплав
5.безвольфрамовый твердый сплав
Вопрос 3. Угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и плоскостью, проходящая через вершину резца, перпендикулярно опорной и боковой плоскостям называется:
1.главным углом в плане
2.передним углом
3.главным задним углом
4.углом наклона главной режущей кромки
5.вспомогательным задним углом
Вопрос 4. Критическая температура кр для легированных инструментальных сталей 
1.100...150°С
2.200...220°С
3.250...300°С
4.400...500°С
5.600...650°С
Вопрос 5. При обработке какого материала сила резания будет минимальной?
1.стали 08Х18Н10Т.
2.стали 30ХГСА.
3.алюминия.
4.твердого сплава.
5.серого чугуна.
Вопрос 6. Укажите  номер  позиции  на  рисунке,  соответствующий   на   винтовом  сверле  передней поверхности.

Рис.
Вопрос 7. Какие геометрические параметры определяют положение режущих кромок и поверхностей резца?
1., 1, α, , , α1
2., 1, , α, , 1.
3., 1,, α, , .
4., 1, , α, , α1.
5., 1, , α, , .
Вопрос 8. Для какой марки твердого сплава, пластическое деформирование режущего клина инструмента будет больше?
1.Т15К6;
2.КНТ-16;
3.Т30К4;
4.ВК6;
5.ТТ7К12.
Вопрос 9. Инструмент, из какого материала менее интенсивно изнашивается по передней поверхности?
1.Т30К4.
2.Т5К10.
3.Т14К8.
Вопрос 10. Производственный процесс – это:
А) предмет, являющийся продуктом конечной стадии производства;
В) совокупность всех действий людей и орудий производства для превращения полуфабрикатов в изделия;
С) действие по изменению формы, размеров и качества предметов производства;
D) законченная часть технологического процесса, выполняемая на одном рабочем месте;
Е) законченная часть операции, характеризуемая постоянством применяемого инструмента и обрабатываемых поверхностей.



3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)


Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 
сформированности компетенции ПК-16

Вопрос 1. Передний угол может принимать значения:
1.только больше нуля градусов.
2.только меньше нуля градусов.
3.больше и равно нулю градусов.
4.меньше и равно нулю градусов.
5.меньше, больше и равно нулю градусов.
Вопрос 2. Какую форму имеет режущая пластина для механического крепления в державку резца с обозначением T:
1.круг
2.квадрат
3.ромб с углом при вершине 80
4.треугольник с углом при вершине 60
5.ромб с углом при вершине 55
Вопрос 3. Скорости резания, при которых работают углеродистые стали
1.до 12м/мин
2.до 25м/мин
3.до 50м/мин
4.до 100м/мин
5.до 200м/мин
Вопрос 4. Протяжки изготавливаются из
1.легированных сталей
2.углеродистых сталей
3.быстрорежущих сталей
4.нержавеющих сталей 
5.жаропрочных сталей
Вопрос 5. Серые чугуны и ковкие чугуны по классификации ISO отнесены группе материалов:
1.P
2.M
3.S
4.H
5.N
6.K
Вопрос 6. Инструментальный материал ТТ7К12:
1.однокарбидный твердый сплав
2.минеральная керамика
3.двухкарбидный твердый сплав
4.трехкарбидный твердый сплав
5.кубический нитрид бора
Вопрос 7. Укажите номер передней поверхности на рисунке.
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Вопрос 8. Цвет маркировки материалов группы М по классификации ISO:
1.синий 
2.желтый
3.красный 
4.зеленый 
5.серый 
6.коричневый
Вопрос 9. При увеличении скорости резания при обработке углеродистых и легированных сталей стружка из
1.элементной переходит в суставчатую, а затем в сливную.
2.суставчатой переходит в элементную, а затем в сливную.
3.сливной переходит в суставчатую, а затем в элементную.
Вопрос 10. Дайте определение термину - позиция:
А) фиксированное положение заготовки совместно с приспособлением относительно инструмента;
В) часть технологической операции, выполняемая при неизменном закреплении заготовки;
С) производство неповторяющихся изделий при их широкой номенклатуре;
D) производство большого количества изделий ограниченной номенклатуры;
Е) производство изделий одной номенклатуры в течение длительного времени.

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

1. Какая из рассматриваемых скоростей V, Ve и Vs имеет наибольшее значение?
2. В какой плоскости расположены направления скоростей главного движения резания - V и движения подачи - Vs?
3. В какой системе координатных плоскостей возникает необходимость учитывать угол скорости резания ?
4. Какая координатная плоскость расположена перпендикулярно направлению скорости главного (или результирующего) движения резания?
5. Перпендикулярно какой линии, проводится главная секущая плоскость?
6. Как определить на резце, какая режущая кромка является главной, а какая вспомогательной?
7. Чему равна сумма всех углов резца измеряемых в основной плоскости?
8. Какие углы резца не могут принимать нулевое значение: , , , ,  и ?
9. Напишите условие соотношения между углами  и , при котором угол заострения  ?будет больше 90
10. Чему равна скорость резания в различных точках поверхности резания: скорости обрабатываемой поверхности или скорости обработанной поверхности?
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