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1 Цель и задачи прохождения практики
Целью прохождения практики является закрепление теоретических знаний, полученных студентами при изучении общетехнических и специальных дисциплин, ознакомление студентов с практическим опытом машиностроительного производства, расширение их технического кругозора, приобретение навыков работы с научно-технической литературой, технологической документацией, подготовка к изучению специальных технических дисциплин.
Задачами прохождения практики являются:

- приобретение студентами инженерно-технических навыков по специальности;

- формирование навыков применения на производстве теоретических знаний в области проектирования и технологии;

- подготовка материалов для выполнения курсовых работ и выпускной квалификационной работы.
2 Вид, тип практики, способ (при наличии) и форма (формы) ее проведения
Вид практики – производственная практика

Тип практики – технологическая
Способ проведения практики – стационарная и выездная
Форма проведения практики – дискретно
3 Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы

Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате прохождения практики обучающийся должен:
Знать: 

1) системы и средства машиностроительных производств (ПК-18, ПК-19);

2) современные методы организации и управления машиностроительными производствами (ПК-18, ПК-19)
Уметь: 

1) разрабатывать технологические процессы (ПК-18, ПК-19);

2) разрабатывать средства технологического оснащения (ПК-18, ПК-19);

3) применять современные методы организации и управления машиностроительными производствами (ПК-18, ПК-19);

4) разрабатывать планы, программы и методики (ПК-18, ПК-19).
Владеть: 

1) навыками разрабатывать планы, программы и методики, другие тестовые документы, входящие в состав конструкторской, технологической и эксплуатационной документации (ПК-18, ПК-19).
4 Место практики в структуре образовательной программы
Практика относится к вариативной части основной профессиональной образовательной программы.

Практика проводится в 6-ом семестре.
5 Объем практики в зачетных единицах и ее продолжительность в неделях либо в академических часах
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Продолжи- тельность
	Объем контактной работы в академических часах
	Объем иных форм образовательной деятельности в академических часах

	
	
	
	в неделях
	в академи-ческих часах
	Работа с руководителем практики от университета
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения*

	6
	ДЗ
	3
	2
	108
	0,75
	0,25
	107

	Заочная форма обучения*

	6
	ДЗ
	3
	ДППП
	108
	0,75
	0,25
	107


К иным формам образовательной деятельности при прохождении практики относятся:

– ознакомление с техникой безопасности;

– изучение технической документации профильной организации;

– выполнение обучающимся индивидуального задания под руководством руководителя практики от профильной организации;
– выполнение обучающимся индивидуального задания;

– cоставление обучающимся отчёта по практике.
6 Структура и содержание практики
Обучающиеся в период прохождения практики выполняют индивидуальные задания, предусмотренные программой практики, соблюдают правила внутреннего распорядка организации, на базе которой проводится практика, соблюдают требования охраны труда и пожарной безопасности.

Этапы (периоды) проведения практики

	№
	Этапы (периоды) проведения практики
	Виды работ

	1
	Организационный
	Проведение организационного собрания. Инструктаж по технике безопасности. Разработка индивидуального задания.

	2
	Основной
	Выполнение индивидуального задания.

	3
	Заключительный
	Составление отчёта по практике. Защита отчёта по практике (дифференцированный зачет).


Примеры индивидуальных заданий
Задание 1. Изучение функционального назначения, устройства и принципов работы изделия. 
Задание 2. Методы достижения точности при сборке изделия (узла), способы контроля и испытания.
Задание 3. Последовательность сборки узла и формы организации сборочного процесса.
Задание 4. Технические требования и нормы точности, задаваемые чертежом детали, исходя из ее функционального назначения.
Задание 5. Выполнение специальных технологических расчетов на ЭВМ.
Задание 6. Автоматизация, проектирование технологических процессов или операций с помощью ЭВМ. Разработка и исследование контрольных операций и средств контроля.
7 Формы отчетности по практике
Отчет по практике является основным документом, характеризующим и подтверждающим прохождение обучающимся практики, в котором отражается его текущая работа в процессе прохождения практики.
Промежуточная аттестация обучающегося по практике проводится в форме дифференцированного зачета (зачета с оценкой), в ходе которого осуществляется защита обучающимся отчета по практике. Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения при прохождении практики представлена ниже.

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(дифференцированный зачет)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


Требования к отчёту по практике

Структура отчета составляется в соответствии ГОСТ 7.32―. 2017 «Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Отчет о научно-исследовательской работе. Структура и правила оформления. Издание официальное»
8 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по практике
Ниже приведен перечень контрольных вопросов и (или) заданий, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках защиты отчета по практике. Они позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения при прохождении практики и сформированность компетенций, указанных в разделе 3.
Перечень контрольных вопросов и (или) заданий
1. Какое производство относится к разряду единичного производства.

2. Серийное производство. Дать определение.

3. Массовое производство. Дать определение.

4. Коэффициент закрепления операций.

5. Что называется темпом в условиях поточного производства.

6. Технически обоснованная норма времени.

7. Штучное время.

8. Основное (технологическое) время.

9. Вспомогательное время.
9 Описание материально-технической базы, необходимой для проведения практики
Для проведения производственной практики используется материально-техническая база предприятия, на которое направлен студент или материально-техническая база кафедры «Технология машиностроения», аудиторный фонд кафедры, соответствующий действующим санитарным и противопожарным нормам, а так же требованиям техники безопасности.  

Кафедра обладает парком специализированного (лабораторного) оборудования, позволяющим проводить производственную практику. 

1. Отраслевая лаборатория технологии машиностроения, 2-100:

2- 112  Компьютерный класс (14 персональных компьютеров) с выходом в сеть «Интернет» и установленным лицензионным программным обеспечением (Microsoft Windows 8.1, Microsoft Office 13, САПР ТП.

2-103 Учебно-исследовательская лаборатория CAD-CAE-CAM

2-01а Научная лаборатория технологии машиностроения:

1.- Токарный станок мод.16К20

2.- Токарно-винторезный станок мод. 1М63

3.- Токарно-винторезный станок мод. 1К62

4.- Горизонтально-фрезерный станок мод.6Р82

5.- Фрезерный станок мод.6Н81

6. - Вертикально-фрезерный станок мод.СФ15

7. - Зубофрезерный станок мод. 5К32М

8.- Координатно-расточной станок мод. КРМ

9.- Сверлильный станок

10. - Плоскошлифовальный станок мод. ЗЕ710В-1

11. - Плоскошлифовальный станок с ЧПУ мод. ЗЕ711ВФЗ

12. - Круглошлифовальный станок

13.- Внутришлифовальный станок мод. ЗК2258
10 Перечень учебной литературы и ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для проведения практики

(Наличие указываемых изданий в библиотеке ТулГУ или в ЭБС ТулГУ обязательно)

Основная литература
1. Технология машиностроения: Специальная часть: учебник для вузов [текст]+ [электронный ресурс] / под ред. А. А. Маликова и А. С. Ямникова.— Тула : Изд-во ТулГУ, 2010.— 388 с. — ISBN 978-5-7679-1727-3. (1экз) +1 электрон. опт. диск (CD-ROM).

Дополнительная литература

1. Основы технологии машиностроения. Учебник./Под ред. Ямникова А.С./ Допущен Минобрнауки. Тула, изд-во ТулГУ. 2006г. 269 с. (41 экз.)

2. Колесов, И.М. Основы технологии машиностроения : Учебник для вузов / И.М.Колесов .— 3-е изд.,испр. — М. : Высш.шк., 2001 .— 591с. : ил. — (Технология,оборудование и автоматизация машиностроит.производств) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-06-3662-6 /в пер./ : 90.00. (1 экз.)
3. Технология машиностроения : учеб. пособие для вузов : в 2 кн. / Э. Л. Жуков [и др.] ; под ред. С. Л. Мурашкина .— 3-е изд., стер .— М. : Высш. шк., 2008 .— ISBN 978-5-06-004245-0. (5 экз.)
4. Бурцев, В.М. Технология машиностроения. Т.1, Основы технологии машиностроения : Учебник для вузов:В 2 т. / В.М.Бурцев, А.С.Васильев, А.М.Дальский и др.; Под общ.ред. А.М.Дальского .— 2-е изд.,стер. — М. : Изд-во МГТУ им.Н.Э.Баумана, 2001 .— 564с. : ил. — Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-7038-1284-4 (Т.1) /в пер./ : 52.00 .— ISBN 5-7038-1283-6. (7 экз.)
Периодические издания

1.Научно-технический журнал "СТИН" (Станки и инструмент)

2.Машиностроитель : производственно-технический журнал .
Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»

Интернет-ресурсы: сайты производителей инструментов.

www.sandvik.coromant.com/ru - официальный сайт фирмы Sandvik Coromant- производи теля режущего инструмента в области металлообработки.
11 Перечень информационных технологий, используемых при проведении практики, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при необходимости)
1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel;

3. Программа подготовки презентаций Microsoft Power Point;

4. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
5. Мой офис.

