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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является подготовка специалистов для разработки технологических процессов изготовления как отдельных высокоточных режущих и вспомогательных инструментов, средств измерения, приспособлений, штампов, пресформ и других средств технологического оснащения автоматизированного машиностроительного производства, так и комплексных инструментальных систем.

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются предоставление студентам знаний в области:

- особенностей технологии инструментального производства,  

- инструментальных материалов и их основных технологических свойств, методов контроля материалов,

- методов получения точных заготовок, получение неразъемных соединений сваркой, пайкой, склеиванием,

- обработки базовых поверхностей, стружечных канавок, фасонных и специальных поверхностей, резьбового профиля, способов затылования,

- заточка и доводка инструментов,

- технологических способов повышения ресурсов работоспособности инструментария.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к вариативной части учебного плана.
Дисциплина (модуль) изучается в 7 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать:

1. методы составления алгоритмов и программ выбора и расчета параметров технологических процессов производства инструментов (код компетенции - ПК-16);

2. современные методы изготовления инструментов, направления автоматизации управления инструментальным производством (код компетенции - ПК-19).

Уметь:

1. выполнять мероприятия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов (код компетенции - ПК-16);

2.назначить способы повышения режущей способности и стойкости инструментов  и методы оценки их инновационного потенциала (код компетенции - ПК-19).

Владеть:


1.навыками внедрении оптимальных технологий изготовления  режущего инструмента  (код компетенции - ПК-16);

2. навыками освоения технологических процессов производства режущих инструментов, средств и систем технологического оснащения, автоматизации, управления и контроля инструмента.( код компетенции - ПК-19).

4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	7
	Э, КП
	6
	216
	28
	28
	14
	–
	4,5
	0,5
	141

	Итого
	–
	6
	216
	28
	28
	14
	–
	4,5
	0,5
	141


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр 


	1
	Виды инструментальной техники и их технологические особенности.

	2
	Основные тенденции развития инструментальных технологийю

	3
	Инструментальные материалы, влияние их свойств в состоянии поставки на построение технологических процессов.
Быстрорежущие стали. Твердые сплавы. Безвольфрамовые ТС (БВТС).

	4
	Режущая керамика. Сверхтвердые инструментальные материалы.

	5
	Материалы, применяемые для изготовления деформирующего инструмента.
Основные свойства. Выбор материалов для деформирующего инструмента.

	6
	Влияние свойств инструментальных материалов в состоянии поставки на построение технологических процессов.

	7
	Особенности заготовительных переделов в инструментальном производстве. Расконсервация, правка, калибровка, разделка на заготовки.

	8
	Ковка, объемная штамповка.

	9
	Сварка, пайка и другие виды неразъемных соединений.

	10
	Образование технологических баз на заготовках под последующую механическую обработку.

	11
	Материалосберегающие технологии в производстве объектов инструментальной техники.
Изотермическая штамповка дискового инструмента. Горячее прессование концевого и насадного инструмента.

	12
	Ротационное обжатие.

	13
	Клеевые соединения режущих инструментов.

	14
	Заготовки, получаемые методами порошковой металлургии.

	15
	Выбор исходных заготовок.


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.3 Содержание практических (семинарских) занятий
Очная форма обучения

	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	7 семестр 

	1
	Обработка заготовок точением 

	2
	Обработка конических и фасонных поверхностей 

	3
	Резьбонарезание  заготовок

	4
	Многоинструментальная обработка заготовок

	5
	Обработка отверстий в заготовках

	6
	Обработка заготовок фрезерованием 

	7
	Зубофрезерование заготовок 

	8
	Обработка заготовок шлифованием 

	9
	Обработка заготовок методами поверхностного пластического деформирования

	10
	Электроэрозионная обработка заготовок


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	7 семестр 


	1
	Статистическая балансировка шлифовальных кругов

	2
	Способы оценки шероховатости в машиностроении


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр 


	1
	Самостоятельное изучение тем: 3: 3.4, 3.7; 4: 4.2; 7: 7.3, 7.5; 9: 9.3; 10: 10.1, 10.2

	2
	Подготовка к лабораторным занятиям с использованием методических указаний 

	3
	Подготовка к экзамену

	4
	Подготовка к КП


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	4

	
	
	Работа на практических занятиях
	6

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 1
	5

	
	
	Тест № 1
	15

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	4

	
	
	Работа на практических занятиях
	6

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 2
	5

	
	
	Тест № 2
	15

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется стандартная аудитория.
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

7.1 Основная литература

1. Безъязычный, , В. Ф.Основы технологии производства металлорежущего инструмента : учебное пособие / В. Ф. Безъязычный, П. Д. Мотренко, А. В. Кордюков.— Основы технологии производства металлорежущего инструмента, 2025-08-03.— Электрон. дан. (1 файл) .— Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020.— 300 с.

2.Звягольский Ю.С., Солоненко В.Г., Схиртладзе А.Г.Технология производства режущего инструмента : Учебное пособие / Звягольский Ю.С. .— Электрон. дан. .— Москва : КноРус, 2016.— 335 с. 

3.Технология изготовления инструмента : учебное пособие / Ю. И. Иванов, Н. Д. Папшева, Н. Б. Кротинов [и др.] .— Технология изготовления инструмента, 2025-02-06 .— Электрон. дан. (1 файл) .— Самара : Самарский государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2016 .— 282 с.

7.2 Дополнительная литература

1. Дудецкая Л. Р.Материалы и технологии изготовления литого штампового инструмента : монография / Л. Р. Дудецкая, Ю. Г. Орлов .— Материалы и технологии изготовления литого штампового инструмента, Весь срок охраны авторского права .— Электрон. дан. (1 файл) .— Минск : Белорусская наука, 2010 .— 171 с.

2. Схиртладзе А. Г. Проектирование металлообрабатывающих инструментов [Электронный ресурс] / Схиртладзе А. Г., Гречишников В. А., Григорьев С. Н., Коротков И. А. .— 2-е изд., стер. .— Санкт-Петербург : Лань, 2015.— 256 с.

3. Фельдштейн Е.Э. Металлорежущие инструменты: справочник конструктора. Е.Э. Фельдштейн, М.А. Корниевич.—  Минск: Новое Знание, 2009.— 1039 с.: ил

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Каталог образовательных интернет-ресурсов / [Электронный ресурс] -  www.edu.ru 

2. Национальный открытый университет «ИНТУИТ» / [Электронный ресурс] - http://www.intuit.ru.

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

– Программа для проведения тестирования
– Пакет офисных приложений «МойОфис»
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
