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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является углубление знаний и умений, полученных при изучении дисциплины на основе использования основных закономерностей, действующих в процессе изготовления машиностроительной продукции методами обработки резанием.

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

- изучение научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта в области обработки материалов резанием;

- изучение методов экспериментального исследования основных показателей процесса резания;

- изучение основных направлений повышения эффективности процессов резания.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к вариативной части учебного плана.
Дисциплина (модуль) изучается в 8 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать:

- способы обработки материалов резанием (код компетенции - ПК-16);

- основные задачи проектирования инструментов для обеспечения их конкурентоспособности (код компетенции - ПК-16);

- физическую сущность явлений, происходящих в рабочей зоне инструментов под воздействием внешних факторов (код компетенции - ПК-16);

- физические и кинематические особенности процессов обработки материалов резанием (код компетенции - ПК-16).

Уметь:

- назначать соответствующую обработку для получения заданных свойств машиностроительной продукции (код компетенции - ПК-16);

- определять технологические режимы и показатели качества функционирования инструментов (код компетенции - ПК-16);

- оценивать точность и достоверность результатов экспериментальных исследований (код компетенции - ПК-16).

Владеть:

- навыками работы с измерительной аппаратурой и инструментами, применяемых в резании материалов (код компетенции - ПК-16);

- навыками выбора оборудования, инструментов, средств технологического оснащения для реализации экспериментальных исследований (код компетенции - ПК-16);

- навыками наладки, настройки, регулировки обслуживания технических средств, применяемых в экспериментальных исследованиях (код компетенции - ПК-16).
4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	8
	Э
	4
	144
	36
	24
	24
	–
	2
	0.25
	57,75

	Итого
	–
	4
	144
	36
	24
	24
	–
	2
	0.25
	57,75


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	8 семестр 


	1
	Методические основы проведения стойкостных экспериментов. Классические однофакторные эксперименты.

	2
	Метод планирования экспериментов. Ускоренные эксперименты.

	3
	Стружкодробление при точении. Факторы, влияющие на дробление стружки.

	4
	Способы дробления стружки.

	5
	Формализация процесса стружкодробления.

	6
	Влияние кривизны срезаемого слоя на основные показатели процесса резания.

	7
	Влияние кривизны главной режущей кромки на основные показатели процесса резания.

	8
	Влияние угла при вершине инструмента на основные показатели процесса резания. При точении пластичных материалов.

	9
	Влияние угла при вершине инструмента на основные показатели процесса резания. При точении хрупких материалов.


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	8 семестр 


	1
	Износ режущего инструмента

	2
	Влияние геометрии режущей части инструмента и режимов резания на стружкодробление


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	8семестр 


	1
	Режущая способность твердосплавной СМП типа Wiper на примере формы DNMX-WF

	2
	Комплекс виртуальных лабораторных работ по изучению основных характеристик процесса резания (сверление, точение, фрезерование, температура резания, шероховатость обработанной поверхности)


Очно-заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр 


	1
	Контрольно-курсовая работа

	2
	Подготовка к защите лабораторных работ

	3
	Подготовка к экзамену


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	8 семестр


	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	5

	
	
	Работа на практических занятиях
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 1
	5

	
	
	Контрольные мероприятия
	15

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	5

	
	
	Работа на практических занятиях
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 2
	5

	
	
	Контрольные мероприятия
	15

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется стандартная аудитория.
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Иванов Валерий Васильевич. Резание материалов. Назначение геометрии инструмента и оптимальных режимов резания при точении: учеб. пособие для вузов / В. В. Иванов, О. И. Борискин, Е. В. Павлова; ТулГУ. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2006. – 104 с.

2. Высокопроизводительная обработка металлов резанием. – М.: Изд-во «Полиграфия», 2003. – 301 с.

3. Иванов Валерий Васильевич. Влияние кривизны поверхности резания на основные характеристики процесса точения / В. В. Иванов, Е. В. Сорокин, О. И. Борискин; ТулГУ. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2008 . – 84 с.

 4. Борискин Олег Игоревич. Повышение эффективности чистовой токарной обработки на основе применения резцов с СМП: монография / О. И. Борискин, В. В. Иванов, Е. В. Павлова; ТулГУ. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2009. – 152 с.

5. Маслов А.Р. Резание металлов в современном машиностроении: справочник /    А. Р. Маслов. – М.: ИТО, 2008. – 299 с.

7.2 Дополнительная литература

1. Руководство по курсовому проектированию металлорежущих инструментов: Учеб. Пособие для вузов по специальности «Технология машиностроения, металлорежущие станки и инструменты» / Под общ. ред. Г.Н. Кирсанова. – М.: Машиностроение, 1986. – 288 с.
2. Шумов Е.Г. Инструментальная оснастка для автоматизированных станков: Учеб. пособие для слушателей заочных курсов повышения квалификации ИТР по проектированию и производству режущего инструмента. – М.: Машиностроение, 1985. – 64 с.

3. Инструменты для обработки точных отверстий/ С.В. Кирсанов, В.А. Гречишников, А.Г Схиртладзе, В.И. Кокорев. – М.: Машиностроение, 2003. – 330 с.
 4. Иванов В.В., Белогорлов С.В. Особенности обработки кольцевых канавок шириной менее 1 мм твердосплавными резцами: монография. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2011. – 148 с.

5. Бобров В.Ф. Основы теории резания металлов. – М.: Машиностроение, 1975. – 344 с.

6. Васин С.А., Иванов В.В. Стружкодробление при точении: Монография. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2001. – 151 с.

7. Старков В.К. Обработка резанием. Управление стабильностью и качеством в автоматизированном производстве. – М.: Машиностроение, 1989. – 296 с.

8. Зорев Н.Н. Исследование элементов механики процесса резания. – М.: Машгиз, 1952. – 363 с.

9. Кацев П.Г. Статистические методы исследования режущего инструмента. – 2-е изд., перераб. и доп. – М.: Машиностроение, 1974. – 231 с.

10. Панкин А.В. Обработка металлов резанием. – М.: Машгиз, 1961. – 520 с.

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ" : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. - Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. с экрана 

2. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана

3. Научная Электронная Библиотека  eLibrary - библиотека электронной периодики.- Режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

4. НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа, режим доступа http://cyberleninka.ru/ ,свободный.- Загл. с экрана.

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel;

3. Программа подготовки презентаций Microsoft PowerPoint;

4. САПР КОМПАС-3D.

5. Пакет офисных приложений “МойОфис”

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем
1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
