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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Текущий контроль успеваемости для заочных форм обучения не предусмотрен.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)

1. Станки для выполнения различных операций на изделиях многих наименований называют: 

A)универсальными общего назначения; B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

2. Станки для выполнения определенных операций на изделиях многих наименований называют:

A)универсальными общего назначения; B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

3. Станки для обработки изделий разных размеров одного наименования называют:

A)универсальными общего назначения;

B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

4. Станки для обработки одного конкретного изделия называют:

A)универсальными общего назначения;

B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

5.  Группу однотипных станков, подобных по кинематической схеме, конструкции, внешнему виду, но имеющих разные основные параметры, называют (записать):

6.  Типажом предусматривается построение размерных рядов станков:

A)по закону нормального распределения;

B)по арифметической прогрессии; C)по геометрической прогрессии; D)произвольно. 

7.  Основные параметры станков показывают:

A)характер выполняемых на станке работ;

B)размеры станков или обрабатываемых на них деталей;  C)виды применяемых на станке инструментов. 

8. Технически и экономически обоснованная номенклатура станков, систематизированная по технологическим, конструктивным и размерным признакам с указанием технических данных и сведений об их производстве - это:

A)размерный ряд станков;

B)типаж станков;  C)основные параметры станков;  D)унификация станков?

9. Группу однотипных станков, подобных по кинематической схеме, конструкции, внешнему виду, но имеющих разные основные параметры, называют:

A)прецизионные станки;

B)типаж станков;  C)основные параметры станков;  D)размерный ряд станков?

10.  Создатель станков П. Д.  Захава работал механиком с 1810 года на заводе:

A)Брянском машиностроительном;  B)Тульском оружейном;  C)Московском братьев Бромлей. 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)

1. Шпиндель универсального токарного станка

A)должен иметь сквозное отверстие;

B)должен иметь несквозное отверстие; C)не должен иметь отверстия?

2. Шпиндель универсального фрезерного станка

A)должен иметь сквозное отверстие;

B)должен иметь несквозное отверстие; C)не должен иметь отверстия?

3. Шпиндель универсального сверлильного станка

A)должен иметь сквозное отверстие;

B)должен иметь несквозное отверстие; C)не должен иметь отверстия?

4. Конфигурация шпинделя универсального токарного станка является

A)полностью оригинальной;  B)частично оригинальной;  C)полностью стандартной. 

5. Конфигурация шпинделя универсального фрезерного станка является

A)полностью оригинальной;  B)частично оригинальной;  C)полностью стандартной. 

6. Конфигурация шпинделя универсального сверлильного станка является

A)полностью оригинальной;  B)частично оригинальной;  C)полностью стандартной. 

7. Аэростатические направляющие относят к направляющим:

A)скольжения;  B)качения;  C)комбинированным?

8. Направляющие полужидкостного трения относят к направляющим:

A)скольжения;  B)качения;  C)комбинированным?

9. Гидростатические направляющие относят к направляющим:

A)скольжения;  B)качения;  C)комбинированным?

10. Гидродинамические направляющие относят к направляющим:

A)скольжения;  B)качения;  C)комбинированным?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Объём материала, удаляемого с обрабатываемой детали или с нескольких одновременно обрабатываемых на станке деталей в единицу времени, – это:

A)штучная производительность;

B)производительность резания;  C)производительность формообразования. 

2. Количество деталей, обрабатываемых в единицу времени на станке, равное частоте повторения его рабочего цикла, – это:

A)штучная производительность;

B)производительность резания;  C)производительность формообразования. 

3. Производительность резания – это:

A)площадь поверхности, обработанной на станке в единицу времени;

B)объём материала, удаляемого с обрабатываемых на станке деталей в единицу времени;

C)количество деталей, обрабатываемых в единицу времени. 

4. При определении производительности станка учитывают цикловые и внецикловые потери времени.  Что из нижеперечисленного относится к первым:

A)ремонт станка;

B)съём детали и установка новой заготовки;

C)подвод заготовки к инструменту;  D)отказы станка в работе?

5. При определении производительности станка учитывают цикловые и внецикловые потери времени.  Что из нижеперечисленного относится ко вторым:

A)время холостых ходов, выполняемых в процессе резания;

B)время холостых ходов, выполняемых не в процессе резания;

C)отказы станка в работе;   D)ремонт станка?

6. Эффективность станка характеризуют:

A)числом обработанных на нем за год деталей;

B)среднегодовыми затратами на изготовление на станке одной детали;

C)величиной штучного выпуска деталей на один рубль годовых затрат на их изготовление;

D)затратами на изготовление на станке годовой программы деталей?

7. Какие из нижеприведенных терминов и понятий относятся к технико-экономическим показателям (1), а какие – к техническим характеристикам (2) станков:

A)надежность;

B)масса станка;  C)степень автоматизации;  D)обеспечиваемые станком усилия резания?

8. Какие из нижеприведенных терминов и понятий относятся к технико-экономическим показателям станков:

A)обеспечиваемые станком подачи;  B)эффективность;  C)точность;  D)размеры станка?

9. Какие из нижеприведенных терминов и понятий относятся к техническим характеристикам станков:

A)обеспечиваемые станком подачи;  B)эффективность;  C)точность;  D)размеры станка?

10. Какие из нижеприведенных терминов и понятий относятся к технико-экономическим показателям станков:

A)производительность;

B)класс точности станка;  C)обеспечиваемые станком скорости резания;  D)гибкость?

