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ВВЕДЕНИЕ

Важными аспектами развития творческого мышления являются:

-развитие навыков самостоятельной работы с научно-технической специальной литературой, производственной технической документацией и нормативной базой;

-развитие умения использовать теоретические знания для анализа вариантов и выбора наилучшего способа решения практических задач;

-развитие навыков анализа и разработки технологических процессов.

В решении этих задач при подготовке бакалавра по направлению «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» важную роль играет самостоятельная работа студентов по дисциплине «Проектирование технологических процессов в машиностроении», включающая в себя:

выполнение курсовой работы, посвященной разработке технологического процесса изготовления узла изделия;

изучение отдельных разделов теоретического курса;

подготовку к практическим занятиям;

подготовку к зачету.
1 Цель и задачи самостоятельной работы

Выполнение самостоятельной работы должно:

-развить умение поиска нужной информации и использования её при выполнении учебных работ и проектов (УРП);

-развить умение оформлять пояснительные записки к УРП в соответствии с требованиями к оформлению отчетов по научно-исследовательским работам и других текстовых документов;

-закрепить теоретические знания, полученные в процессе обучения, и расширить представление о различных видах и основах разработки технологических процессов в машиностроении.

-подготовить к выполнению УРП по другим технологическим дисциплинам и выпускной квалификационной работы;

-облегчить адаптацию к производственно-технологической деятельности по разработке, внедрению и совершенствованию технологических процессов изготовления машиностроительных изделий, эффективному использованию материалов, оборудования и технологической оснастки, выбору и расчету параметров процессов, разработке текстовых документов, входящих в состав конструкторской, технологической и эксплуатационной документации. Выполнение этих требований является целью самостоятельной работы.

После выполнения самостоятельной работы студент должен знать и уметь использовать:

-некоторые типовые технологические процессы изготовления изделий;

-методы выбора технологического оборудования и оснастки;

-методы расчета норм времени;

-типаж и стандарты технологической оснастки;

-правила оформления конструкторской и технологической документации.

2 СОДЕРЖАНИЕ РАБОТ И КОНТРОЛЬ ИХ КАЧЕСТВА 
Содержание курсовой работы приведено в методических указаниях по ее выполнению [5].

В соответствии с рабочей программой студенты самостоятельно изучают следующие вопросы теоретического курса:
-технологичность конструкций деталей машин;
-установление режимов резания;

-расчеты точности получения размеров, формы и расположения поверхностей;

-технико-экономические показатели разрабатываемых технологических процессов.

При подготовке к практическим занятиям студенты изучают методические указания [6]. Кроме того, изучаются следующие разделы пособия по оформлению технологических карт [13]:

-особенности оформления маршрутных карт на процессы изготовления узлов и подузлов;

-особенности оформления карт эскизов слесарно-сборочных операций;

-особенности оформления операционных карт сборки.
На практических занятиях и при домашней подготовке студенты анализируют правильность заполнения карт на операции сборки в заводских технологических процессах, оформляют маршрутную карту процесса изготовления изделия, его сборочной единицы или подузла средней сложности, операционную карту и карту эскизов на операцию сборки.

Параллельно с практическими занятиями для закрепленной за каждым студентом детали средней сложности ведется работа по выбору средств производства (оборудования, приспособлений, режущих инструментов и средств измерения) для изготовления детали и оформлению карты маршрутной технологии процесса изготовления этой детали.

Выполненные на стандартных бланках карты сдаются в качестве отчета о самостоятельной работе и работе на практических занятиях. 
Контроль качества самостоятельной работы осуществляется на практических занятиях при выполнении и проверке отчета о самостоятельной работе, при выполнении и защите курсовой работы, при компьютерном тестировании и выполнении письменного задания в ходе промежуточной аттестации (дифференцированного зачета). Система оценки знаний и качества работы подробно отражена в рабочей программе и методических указаниях по выполнению курсовой работы.
3 ВОПРОСЫ ДЛЯ САМОКОНТРОЛЯ
1 Цель, исходные материалы и данные для проектирования технологических процессов изготовления изделия. 

2 Процессы, входящие в технологический процесс изготовления изделия. 

3 Сборка и ее значение. 

4 Сборочный комплект, деталь, сборочная единица, специфицированное изделие. Базовая деталь и сборочная единица. 

5 Узел, агрегат, подузел. Порядок узлов и подузлов. 

6 Предварительная, промежуточная, окончательная сборка. Слесарная сборка, монтаж, электромонтаж. 

7 Поточно-групповая, поточная, групповая сборка. 

8 Групповая и поточная форма организации технологических процессов. 

9 Виды сборки по методу обеспечения точности замыкающего звена. 

10 Этапы проектирования технологического процесса сборки. 

11 Расчет такта выпуска изделий. Установление типа производства. 

12 Анализ конструкторской документации при проектировании технологических процессов сборки. 

13 Анализ технологичности изделия и его сборочных единиц. 

14 Схемы сборки. 

15 Проектирование переходов сборки. 

16 Выбор баз для сборки. 

17 Выбор технологической оснастки для сборки. 

18 Технологический режим и длительность сборки. 

19 Способы повышения производительности сборки. 

20 Формирование операций сборки. 

21 Абсолютные и относительные технико-экономические параметры процесса сборки.
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