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[bookmark: _Toc356989298]1 Роль самостоятельной работы студентов в образовательном процессе
Основная задача высшего образования заключается в формировании творческой личности специалиста, способного к саморазвитию, самообразованию, инновационной деятельности. Решение этой задачи не возможно только путем передачи знаний в готовом виде от преподавателя к студенту. Необходимо перевести студента из пассивного потребителя знаний в активного их творца, умеющего сформулировать проблему, проанализировать пути ее решения, найти оптимальный результат и доказать его правильность. 
Это предполагает ориентацию на активные методы овладения знаниями, развитие творческих способностей студентов, переход от поточного к индивидуализированному обучению с учетом потребностей и возможностей личности. Учебно-воспитательный процесс должен развивать умение учиться, формировать у студента способности к саморазвитию, творческому применению полученных знаний, способам адаптации к профессиональной деятельности в современном мире.
В результате выполнения самостоятельной работы студенты должны расширить свои знания по основным разделам дисциплины «Инструментальное обеспечение интегрированных машиностроительных производств» путем поиска и анализа передовых достижений в указанной дисциплине и овладеть навыками сбора, обработки, анализа и систематизации научно-технической информации по вопросам данной тематики.
Данная дисциплина являются важными инструментами обеспечения безопасности и качества продукции.

[bookmark: _Toc356989299]2 Цель и задачи самостоятельной работы
Основной целью самостоятельной работы, выполняемой по дисциплине «Инструментальное обеспечение интегрированных машиностроительных производств», является подготовка к решению практических задач, связанных с проектированием конструкторских элементов и законченных конструкций измерительных приспособлений на уровне современных отделов технического контроля машиностроительных предприятий.
В ходе самостоятельной работы, студент должен приобрести:
1. Умения работать самостоятельно.
2. Развитие навыков самостоятельной работы с дополнительной литературой.
3. Закрепление знаний, умений и навыков.
4. Выработка способности логического осмысления самостоятельно полученных знаний.
Конечной целью данной работы является получение студентами практических навыков самостоятельного поиска в области конструирования контрольно- измерительных приспособлений, изучение назначения и конструктивных особенностей деталей и узлов, являющихся элементами конструкций измерительных приспособлений, а также конструктивные особенности и типовые конструкции измерительных приспособлений, их кинематические, эксплуатационные и прочностные характеристики; иметь представление о схемах измерений, средствах контроля и передаточных механизмах.

Самостоятельная работа реализуется:
1. Непосредственно в процессе аудиторных занятий - на лекциях, практических и семинарских занятиях, при выполнении лабораторных работ. 
2. В контакте с преподавателем вне рамок расписания - на консультациях по учебным вопросам, в ходе творческих контактов, при ликвидации задолженностей, при выполнении индивидуальных заданий и т.д. 
3. В библиотеке, дома, в общежитии, на кафедре при выполнении студентом учебных и творческих задач. 
[bookmark: _Toc356989300]3 Мотивация самостоятельной работы студентов
Активная самостоятельная работа студентов возможна только при наличии серьезной и устойчивой мотивации. Самый сильный мотивирующий фактор - подготовка к дальнейшей эффективной профессиональной деятельности. 
Среди факторов,  способствующих активизации самостоятельной работы них можно выделить следующие: 
1. Полезность выполняемой работы. Если студент знает, что результаты его работы будут использованы, например, в лекционном курсе, в методическом пособии, в лабораторном практикуме, при подготовке публикации или иным образом, то отношение к выполнению задания существенно меняется в лучшую сторону и качество выполняемой работы возрастает. При этом важно психологически настроить студента, показать ему, как необходима выполняемая работа. 
Другим вариантом использования фактора полезности является активное применение результатов работы в профессиональной подготовке. 
2. Участие студентов в творческой деятельности. Это может быть участие в научно-исследовательской, опытно-конструкторской или методической работе, проводимой на той или иной кафедре. 
3. Участие в олимпиадах по учебным дисциплинам, конкурсах научно-исследовательских или прикладных работ и т.д. 
4. Использование мотивирующих факторов контроля знаний (накопительные оценки, рейтинг, тесты, нестандартные экзаменационные процедуры). Эти факторы при определенных условиях могут вызвать стремление к состязательности, что само по себе является сильным мотивационным фактором самосовершенствования студента. 
5. Поощрение студентов за успехи в учебе и творческой деятельности. 
6. Индивидуализация заданий, выполняемых как в аудитории, так и вне ее, постоянное их обновление. 
4. Содержание самостоятельной работы обучающегося

Общий объем самостоятельной работы составляет 65,75 часов

Очная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр 


	1
	Подготовка к лекциям согласно содержанию разделов

	2
	Подготовка к защите лабораторных работ

	3
	Подготовка к защите практических работ

	4
	Подготовка к дифференциальному зачету



4.1 Тематика самостоятельной работы
1. Рабочие поверхности инструмента.
2. Влияние режимов резания и геометрии инструмента на контактные процессы.
3. Состояние поверхностного слоя обработанной поверхности. Наклеп.
4. Твердые сплавы (ВК, ТК, ТТК, безвольфрамовые твердые сплавы).
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	Рекомендуется следующий порядок выполнения самостоятельной работы, заключающийся в следующем:
1. Составлении календарного плана выполнения самостоятельной работы и согласование его с руководителем.
2. В процессе работы фиксирование контрольных точек в календарном плане отметкой о выполнении работы.
3. Оформление отчета  и представлении его для проверки руководителю
4. Подготовка сообщения по теме работы.

6. Контрольные вопросы

1. Какие геометрические параметры определяют положение режущих кромок и поверхностей резца?
2. По каким поверхностям перетачиваются фасонные резцы?
3. Что является преимуществом круглых  фасонных резцов?
4. Назначение сверл
5. По каким поверхностям перетачивается винтовое сверло?
6. Для обработки каких диаметров применяют винтовые сверла?
7. В какой части сверла скорость резания равна нулю:
8. Назовите основное преимущество многокромочных сверл по сравнению с однокромочными.
9. Область применения и назначение протяжек.
10. Какие существуют схемы формирования обработанной поверхности при протягивании?

7. Список использованных источников

1. Вороненко В.П. Проектирование машиностроительного производства: Учебник для вузов / В.П. Вороненко, Ю.М. Соломенцев, А.Г. Схиртладзе; Под ред. Ю.М. Соломенцева; Моск. гос. технолог. ун-т "Станкин"; Учеб.-метод. об-ние по образ. в обл. автоматизир. машиностроения. – М.: МГУ "Станкин", 2002. – 348с.
2. Иванов Валерий Васильевич. Резание материалов. Назначение геометрии инструмента и оптимальных режимов резания при точении: учеб. пособие для вузов / В. В. Иванов, О. И. Борискин, Е. В. Павлова; ТулГУ. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2006. – 104 с.
3. Михайлов А.В. Технологические основы обеспечения качества изготовления деталей в машиностроении: учеб. пособие для вузов / Михайлов А.В., Драчев О.И., Схиртладзе А.Г.; Тольяттинский ГУ. – Тольятти: Тольят. гос. ун-т, 2004. – 164с.
4. Полянчиков Ю.Н. Оптимизация технологических процессов и методов обработки : учеб.пособие для вузов. Ч.2. Оптимизация процессов резания / Ю.Н. Полянчиков, А.Г. Схиртладзе, А.Н. Воронцова. – Волгоград: ВолгГТУ, 2004 .— 80с.
5. Проектирование режущих инструментов: учеб. пособие для вузов / В. А. Гречишников [и др.]. – 2-е изд., перераб. и доп. – Старый Оскол: ТНТ, 2010. – 300 с.
6. Формообразующие инструменты в машиностроении: учебное пособие для вузов. Ч.2. Инструменты автоматизированного производства / А.Г. Схиртладзе, Л.А. Чуприна, А.И. Пульбере, В.А. Гречишников. – Тирасполь: РИО ПГУ, 2004. – 208с.



ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Самостоятельная работа студента включает работу студента как на аудиторных занятиях, так и вне их. При этом во время аудиторных занятий она сводится к конспектированию или иной фиксации информации, представляемой лектором, а также к правильной организации всего процесса обучения со стороны студента. Самостоятельная работа студента приобретает большую роль в образовательном процессе, поскольку является одним из видов обучения и приобретения практических навыков в освоении дисциплины. Работая самостоятельно, студент приобретает и развивает навыки усвоения, обработки, фиксирования информации, умения ориентироваться в информации, запоминать и находить её, учится самостоятельно решать практические задачи. 
Самостоятельная работа студентов включает:
– самостоятельную работу во время основных аудиторных занятий (лекций, лабораторных работ, важным элементом самостоятельной работы на лекциях является техника конспектирования, включающая сокращение слов, словосочетаний, терминов (кванторизация, гипераббревиатура терминов, преобразование фразы), использование цвета (рубрикация, работа цветом по важности, концентрация внимания, работа цветом по соответствию, умелое пользование сокращениями.); 
– самостоятельную работу под контролем преподавателя в форме консультаций, тестов, зачета; 
- внеаудиторную самостоятельную работу при выполнении студентом домашних заданий учебного и творческого характера, самостоятельного ознакомления студентов с изучаемым лекционным материалом.
На лекциях студентам излагаются теоретические основы дисциплины «Режущий инструмент». Часть материала предлагается для самостоятельной проработки. 


	№№ 
п/п
	Разделы, подразделы, пункты содержания дисциплины для самостоятельной проработки 
	Количество
часов

	1
	1.3; 3.3; 6.2; .3
	9




1.3. Рабочие поверхности инструмента.
3.3. Влияние режимов резания и геометрии инструмента на контактные процессы.
6.2. Состояние поверхностного слоя обработанной поверхности. Наклеп.
7.3. Твердые сплавы (ВК, ТК, ТТК, безвольфрамовые твердые сплавы).

На первой лекции по дисциплине лектор знакомит студентов потока с организацией самостоятельной работы. Лектор сообщает о тех разделах курса, которые студентам необходимо освоить самостоятельно, и о том, что этот материал включен в вопросы тестов. Студентам сообщается, что в течение семестра будет проведено два тестирования по лекционной части курса, учитываться при этом будет и успеваемость по лабораторным занятиям – по количеству выполненных и защищенных лабораторных работ. Результаты тестов будут учтены при итоговой аттестации по дисциплине; студентам, систематически и успешно осваивающим материал в течение семестра, предоставляются льготы при сдаче зачета или экзамена.
Для закрепления и дополнения лекционного материала на лабораторных занятиях каждому студенту предлагается выполнить лабораторные работы.  Задания на лабораторную работу студенты получают  на занятиях, имеют возможность ознакомиться и детально изучить предлагающуюся тему по МУ к лабораторным работам и приступить к выполнению лабораторной работы. Окончательные расчеты предлагается выполнить самостоятельно дома. На следующем занятии студенты отчитываются о результатах выполненной работы, отвечают на вопросы преподавателя, проходя тем самым текущий контроль, то есть происходит регулярное отслеживание уровня усвоения материала на лабораторных занятиях. 
При выполнении курсового проекта по дисциплине «Режущий инструмент» преподаватель консультирует студента и контролирует процесс выполнения работы. Большая часть работы, в том числе графическая, выполняется студентом дома самостоятельно. 
Результативность самостоятельной работы студентов определяется  с использованием следующих видов контроля: 
      - текущий тестовый контроль по окончании изучения нескольких разделов курса; 
      - самоконтроль, осуществляемый студентом в процессе изучения дисциплины при подготовке к контрольным мероприятиям; 
- итоговый контроль по курсовому проектированию в виде оценки;
      - промежуточный контроль по дисциплине в виде зачета. 

1. Навыки и умения планирования самообразования: 
- составление индивидуального плана самостоятельной деятельности; 
- целеустремленная работа по плану; 
 -осуществление самоконтроля за своей деятельностью, своевременное внесение необходимых корректив. 

2. Навыки и умения ориентирования в научной и учебной информации: 
- ориентирование в потоке научной и учебной информации; 
- самостоятельный анализ и оценка новой информации; 
- ведение поиска и выбор источников информации в зависимости от аспекта изучения проблемы; 
- видение нового и перспективного в содержании поступающей информации; 
- комплексное использование источников информации (Интернет, теле- и радиопередачи, научная и учебная литература, периодическая печать и др.). 

3. Навыки и умения библиографической работы: 
- систематическое пользование библиографическими пособиями и каталогами; 
- ведение регистрации научной, учебной и другой литературы по отдельным проблемам на основе правил научной библиографии и др. 

4. Навыки и умения рационального и правильного слушания и записи лекций: 
- записывание темы и плана лекции, рекомендованной литературы; 
- правильное восприятие излагаемой информации; 
- выделение основных проблем, положений и идей; 
- краткое записывание, своими словами, основного содержания; 
- систематическая обработка записей, хранение и использование их в целях самообразования. 

 5.Навыки и умения работать с книгой: 
- ознакомление с книгой в целом - с ее автором, введением, содержанием, заключением, иллюстрациями и аннотациями; 
- вычленение логической структуры книги; 
- быстрое, сосредоточенное чтение с карандашом в руках, с фиксированием прочитанного своими словами; 
- привлечение дополнительного пособия в целях более полного понимания изучаемого (словари, энциклопедии, справочники и т.д.); 
- ведение записи прочитанного в форме тезисов, конспектов; 
- изложение мысли, аргументации автора кратко и своими словами со ссылками на отдельные цитаты; 
- соблюдение правил внешнего оформления конспектов (название работы, фамилия автора, год и место издания, правильное цитирование со ссылкой на страницу работы, статьи); 
- фиксирование в конспекте дополнительных материалов из других источников. 

6. Навыки и умения пользования ресурсами Интернет: 
- поиск нужных адресов в Интернет; 
- обработка информации и т.д.





Вопросы для самоконтроля
11. Какие геометрические параметры определяют положение режущих кромок и поверхностей резца?
12. По каким поверхностям перетачиваются фасонные резцы?
13. Что является преимуществом круглых  фасонных резцов?
14. Назначение сверл
15. По каким поверхностям перетачивается винтовое сверло?
16. Для обработки каких диаметров применяют винтовые сверла?
17. В какой части сверла скорость резания равна нулю:
18. Назовите основное преимущество многокромочных сверл по сравнению с однокромочными.
19. Область применения и назначение протяжек.
20. Какие существуют схемы формирования обработанной поверхности при протягивании?
21. В каких случаях целесообразно применять прошивки?
22. Какова скорость резания при протягивании?
23. Каким  обычно  берется  число  зубьев  развертки?
24. Область применения разверток
25. У  каких  разверток  угол  заборного  конуса  φ  берется  меньшим?
26. Из каких частей состоит развертка?
27. Что является характерной особенностью осевых фрез?
28. Что является  характерной особенностью торцовых фрез?
29. Что является характерной особенностью  торцово-осевых фрез?
30. Особенности попутного и встречного фрезерования.
31. Какие инструменты работают с конструктивным движением подачи?
32. Что называется главным лезвием режущей части инструмента?
33. Что называется поверхностью резания?
34. Какое значение не может иметь задний угол на режущей части инструмента?
35. Какими рабочими характеристиками обладают инструменты из твердых сплавов?
36. При обработке какого материала сила резания будет минимальной?
37. Конструктивные элементы ролика.
38. Какой инструмент применяют для получения резьбы на внутренней поверхности способом пластической деформации? 
39. Как устанавливаются ролики с винтовой нарезкой:
40. Как на чертежах обозначается резьба и диаметр резьбы: 
41. Назначение резьбовых резцов и особенности конструкции.
42. Какой класс шероховатости получается при зенкеровании?
43. Какую операцию выполняют после зенкерования?
44. Для чего необходима шейка на сверле? 
45. Какой из элементов направляет сверло при резании? 
46. Какой инструмент применяется для нарезания внутренней резьбы? 
47. По какому методу работают пальцевые модульные фрезы? 
48. Какое движение является главным при фрезеровании? 
49. Чему равна подача при резьбонарезании? 
50. Чему равна глубина резания при сверлении? 
51. Какие зуборезные долбяки применяются для нарезания колес внутреннего зацепления? 
52. В каком инструменте механизм подачи заложен в его конструкции? 
53. Какой максимальный класс точности поверхности можно получить протягиванием? 
54. Какие зубья у протяжки обеспечивают требуемую форму и размеры и являются запасом на переточки? 
55. Что происходит со скоростью резания при увеличении диаметра сверла?
56. Как называется угол между проекцией главной режущей кромки на основную плоскость и направлением подачи? 
57. По какой поверхности затачивают спиральные сверла? 
58. Какими кругами затачивают круглые и призматические фасонные резцы по передней поверхности? 
59. Как называется резец, режущие кромки которого имеют форму, определяющуюся формой профиля детали? 
60. Чему равен задний угол α у круглых фасонных резцов? 
61. В какой части сверла передний угол γ имеет наибольшее  значение?
62. Какая сила создает момент сопротивления при сверлении? 
63. Как изменяются с увеличением износа сверла по задней поверхности сила Р и суммарный момент сопротивления резанию М? 
64. Какой из перечисленных методов нарезания зубчатых колес наиболее производительный? 
65. Укажите, каким образом у резцов с механическим креплением многогранных пластинок без задних углов обеспечивается получение главного заднего угла? 
66. Какой из парметров влияет обратно пропорционален скорости резания? 
67. На какой угол поворачивают стол универсального горизонтально-фрезерного станка при фрезеровании канавок сверл с углом наклона 25o? 
68. В зависимости от чего выбирается число калибрующих зубьев протяжки? 
69. Что необходимо, чтобы обеспечить транспортировку стружки по стружечным канавкам сверла и исключить ее пакетирование? 
70. Из какого материала изготавливаются зуборезные долбяки? 
71. Время работы инструмента в минутах между двумя переточками – это? 
72. Как называется поверхность заготовки, образуемая непосредственно главной режущей кромкой (кромками) инструмента? 
73. Относительное перемещение в направлении главного движение режущей кромки инструмента и обрабатываемой поверхности заготовки в единицу времени – это?  
74. По какой силе рассчитывают механизм подачи и силы закрепления заготовки и приспособления при фрезеровании? 
75. На каком расстоянии от оси сверла находятся главные режущие кромки, если диаметр сердцевины сверла d=2,8мм? 
76. Из какого материала изготавливают плашки и метчики? 
77. Какая форма задней поверхности образуется у зенкера при затачивании его в приспособлении со сменными кулачками? 
78. Какие из указанных размеров метчика непосредственно входят в формулу для определения числа переточек по задней поверхности?
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