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1 Роль самостоятельной работы студентов в образовательном процессе
Основная задача высшего образования заключается в формировании творческой личности специалиста, способного к саморазвитию, самообразованию, инновационной деятельности. Решение этой задачи не возможно только путем передачи знаний в готовом виде от преподавателя к студенту. Необходимо перевести студента из пассивного потребителя знаний в активного их творца, умеющего сформулировать проблему, проанализировать пути ее решения, найти оптимальный результат и доказать его правильность. 
Это предполагает ориентацию на активные методы овладения знаниями, развитие творческих способностей студентов, переход от поточного к индивидуализированному обучению с учетом потребностей и возможностей личности. Учебно-воспитательный процесс должен развивать умение учиться, формировать у студента способности к саморазвитию, творческому применению полученных знаний, способам адаптации к профессиональной деятельности в современном мире.
В результате выполнения самостоятельной работы студенты должны расширить свои знания свои знания по основным разделам технологии инструментального производства путем поиска и анализа передовых достижений в указанных разделах дисциплин и овладеть навыками сбора, обработки, анализа и систематизации научно-технической информации по вопросам технологии инструментального производства.
2 Цель и задачи самостоятельной работы
Основной целью самостоятельной работы, выполняемой по дисциплине «Эксплуатация технологического оборудования», является освоение передовых достижений в области обеспечения единства измерений, на основе сбора, обработки, анализа и систематизации научно-технической информации по разделам теоретической части изучаемой дисциплины.
В ходе самостоятельной работы, студент должен приобрести: 
· Умения работать самостоятельно.
· Развитие навыков самостоятельной работы с дополнительной литературой.
· Закрепление знаний, умений и навыков.
· Выработка способности логического осмысления самостоятельно полученных знаний.
Конечной целью данной работы является получение студентами практических навыков самостоятельного поиска в области метрологии, стандартизации и сертификации и изучение на этой основе законодательных, нормативных актов, методических материалов, основных закономерностей в области измерений, влияние качества измерений на качество конечных результатов метрологической деятельности, методов и средств обеспечения единства измерений.
Самостоятельная работа реализуется: 
1. Непосредственно в процессе аудиторных занятий - на лекциях, практических и семинарских занятиях, при выполнении лабораторных работ. 
2. В контакте с преподавателем вне рамок расписания - на консультациях по учебным вопросам, в ходе творческих контактов, при ликвидации задолженностей, при выполнении индивидуальных заданий и т.д. 
3. В библиотеке, дома, в общежитии, на кафедре при выполнении студентом учебных и творческих задач. 
3 Мотивация самостоятельной работы студентов
Активная самостоятельная работа студентов возможна только при наличии серьезной и устойчивой мотивации. Самый сильный мотивирующий фактор - подготовка к дальнейшей эффективной профессиональной деятельности. 
Среди факторов,  способствующих активизации самостоятельной работы них можно выделить следующие: 
1. Полезность выполняемой работы. Если студент знает, что результаты его работы будут использованы, например,  в лекционном курсе, в методическом пособии, в лабораторном практикуме, при подготовке публикации или иным образом, то отношение к выполнению задания существенно меняется в лучшую сторону и качество выполняемой работы возрастает. При этом важно психологически настроить студента, показать ему, как необходима выполняемая работа. 
Другим вариантом использования фактора полезности является активное применение результатов работы в профессиональной подготовке. 
2. Участие студентов в творческой деятельности. Это может быть участие в научно-исследовательской, опытно-конструкторской или методической работе, проводимой на той или иной кафедре. 
3. Участие в олимпиадах по учебным дисциплинам, конкурсах научно-исследовательских или прикладных работ и т.д. 
4. Использование мотивирующих факторов контроля знаний (накопительные оценки, рейтинг, тесты, нестандартные экзаменационные процедуры). Эти факторы при определенных условиях могут вызвать стремление к состязательности, что само по себе является сильным мотивационным фактором самосовершенствования студента. 
5. Поощрение студентов за успехи в учебе и творческой деятельности. 
6. Индивидуализация заданий, выполняемых как в аудитории, так и вне ее, постоянное их обновление. 
4. Содержание самостоятельной работы обучающегося
Общий объем самостоятельной работы составляет 59,9 часа
Очная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	5 семестр

	1
	Подготовка к лабораторным занятиям

	2
	Подготовка к текущему контролю успеваемости

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и сдаче зачета


4.1 Тематика самостоятельной работы
1. Твердосплавные СМП с износостойкими покрытиями
2. Система классификации инструментальных материалов
3. Классификация и химический состав
4. Горячее выдавливание сверл, фрез и другого концевого инструмента
5. Прокат заготовок инструментов
6. Упрочняющая и дополнительная термическая обработка
7. Закалка
8. Отпуск 
5 Порядок выполнения самостоятельной работы

Рекомендуется следующий порядок выполнения самостоятельной работы:
· Составлении календарного плана выполнения самостоятельной работы и согласование его с руководителем.
· В процессе работы фиксирование контрольных точек в календарном плане отметкой о выполнении работы.
· Оформление отчета и представлении его для проверки руководителю.
· Подготовка сообщения по теме работы.
6 Контрольные вопросы
1.Свойство технологической машины обеспечивать безотказный выпуск годной продукции в заданном количестве в течение определенного срока службы называют его:
безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью
2.Свойство изделия сохранять во времени в установленных пределах значения всех параметров, характеризующих способность выполнять требуемые функции в заданных режимах и условиях применения, технического обслуживания, хранения и транспортирования, называют:
безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью
3.Состояние изделия, при котором значения всех параметров, характеризующих способность выполнять заданные функции, соответствуют требованиям нормативно-технической или конструкторской документации, называют:
безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью
4.Свойство изделия непрерывно сохранять свою работоспособность в течение заданного периода времени или наработки, называют:
безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью
5.Свойство изделия сохранять свою работоспособность до наступления предельного состояния при установленной системе технического обслуживания и ремонта, называют:
безотказностью;
надежностью;
работоспособностью;
долговечностью
6.Какое утверждение является правильным:
Безотказность является комплексным свойством, которое может включать надежность, долговечность, ремонтопригодность и сохраняемость или определённые сочетания этих свойств;
Надежность является комплексным свойством, которое может включать безотказность, долговечность, ремонтопригодность и сохраняемость или определённые сочетания этих свойств;
Долговечность является комплексным свойством, которое может включать безотказность, надежность, ремонтопригодность и сохраняемость или определённые сочетания этих свойств;
Ремонтопригодность является комплексным свойством, которое может включать надежность, безотказность, долговечность и сохраняемость или определённые сочетания этих свойств?
7.Определение уровня качества созданного изделия и подтверждение его соответствия требованиям тех стран, где предполагается его последующая реализация, это:
стандартизация;
модификация;
сертификация; 
унификация
8.Свойство изделия, заключающееся в приспособленности к поддержанию и восстановлению работоспособного состояния путем технического обслуживания и ремонта, называют:
технологичностью;
ремонтопригодностью;
сохраняемостью
9.Свойство изделия сохранять в заданных пределах значения параметров, характеризующих способности изделия выполнять требуемые функции, в течение и после хранения и транспортирования называют:
технологичностью;
ремонтопригодностью;
сохраняемостью
10.Соответствие конструкции изделия требованиям производства и эксплуатации называют:
технологичностью;
ремонтопригодностью;
сохраняемостью
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