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[bookmark: _Toc506224647][bookmark: _Toc509572580]1. Вид, тип практики, способ (при наличии) и форма (формы) ее проведения

Вид практики – учебная практика
Тип практики – практика по получению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности
Форма проведения практики – непрерывно
Способ проведения практики – стационарная
Целью прохождения практики является получение первичных профессиональных умений и навыков, расширение технического кругозора.
Задачами прохождения практики являются:
- подготовка к осознанному и углубленному изучению общепрофессиональных и специальных дисциплин;
- привитие практических профессиональных умений и навыков по избранной специальности;
- закрепление, расширение, углубление и систематизацию знаний, полученных при изучении специальных дисциплин, на основе изучения деятельности конкретной организации;
- приобретение первоначального практического опыта.
[bookmark: _Toc509572581][bookmark: _Toc506224648]2. Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы

Процесс прохождения практики направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС ВО по данному направлению подготовки:
- профессиональных компетенций (ПК):
производственно-технологическая:
- способностью осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении оптимальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять мероприятия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов, технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ выбора и расчетов параметров технологических процессов для их реализации (ПК-16).

В результате прохождения практики обучающийся должен:

Знать: 
1. базовые технологические процессы 
2. материалы, оборудование, инструменты, технологическую оснастку, средства диагностики, автоматизации, существующие на современных предприятиях
3. правила организации на машиностроительных производствах рабочих мест, их технического оснащения, размещения оборудования 

Уметь: 
1. 1 пользоваться периодическими, реферативными и справочно–информационными изданиями по профилю специальности 
2. применять оборудования для определенных видов обработки поверхностей 
3. применять технологическое оснащение процессов механической обработки (режущий, вспомогательный инструмент, станочные приспособления, средства контроля) 

Владеть: 
работой с оборудованием, режущим, вспомогательным инструментом, станочными приспособлениями, средствами контроля режущий, вспомогательный инструмент, станочные приспособления, средства контроля.
[bookmark: _Toc506224649][bookmark: _Toc509572582]
3. Место практики в структуре образовательной программы

Практика относится к вариативной части образовательной программы.
Для успешного прохождения практики необходимы знания, умения и владения, сформированные предшествующими дисциплинами (модулями), практиками образовательной программы: «Технология конструкционных материалов», «Технология машиностроения».
Практика проводится в 2 семестре.

[bookmark: _Toc509572583]4. Объем практики в зачетных единицах и ее продолжительность в неделях либо в академических часах

	Номер семестра, в котором проводится практика
	Объем практики 
в зачетных единицах
	Продолжительность практики
	Объем контактной работы обучающегося с руководителем практики от университета в академических часах
	Объем самостоятельной работы обучающегося, в том числе под руководством руководителя практики от профильной организации, в академических часах

	
	
	в неделях
	в академических 
часах
	
	

	Очная форма обучения

	2
	6
	4
	216
	1.2
	214.8



[bookmark: _Toc509572584][bookmark: _Toc506224651]5. Структура и содержание практики
[bookmark: _Toc506229060]
Обучающиеся в период прохождения практики выполняют индивидуальные задания, предусмотренные программой практики, соблюдают правила внутреннего распорядка организации, на базе которой проводится практика, соблюдают требования охраны труда и пожарной безопасности.
1.1 [bookmark: _Toc375039843]Содержание разделов учебной  практики 
Профессии: фрезеровщик, токарь, слесарь механосборочных работ.
1. Виды обработки конструкционных материалов. Фрезерные, токарные, заточные, сверлильные станки и инструменты.
Безопасность труда и пожарная безопасность при работе с конструкционными материалами.
2. Знакомство с конструкциями и принципами работы станков (соответствующей профессии). Управление станками (соответствующей профессии).
3. Технологическая оснастка для станков (соответствующей профессии).
4. Для профессии - фрезеровщик:
Фрезерные работы: фрезерование плоских поверхностей; фрезерование пазов, канавок и уступов, отрезание металла; фрезерование фасонных криволинейных поверхностей; фрезерование многогранников.
4. Для профессии - токарь:
Обработка наружных, цилиндрических и торцовых поверхностей; обработка отверстий; нарезание резьбы плашкой и метчиком; обработка конических поверхностей.
4. Для профессии - фрезеровщик: слесарь механосборочных работ:
Разметка плоскостная и пространственная; рубка металла; правка и гибка металла; резка металла; опиливание металла; сверление, зенкерование, зенкование и развертывание отверстий; нарезание резьбы; клепка; шабрение; притирка; сборочные работы.
5. Комплексные работы сложностью 2-3 разрядов.
6. Разработка технологических процессов на фрезерные, токарные и слесарные изделия.
7. Проверочная работа – итоговая аттестация.
При успешной сдаче итоговой аттестации студент во втором семестре осваивает профессию «Оператор станков с ПУ».
Профессия «Оператор станков с ПУ»:
1. Программное управление (ПУ) металлорежущими станками: определение, виды, значение, перспективы развития.
2. Программы для станков с ПУ: способы задания, языки, носители, порядок ввода, правила чтения.
3. Кодирование технологических команд: основные сведения. Коды: назначение, основные требования. Способы кодирования букв. Кадр: основные этапы формирования, состав, символы. Способы закрепления символов за командами управления. Принципы кодирование осей.
4. Порядок подготовки управляющих программ для станков с ПУ: основные этапы, их последовательность. Ручное и машинное программирование: характеристика, процесс алгоритмизации.
5. Подготовка управляющих программ при ручном программировании: основные этапы, их содержание, последовательность, возможные ошибки.
6. Машинная подготовка управляющих программ: основные правила, диалог «человек-ЭВМ», проверка правильности составления программы. Блочно-цикловой принцип построения управляющих программ : сущность. Стандартные циклы программного управления от ЭВМ: основные сведения. Работа с управляющими программами (внесение кадров, исключение кадров, передача управляющей программы на станок с ЧПУ, коррекция): последовательность действий. Требования к современным САМ системам.
7. Контроль управляющих программ: методы, средства, корректировка, редактирование, источники ошибок, порядок их устранения.
8. Микропроцессорная техника: разновидности, основные понятия, структура управляющей ЭВМ, назначение блоков, алгоритмы управления.	
9. Эксплуатация и диагностирование систем ЧПУ: основные мероприятия. Факторы, влияющие на работоспособность станка и качество выпускаемой продукции.

Этапы (периоды) проведения практики

	№
	[bookmark: _Hlk4943503]Этапы (периоды) проведения практики
	Виды работ
	Продолжительность этапа (периода) в академических часах

	1
	Организационный
	Проведение организационного собрания. Инструктаж по технике безопасности. Разработка индивидуального задания.
	16

	2
	Основной
	Выполнение индивидуального задания.
	180

	3
	Заключительный
	Составление отчёта по практике. Защита отчёта по практике (дифференцированный зачет).
	20



Примеры индивидуальных заданий
Задание 1. профессия «Слесарь механосборочных работ»
1. Организация рабочего места слесаря
2. Разметка плоскостная, сущность и назначение, инструмент и приспособления, приемы разметки
3. Рубка металла, инструмент для рубки, приемы рубки. Техника безопасности
4. Правка и рихтовка металла, техника правки и рихтовки
5. Гибка металла. Основные приемы ручной гибки полосового металла. Гибка труб
6. Резка металла, инструмент, применяемый для резки. Резка листового полосового, круглого металла. Резка труб ножовкой и труборезом.
7. Опиливание. Сущность опиливания. Напильники, их классификация и насечка, техника и приемы опиливания, виды опиливания.
8. Сверление, сущность и назначение. Конструкция сверл, их заточка. Процесс сверления.
9. Зенкерование и зенкование. Сущность и назначение. Инструмент.
10. Развертывание. Сущность и назначение. Инструмент. Техника развертывания отверстий на сверлильном станке.
11. Устройство сверлильного станка. Безопасность труда при работе на сверлильном станке.
12. Понятие о резьбе, элементы резьбы, профили резьб.
13. Нарезание резьбы. Инструменты для нарезания внутренней и наружной резьб.
14. Пространственная разметка, инструмент и приспособления, приемы и последовательность разметки, окрашивание поверхностей.
15. Шабрение. Сущность и назначение шабрения. Шаберы. Основные приемы шабрения.
16. Распиливание и припасовка. Сущность и назначение. Приемы распиливания и припасовки.
17. Притирка и доводка. Сущность процесса. Притирочные материалы. Притиры. Техника притирки.
18. Клепка. Типы заклепок, виды заклепочных соединений. Инструменты и приспособления. Ручная клепка.

Задание 2. профессия «Токарь»

1. Основные части и узлы токарного станка
2. Классификация токарных резцов.
3. Организация рабочего места токаря.
4. Безопасность труда токаря.
5. Установка и закрепление заготовок в патронах (центрах).
6. Устройство сверла.
7. Зенкерование отверстий, сущность и назначение (зенкование).
8. Развертывание отверстий, сущность и назначение. Устройство машинной развертки.
9. Нарезание наружной резьбы.
10. Нарезание внутренней резьбы.
11. Растачивание сквозных и глухих цилиндрических отверстий.
12. Центрование отверстий на токарном станке, инструмент и требования к отверстиям.
13. Обработка наружных цилиндрических поверхностей.
14. Обработка внутренних цилиндрических поверхностей.
15. Обработка фасонных поверхностей.
16. Накатывание рифлений.
17. Перечислить виды обработки заготовок деталей со сложной установкой.
СОЖ при токарной обработке.
Задание 3. профессия «Оператор станков с ПУ»

1. Режимы работы устройства ЧПУ.
2. Способы выхода осей в нули станка.
3. Методика привязки осей к нулю станка.
4. Методика замеров и ввода значения корректоров на размер инструмента.
5. Работа с таблицей смещения нулей
6. Работа с таблицей корректоров
7. Работа с таблицей инструментов
8. Ввод, вывод и редактирование управляющих программ
9. Методика запуска программы с начала, с произвольного кадра, с заданного кадра с выходом в контур
10. Возврат на контур после останова программы
11. Расчет оптимальных режимов резания и выбора стратегии обработки
12. Технологическое программирование
13. Перечень подготовительных функций языка технологического программирования
14. Перечень вспомогательных функций
15. Варианты программирования дуг окружностей
16. Использование коррекции на длину и радиус инструмента
17. Перечень и использование стандартных циклов в управляющих программах
Использование аппарата подпрограмм и повторов в управляющих программах

[bookmark: _Toc509572585]6. Форма отчетности по практике

Отчет по практике является основным документом, характеризующим и подтверждающим прохождение обучающимся практики, в котором отражается его текущая работа в процессе прохождения практики.

Требования к отчёту по практике
(Приводятся требования к структуре отчета, его содержанию и оформлению)

Порядок проведения промежуточной аттестации по практике
Промежуточная аттестация обучающегося по практике проводится в форме дифференцированного зачета (зачета с оценкой), в ходе которого осуществляется защита обучающимся отчета по практике. Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения при прохождении практики представлена ниже.

	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(дифференцированный зачет)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично



(Далее при необходимости описываются особенности процедуры промежуточной аттестации обучающегося по практике)
Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающегося по практике приводится в приложении к настоящей программе практики.

[bookmark: _Toc506224653][bookmark: _Toc509572586]7. Описание материально-технической базы, необходимой для проведения практики
Предприятие ОАО «АК «Туламашзавод» относится к отрасли машиностроения и обладает действующим рабочим парком оборудования, необходимым для приобретения учащимися компетенций, заявленных рабочей программой учебной практики по реализуемому кафедрой направлению 15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств». 
Слесарный участок оснащен всем необходимым оборудованием для проведения слесарной практики:
-  слесарные верстаки – 9 ед.;
-  отрезной станок;
-  механические ножницы – 1 ед.
На механическом участке располагается станочное оборудование:
-  токарно-винторезный станок – 6 ед.;
-  фрезерный станок – 5 ед.;
-  вертикально-сверлильный станок – 2 ед.;
-  круглошлифовальный станок – 2 ед.;
-  заточный станок – 2 ед.
Участок программного оборудования оснащен:
- вертикальный ОЦ с 5-ти осевым программным управлением OKUMA MU-400VA стойка OSP 200L -1 ед.;
- токано-фрезерный станок с программным управлением OKUMA LB-2000 EX стойка OSP 200L -1 ед.;
- контрольно-измерительная машина для замера инструмента – 1 ед.;
- универсальный измерительный датчик RENISHAW OMP 60 – 1 ед.
Учебный класс оснащен:
- персональный компьютер – 7 ед.;
- учебный стимулятор-стойка OSP 200M - 2 ед.;
- учебный стимулятор-стойка OSP 200L - 2 ед.;
- ноутбук – 1 ед.;
- проектор – 1 ед.;
- интерактивная доска -1 ед.
На всех компьютерах установлен пакет программного обеспечения OKUMA One-Touch IGF (для создания, редактирования и обработки управляющих программ), литературой соответствующего направления.

[bookmark: _Toc506224654][bookmark: _Toc509572587][bookmark: _Toc432754406][bookmark: _Toc432754398]8. Перечень учебной литературы и ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для проведения практики
(Наличие указываемых изданий в библиотеке ТулГУ или в ЭБС ТулГУ обязательно)

[bookmark: _Toc375039852]Основная литература
1. Технология машиностроения: Специальная часть: учебник для вузов [текст]+ [электронный ресурс] / под ред. А. А. Маликова и А. С. Ямникова.— Тула : Изд-во ТулГУ, 2010.— 388 с. — ISBN 978-5-7679-1727-3. (1экз) +1 электрон. опт. диск (CD-ROM).

[bookmark: _Toc375039853]Дополнительная литература
1. Основы технологии машиностроения. Учебник./Под ред. Ямникова А.С./ Допущен Минобрнауки. Тула, изд-во ТулГУ. 2006г. 269 с. (41 экз.)
2. Колесов, И.М. Основы технологии машиностроения : Учебник для вузов / И.М.Колесов .— 3-е изд.,испр. — М. : Высш.шк., 2001 .— 591с. : ил. — (Технология,оборудование и автоматизация машиностроит.производств) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-06-3662-6 /в пер./ : 90.00. (1 экз.)
3. Технология машиностроения : учеб. пособие для вузов : в 2 кн. / Э. Л. Жуков [и др.] ; под ред. С. Л. Мурашкина .— 3-е изд., стер .— М. : Высш. шк., 2008 .— ISBN 978-5-06-004245-0. (5 экз.)
4. Бурцев, В.М. Технология машиностроения. Т.1, Основы технологии машиностроения : Учебник для вузов:В 2 т. / В.М.Бурцев, А.С.Васильев, А.М.Дальский и др.; Под общ.ред. А.М.Дальского .— 2-е изд.,стер. — М. : Изд-во МГТУ им.Н.Э.Баумана, 2001 .— 564с. : ил. — Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-7038-1284-4 (Т.1) /в пер./ : 52.00 .— ISBN 5-7038-1283-6. (7 экз.)

[bookmark: _Toc375039854]Периодические издания
      1.Научно-технический журнал "СТИН" (Станки и инструмент)
2.Машиностроитель : производственно-технический журнал .

[bookmark: _Toc375039855]Интернет ресурсы
            Интернет-ресурсы: сайты производителей инструментов.
www.sandvik.coromant.com/ru - официальный сайт фирмы Sandvik Coromant- производи теля режущего инструмента в области металлообработки.

[bookmark: _Toc375039856]Методические указания к прохождению учебной практики 
Ресурс кафедры.

[bookmark: _Toc509572588]9. Перечень информационных технологий, используемых при проведении практики, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при необходимости)

1. Текстовый редактор Microsoft Word;
2. Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel;
[bookmark: _Toc496879480][bookmark: _Toc506926053]3. Программа подготовки презентаций Microsoft Power Point;

