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Цели и задачи прохождения практики

Целью прохождения учебной  практики является получение первичных профессиональных умений и навыков, расширение технического кругозора.

Задачами прохождения учебной практики являются:

- подготовка к осознанному и углубленному изучению общепрофессиональных и специальных дисциплин;

- привитие практических профессиональных умений и навыков по избранной специальности;

- закрепление, расширение, углубление и систематизацию знаний, полученных при изучении специальных дисциплин, на основе изучения деятельности конкретной организации;

- приобретение первоначального практического опыта.

Место практики в структуре ООП ВО 

2.1 Учебная практика относится Блоку 2 «Практики». Для успешного прохождения учебной практики необходимы знания, умения и навыки, продемонстрированные студентом при поступлении в ВУЗ: математика и физика.

2.2 Знания, умения и навыки, сформированные при прохождении практики, необходимы для успешного освоения последующих дисциплин (модулей): «Технология конструкционных материалов», «Технология машиностроения».

Требования к результатам прохождения практики 

Процесс прохождение практики направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС ВО по данному направлению подготовки:

производственно-технологическая деятельность:

- способность осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении оптимальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять мероприятия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов, технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ выбора и расчетов параметров технологических процессов для их реализации (ППК-1);

- способность участвовать: в организации на машиностроительных производствах рабочих мест, их технического оснащения, размещения оборудования, средств автоматизации управления, контроля и испытаний; эффективного контроля качества материалов, технологических процессов, готовой машиностроительной продукции (ППК-2).

В результате прохождения учебной практики обучающийся должен:

Знать: 
1. базовые технологические процессы (ППК-1)
2. материалы, оборудование, инструменты, технологическую оснастку, средства диагностики, автоматизации, существующие на современных предприятиях (ППК-1);

3. правила организации на машиностроительных производствах рабочих мест, их технического оснащения, размещения оборудования (ППК-2).

Уметь: 

1. пользоваться периодическими, реферативными и справочно–информационными изданиями по профилю специальности (ППК-1);

2. применять оборудования для определенных видов обработки поверхностей (ППК-2);

3. применять технологическое оснащение процессов механической обработки (режущий, вспомогательный инструмент, станочные приспособления, средства контроля) (ППК-2);

Приобрести навыки:
1. работы с оборудованием, режущим, вспомогательным инструментом, станочными приспособлениями, средствами контроля режущий, вспомогательный инструмент, станочные приспособления, средства контроля (ППК-2).

Форма и способы проведения практики 

Форма производственной практики: практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности.

Способы проведения практики: в 1-ом семестре - выездная распределенная, во 2-ом семестре – выездная непрерывная. Практики проводятся на базе учебного центра ОАО «АК «Туламашзавод».

 Программа учебной практики 

Профессии: фрезеровщик, токарь, слесарь механосборочных работ.

1. Виды обработки конструкционных материалов. Фрезерные, токарные, заточные, сверлильные станки и инструменты.

Безопасность труда и пожарная безопасность при работе с конструкционными материалами.

2. Знакомство с конструкциями и принципами работы станков (соответствующей профессии). Управление станками (соответствующей профессии).

3. Технологическая оснастка для станков (соответствующей профессии).

4. Для профессии - фрезеровщик:

Фрезерные работы: фрезерование плоских поверхностей; фрезерование пазов, канавок и уступов, отрезание металла; фрезерование фасонных криволинейных поверхностей; фрезерование многогранников.

4. Для профессии - токарь:

Обработка наружных, цилиндрических и торцовых поверхностей; обработка отверстий; нарезание резьбы плашкой и метчиком; обработка конических поверхностей.

4. Для профессии - фрезеровщик: слесарь механосборочных работ:

Разметка плоскостная и пространственная; рубка металла; правка и гибка металла; резка металла; опиливание металла; сверление, зенкерование, зенкование и развертывание отверстий; нарезание резьбы; клепка; шабрение; притирка; сборочные работы.

5. Комплексные работы сложностью 2-3 разрядов.

6. Разработка технологических процессов на фрезерные, токарные и слесарные изделия.

7. Проверочная работа – итоговая аттестация.

При успешной сдаче итоговой аттестации студент во втором семестре осваивает профессию «Оператор станков с ПУ».

Профессия «Оператор станков с ПУ»:

1. Программное управление (ПУ) металлорежущими станками: определение, виды, значение, перспективы развития.

2. Программы для станков с ПУ: способы задания, языки, носители, порядок ввода, правила чтения.

3. Кодирование технологических команд: основные сведения. Коды: назначение, основные требования. Способы кодирования букв. Кадр: основные этапы формирования, состав, символы. Способы закрепления символов за командами управления. Принципы кодирование осей.

4. Порядок подготовки управляющих программ для станков с ПУ: основные этапы, их последовательность. Ручное и машинное программирование: характеристика, процесс алгоритмизации.

5. Подготовка управляющих программ при ручном программировании: основные этапы, их содержание, последовательность, возможные ошибки.

6. Машинная подготовка управляющих программ: основные правила, диалог «человек-ЭВМ», проверка правильности составления программы. Блочно-цикловой принцип построения управляющих программ : сущность. Стандартные циклы программного управления от ЭВМ: основные сведения. Работа с управляющими программами (внесение кадров, исключение кадров, передача управляющей программы на станок с ЧПУ, коррекция): последовательность действий. Требования к современным САМ системам.

7. Контроль управляющих программ: методы, средства, корректировка, редактирование, источники ошибок, порядок их устранения.

8. Микропроцессорная техника: разновидности, основные понятия, структура управляющей ЭВМ, назначение блоков, алгоритмы управления.


9. Эксплуатация и диагностирование систем ЧПУ: основные мероприятия. Факторы, влияющие на работоспособность станка и качество выпускаемой продукции.
ПОДВЕДЕНИЕ ИТОГОВ ПРАКТИКИ

По результатам практики студент проходит аттестацию на рабочем месте и ему выдается удостоверения рабочего 2-го разряда.
На кафедру студент сдает отчет в виде реферата по полученной специальности. Отчет оценивается по 100-балльной системе, связанной с академическими оценками следующей таблицей:

	Академическая оценка
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Балльная оценка
	0-39
	40-60
	61-80
	81-100
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8. Научно-технический журнал "СТИН" (Станки и инструмент)

9. Машиностроитель : производственно-технический журнал .

10. Программное обеспечение и Интернет-ресурсы

11. Интернет-ресурсы: сайты производителей инструментов.

12. www.sandvik.coromant.com/ru - официальный сайт фирмы Sandvik Coromant- производителя режущего инструмента в области металлообработки.

