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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью изучения дисциплины «Технология машиностроения /Технология машиностроения-3» является подготовка к решению комплексных технологических задач по изготовлению основных типов деталей и сборке в машиностроительном производстве.
Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

- умение анализировать детали машин по конструктивным и технологическим параметрам;

- изучение основных закономерностей технологических процессов механической обработки и связи между показателями качества изготовленных изделий и параметрами технологических систем и процессов;

- формирование способностей анализировать возможные варианты технологических процессов с целью выбора оптимального решения;

- овладение современными методиками проектирования технологических процессов для разработки высокопроизводительной и экономичной технологии изготовления качественных изделий.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к вариативной части блока 1 «Дисциплины (модули)» основной профессиональной образовательной программы.

Дисциплина (модуль) изучается в 7-м семестре.
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 

1) основные особенности построения технологических процессов для обработки деталей машин различных классов, методы разработки технологических процессов изготовления деталей машин различных классов, перечень и содержание основных документов, входящих в состав технологической документации (код компетенции ПК-16).

Уметь: 

1) принимать решения и выбирать рациональные технологические процессы, инструменты, оборудование при изготовлении продукции машиностроения, выявлять соответствие разрабатываемых проектов и технической документации стандартам и иным нормативным документам, назначать средства технологического оснащения (код компетенции ПК-19).

Владеть: 

1) навыками создания конструкторско-технологической документации, освоения технологии, контроля соответствия разрабатываемых проектов и технической документации действующим стандартам и техническим условиям (код компетенции ПК-20).

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	7
	КП, Э
	6
	216
	28
	28
	14
	-
	4,5
	0,5
	141

	Итого
	-
	6
	216
	28
	28
	14
	-
	4,5
	0,5
	141

	Заочная форма обучения

	7
	КП, Э
	6
	216
	2
	6
	6
	-
	4,5
	0,5
	197

	Итого
	-
	6
	216
	2
	6
	6
	-
	4,5
	0,5
	197


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения*

	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр

	1
	Машиностроительное производство. Основные положения, понятия и определения технологии машиностроения

1.1 Значение машиностроения

1.2 Объекты машин6остроительного производства (предметы труда)

1.3 Производственный процесс. Его главные задачи.

	2
	Структура производственного процесса

2.1 Средства технологического оснащения

2.2 Производственные площади

2.3 Технологический маршрут и технологическая операция

	3
	Структура технологической операции

	4
	Классификация машиностроительного производства.

Основные характеристики производства

	5
	Технологические процессы изготовления типовых деталей машин
Технология изготовления станин металлообрабатывающих станков.

5.1. Служебное назначение станин. Конструкция. Технические условия и нормы точности.

5.2. Типовой технологический маршрут механической обработки станин.

5.3. Черновая (предварительная) обработка станин.

5.3.1. Установка станин на первой операции.

5.3.2. Предварительная обработка направляющих.

5.3.3. Обработка торцовых поверхностей.

5.4 Старение.

	6
	Технология изготовления станин металлообрабатывающих станков.

6.1 Чистовая обработка станин.

6.2 Обработка крепежных отверстий и отверстий под смазку.

6.3 Отделочная обработка направляющих.

6.3.1 Тонкое строгание направляющих.

6.3.2 Шабрение направляющих.

6.3.3 Шлифование направляющих.

6.4 Упрочнение и термообработка направляющих станин.

6.5 Контроль направляющих станин. Схемы контроля.

	7
	Технология изготовление корпусных деталей.
7.1 Конструктивные виды корпусных деталей. Служебное назначение.

7.2 Технические условия и нормы точности корпусных деталей.

7.3 Материал, заготовки корпусных деталей и методы их получения.

7.4 Типовой технологический маршрут обработки корпусных деталей. Базирование корпусов на операциях обработки.

7.5 Методы обработки наружных плоскостей корпусов. Оборудование.

7.5.1 Фрезерование наружных плоскостей.

7.5.2 Строгание плоскостей.

7.5.3 Точение плоскостей корпусов.

7.5.4 Шлифование плоскостей корпусов.

7.5.5 Протягивание плоскостей корпусов.

	8
	Технология изготовления зубчатых деталей механических передач.

Технология изготовления цилиндрических зубчатых колес.

8.1 Типовые конструкции, требования, материал, термическая обработка и заготовки цилиндрических зубчатых колес.

8.2 Типовые технологические маршруты обработки цилиндрических зубчатых колес.

8.3 Нарезание зубьев цилиндрических зубчатых колес. Основные методы зубообработки.
8.4 Отделочная обработка зубьев незакаленных цилиндрических зубчатых колес. Шевингование. Обкатка.
8.5 Обработка фасок и закругление торцов зубьев.

8.6 Отделочная обработка зубьев закаленных цилиндрических зубчатых колес. Зубошлифование. Притирка. Зубохонингование. Приработка и парный подбор.


Заочная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр 

	1
	Машиностроительное производство. Основные положения, понятия и определения технологии машиностроения

1.1 Значение машиностроения
1.2 Объекты машин6остроительного производства (предметы труда)
1.3 Производственный процесс. Его главные задачи.


4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	7 семестр

	1
	Определение количества технологических переходов при механической обработке для достижения заданной точности размера поверхности

	2
	Методы обработки основных поверхностей деталей

	3
	Разработка технологического процесса изготовления типовых деталей машин

	4
	Расчет припусков на механическую обработку табличным и аналитическим способам


Заочная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	7 семестр

	1
	Разработка технологического процесса изготовления типовых деталей машин


4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	7 семестр

	1
	Плоская и пространственная разметка

	2
	Устройство и наладка делительной головки  (простое и дифференциальное деление)

	3
	Устройство и наладка делительной головки (градусное деление и деление для обработки спиральных канавок)

	4
	Нарезание зубчатых колес методом обката на зубофрезерном станке

	5
	Нарезание зубчатых колес методом копирования на горизонтально-фрезерном станке


Заочная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	7 семестр

	1
	Нарезание зубчатых колес методом обката на зубофрезерном станке

	2
	Нарезание зубчатых колес методом копирования на горизонтально-фрезерном станке


4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр

	1
	Выполнение курсового проекта

	2
	Подготовка к практическим занятиям

	3
	Подготовка к тестированиям первого и второго рубежного контроля

	4
	Самостоятельное освоение разделов и вопросов курса
1 Основы проектирования технологических процессов обработки в машиностроении

1.1 Обеспечение технологической готовности производства изделий.

1.1.1 Основные понятия и определения технологической подготовки производства (ТПП).

1.1.2 Составные части и характеристики ТПП.

1.1.3 Этапы ТПП нового изделия.

1.1.4 Технологичность конструкций деталей и изделий.

1.2 Классификация технологических процессов (ТП).

1.2.1 Проектный и рабочий ТП.

1.2.2 Единичный и унифицированный ТП.

1.2.3 Предварительный, временный, стандартный ТП.

1.2.4 Простой и комплексный ТП.

1.2.5 Маршрутный и операционный ТП.

1.3 Исходные данные для проектирования технологических процессов.

1.4 Принципы построения технологических процессов обработки.
1.4.1 Технический и экономический принципы разработки ТП.

1.4.2 Определение типа производства.

1.4.3 Концентрация и дифференциация операций.

1.4.4 Принципы назначения (выбора) баз при разработке ТП.
1.4.4.1 Назначение черновых баз:

- рекомендация для расположения обработанных и не обрабатываемых поверхностей;

- рекомендация для удаления минимального и равномерного припуска;

1.4.4.2 Назначение общих технологических баз:

- принцип совмещения (единства) баз;

- принцип постоянства баз.

1.4.4.3 Общие рекомендации по выбору технологических баз.

1.4.5 Построение последовательности операций ТП. Этапы обработки.
1.5 Основные задачи разработки технологических процессов.

1.5.1 Анализ конструкции и технических требований к изделию.

1.5.1.1 Назначение, устройство и работа изделия (сборочной единицы).

1.5.1.2 Анализ конструкции, функционального (служебного) назначения и технических требований на изготовление детали.

1.5.1.3 Анализ технологичности детали.
1.5.2 Разработка вида и технологии изготовления исходной заготовки.

1.5.3 Разработка маршрутного технологического процесса.
1.5.3.1 Выбор технологических баз.

1.5.3.2 Назначение методов (переходов) и разработка общего плана обработки.

1.5.3.3 Выбор оборудования. Формирование операций техпроцесса.
1.5.4 Разработка операционной технологии.
2.5.4.1 Определение операционных (промежуточных) припусков и размеров.

2.5.4.2 Расчет (назначение) режимов резания.

1.5.4.3 Определение норм времени (штучного, штучно-калькуляционного) на операции техпроцесса, т.е. нормирование операций.
1.5.5 Оценка технико-экономической эффективности спроектированного технологического процесса.

1.5.6 Разработка документации технологического процесса.

2 Основы разработки технологических процессов сборки

2.1 Выбор технологического процесса сборки на основе их классификации.
2.2 Определение метода достижения точности параметров сборки.

2.3 Выбор вида (организационной формы) сборки.
2.4 Разработка технологических схем сборки узлов и изделий.
2.5 Последовательность разработки рабочего процесса сборки.
2.6 Технико-экономическая оценка вариантов технологических процессов сборки.

2.6.1 Абсолютные критерии оценки.

2.6.2 Относительные критерии оценки.
2.7 Технологическая документация при разработке технологического процесса сборки.
3 Технологические процессы изготовления типовых деталей машин
3.1 Технология изготовление корпусных деталей.
3.1.6 Методы обработки основных отверстий. Способы обеспечения точности их расположения.
3.1.6.1 Черновая обработка отверстий корпусных деталей.

3.1.6.2 Чистовая обработка главных (основных) отверстий корпусов.

3.1.6.3 Особенности обработки отверстий корпусных деталей многолезвийным инструментом.

3.1.6.4 Отделочная обработка главных (основных) отверстий корпусов.

3.1.7 Обработка крепежных и других отверстий в корпусных деталях.

3.1.8 Контроль корпусных деталей. Основные схемы контроля.
3.2 Технология изготовления валов.
3.2.1 Назначение, конструкция, материалы и технические требования валов.

3.2.2 Заготовки валов и способы их получения.

3.2.3 Маршрут (план техпроцесса) изготовления ступенчатых валов.

3.2.4 Технологические базы валов.

3.2.5 Обработка цилиндрических поверхностей валов.

3.2.5.1 Предварительная (черновая).

3.2.5.2 Чистовая.

3.2.5.3 Отделочная.

3.2.6 Обработка конструктивных элементов валов.

3.2.6.1 Шпоночных пазов.

3.2.6.2 Шлицев.

3.2.6.3 Резьб.

3.2.7 Контроль валов.

3.2.8 Особенности изготовления шпинделей.

3.2.9 Особенности изготовления ходовых винтов.

3.3 Технология изготовления втулок, рычагов, вилок.
3.3.1 Конструкция, материал, технические требования и заготовки втулок, рычагов, вилок.

3.3.2 Технологический процесс обработки втулок, рычагов, вилок.

3.3.3 Контроль втулок, рычагов, вилок.
3.4 Технология изготовления зубчатых деталей механических передач.
3.4.2 Технология изготовления конических зубчатых колес.

3.4.2.1 Нарезание прямых зубьев конических колес по методу копирования.

3.4.2.2 Нарезание прямых зубьев конических колес по методу обката.

3.4.2.3 Нарезание круговых и циклоидальных зубьев конических колес.
3.4.2.4 Отделка зубьев конических колес.

3.4.3 Технология изготовления деталей червячных передач.

3.4.3.1 Основные виды червячных передач и червяков.

3.4.3.2 Типовой маршрут обработки червяков и колес червячных передач.
3.4.3.3 Нарезание резьбы червяков.
3.4.3.4 Шлифование резьбы червяков.
3.4.3.5.Нарезание резьбы глобоидальных червяков.
3.4.3.6. Изготовление цилиндрических червячных колес.
3.4.3.7.Нарезание глобоидных червячных колес.
3.4.4 Контроль зубчатых передач.
4 Технология сборки типовых сборочных единиц

4.1 Технология сборки цилиндрических зубчатых передач.

4.2 Технология сборки конических зубчатых передач.

4.3 Технология сборки червячных передач.
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Заочная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр

	1
	Выполнение курсового проекта

	2
	Подготовка к практическим занятиям

	3
	Подготовка к тестированиям первого и второго рубежного контроля

	4
	Самостоятельное освоение разделов и вопросов курса
1 Машиностроительное производство.

Основные положения, понятия и определения технологии машиностроения

1.1 Структура производственного процесса.

1.2 Средства технологического оснащения.

1.3 Производственные площади.

1.5 Технологический маршрут и технологическая операция.

1.6 Структура технологической операции.

1.7 Классификация машиностроительного производства.

1.8 Основные характеристики производства.

2 Основы проектирования технологических процессов обработки в машиностроении

2.1 Обеспечение технологической готовности производства изделий.

2.1.1 Основные понятия и определения технологической подготовки производства (ТПП).

2.1.2 Составные части и характеристики ТПП.

2.1.3 Этапы ТПП нового изделия.

2.1.4 Технологичность конструкций деталей и изделий.

2.2 Классификация технологических процессов (ТП).

2.2.1 Проектный и рабочий ТП.

2.2.2 Единичный и унифицированный ТП.

2.2.3 Предварительный, временный, стандартный ТП.

2.2.4 Простой и комплексный ТП.

2.2.5 Маршрутный и операционный ТП.

2.3 Исходные данные для проектирования технологических процессов.

2.4 Принципы построения технологических процессов обработки.

2.4.1 Технический и экономический принципы разработки ТП.

2.4.2 Определение типа производства.

2.4.3 Концентрация и дифференциация операций.

2.4.4 Принципы назначения (выбора) баз при разработке ТП.

2.4.4.1 Назначение черновых баз:

- рекомендация для расположения обработанных и не обрабатываемых поверхностей;

- рекомендация для удаления минимального и равномерного припуска;

2.4.4.2 Назначение общих технологических баз:

- принцип совмещения (единства) баз;

- принцип постоянства баз.

2.4.4.3 Общие рекомендации по выбору технологических баз.

2.4.5 Построение последовательности операций ТП. Этапы обработки.

2.5 Основные задачи разработки технологических процессов.

2.5.1 Анализ конструкции и технических требований к изделию.

2.5.1.1 Назначение, устройство и работа изделия (сборочной единицы).

2.5.1.2 Анализ конструкции, функционального (служебного) назначения и технических требований на изготовление детали.

2.5.1.3 Анализ технологичности детали.

2.5.2 Разработка вида и технологии изготовления исходной заготовки.

2.5.3 Разработка маршрутного технологического процесса.

2.5.3.1 Выбор технологических баз.

2.5.3.2 Назначение методов (переходов) и разработка общего плана обработки.

2.5.3.3 Выбор оборудования. Формирование операций техпроцесса.

2.5.4 Разработка операционной технологии.

2.5.4.1 Определение операционных (промежуточных) припусков и размеров.

2.5.4.2 Расчет (назначение) режимов резания.

2.5.4.3 Определение норм времени (штучного, штучно-калькуляционного) на операции техпроцесса, т.е. нормирование операций.

2.5.5 Оценка технико-экономической эффективности спроектированного технологического процесса.

2.5.6 Разработка документации технологического процесса.

3 Основы разработки технологических процессов сборки

3.1 Выбор технологического процесса сборки на основе их классификации.

3.2 Определение метода достижения точности параметров сборки.

3.3 Выбор вида (организационной формы) сборки.

3.4 Разработка технологических схем сборки узлов и изделий.

3.5 Последовательность разработки рабочего процесса сборки.
3.6 Технико-экономическая оценка вариантов технологических процессов сборки.

3.6.1 Абсолютные критерии оценки.

3.6.2 Относительные критерии оценки.
3.7 Технологическая документация при разработке технологического процесса сборки.
4 Технологические процессы изготовления типовых деталей машин
4.1 Технология изготовления станин металлообрабатывающих станков.

4.1.1 Служебное назначение станин. Конструкция. Технические условия и нормы точности.

4.1.2 Типовой технологический маршрут механической обработки станин.

4.1.3 Черновая (предварительная) обработка станин.

4.1.3.1 Установка станин на первой операции.

4.1.3.2 Предварительная обработка направляющих.

4.1.3.3 Обработка торцовых поверхностей.

4.1.4 Старение.

4.1.5 Чистовая обработка станин.

4.1.6 Обработка крепежных отверстий и отверстий под смазку.

4.1.7 Отделочная обработка направляющих.

4.1.7.1 Тонкое строгание направляющих.

4.1.7.2 Шабрение направляющих.

4.1.7.3 Шлифование направляющих.

4.1.8 Упрочнение и термообработка направляющих станин.

4.1.9 Контроль направляющих станин. Схемы контроля.

4.2 Технология изготовление корпусных деталей.
4.2.1 Конструктивные виды корпусных деталей. Служебное назначение.

4.2.2 Технические условия и нормы точности корпусных деталей.

4.2.3 Материал, заготовки корпусных деталей и методы их получения.

4.2.4 Типовой технологический маршрут обработки корпусных деталей. Базирование корпусов на операциях обработки.

4.2.5 Методы обработки наружных плоскостей корпусов. Оборудование.

4.2.5.1 Фрезерование наружных плоскостей.

4.2.5.2 Строгание плоскостей.

4.2.5.3 Точение плоскостей корпусов.

4.2.5.4 Шлифование плоскостей корпусов.

4.2.5.5 Протягивание плоскостей корпусов.

4.2.6 Методы обработки основных отверстий. Способы обеспечения точности их расположения.

4.2.6.1 Черновая обработка отверстий корпусных деталей.

4.2.6.2 Чистовая обработка главных (основных) отверстий корпусов.

4.2.6.3 Особенности обработки отверстий корпусных деталей многолезвийным инструментом.

4.2.6.4 Отделочная обработка главных (основных) отверстий корпусов.

4.2.7 Обработка крепежных и других отверстий в корпусных деталях.

4.2.8 Контроль корпусных деталей. Основные схемы контроля.

4.3 Технология изготовления валов.

4.3.1 Назначение, конструкция, материалы и технические требования валов.

4.3.2 Заготовки валов и способы их получения.

4.3.3 Маршрут (план техпроцесса) изготовления ступенчатых валов.

4.3.4 Технологические базы валов.

4.3.5 Обработка цилиндрических поверхностей валов.

4.3.5.1 Предварительная (черновая).

4.3.5.2 Чистовая.

4.3.5.3 Отделочная.

4.3.6 Обработка конструктивных элементов валов.

4.3.6.1 Шпоночных пазов.

4.3.6.2 Шлицев.

4.3.6.3 Резьб.

4.3.7 Контроль валов.

4.3.8 Особенности изготовления шпинделей.

4.3.9 Особенности изготовления ходовых винтов.

4.4 Технология изготовления втулок, рычагов, вилок.

4.4.1 Конструкция, материал, технические требования и заготовки втулок, рычагов, вилок.

4.4.2 Технологический процесс обработки втулок, рычагов, вилок.

4.4.3 Контроль втулок, рычагов, вилок.
4.5 Технология изготовления зубчатых деталей механических передач.

4.5.1 Технология изготовления цилиндрических зубчатых колес.

4.5.1.1 Типовые конструкции, требования, материал, термическая обработка и заготовки цилиндрических зубчатых колес.

4.5.1.2 Типовые технологические маршруты обработки цилиндрических зубчатых колес.

4.5.1.3 Нарезание зубьев цилиндрических зубчатых колес. Основные методы зубообработки.

4.5.1.4 Отделочная обработка зубьев незакаленных цилиндрических зубчатых колес. Шевингование. Обкатка. Чеканка. Шевингование-прикатывание.

4.5.1.5 Обработка фасок и закругление торцов зубьев.

4.5.1.6 Отделочная обработка зубьев закаленных цилиндрических зубчатых колес. Зубошлифование. Зубохонингование. Притирка. Полирование. Комбинированная обработка. Приработка и парный подбор.

4.5.2 Технология изготовления конических зубчатых колес.

4.5.2.1 Нарезание прямых зубьев конических колес по методу копирования.

4.5.2.2 Нарезание прямых зубьев конических колес по методу обката.

4.5.2.3 Нарезание круговых и циклоидальных зубьев конических колес.

4.5.2.4 Отделка зубьев конических колес.

4.5.3 Технология изготовления деталей червячных передач.

4.5.3.1 Основные виды червячных передач и червяков.

4.5.3.2 Типовой маршрут обработки червяков и колес червячных передач.
4.5.3.3 Нарезание резьбы червяков.

4.5.3.4 Шлифование резьбы червяков.

4.5.3.5.Нарезание резьбы глобоидальных червяков.

4.5.3.6. Изготовление цилиндрических червячных колес.

4.5.3.7.Нарезание глобоидных червячных колес.

4.5.4 Контроль зубчатых передач.

5 Технология сборки типовых сборочных единиц

5.1 Технология сборки цилиндрических зубчатых передач.

5.2 Технология сборки конических зубчатых передач.

5.3 Технология сборки червячных передач.
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5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	5

	
	
	Выполнение и защита лабораторных работ №1, 2, 3.
	5

	
	
	Тестирование №1
	20

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	5

	
	
	Выполнение и защита лабораторных работ №4, 5
	5

	
	
	Тестирование №2
	20

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Заочная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы №4
	5

	
	
	Тестирование №1
	20

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы №5…
	5

	
	
	Тестирование №2
	20

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен 
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется:

- для проведения лекционных занятий по дисциплине требуется аудитория, оснащенная видеопроектором, ноутбуком и настенным экраном;

- для проведения практических занятий по дисциплине требуется аудитория, оснащенная видеопроектором, ноутбуком и настенным экраном;
- для проведения лабораторных занятий требуется лаборатория, оснащенная машиностроительным оборудованием и технологической оснасткой.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1 Технология машиностроения. Специальная часть : учебник для вузов / [А.С. Ямников и др.] ; под ред. А. А. Маликова и А. С. Ямникова; ТулГУ. — Москва; Вологда : Инфра-Инженерия, 2020 .— 344 с.
2 Ярушин С. Г. Технологические процессы в машиностроении: учебник для бакалавров / С. Г. Ярушин — М: Юрайт, 2014 — 564 с. : ил. — (Бакалавр. Базовый курс).-  ISBN 978-5-9916-3190-7.- Режим доступа : http://biblio-online.ru/thematic/?2&id=ALSFR-520b701e-45a0-4c04-b0f7-d0550a71ad17&type=catalog_them, по паролю.

7.2 Дополнительная литература

1 Балабанов А.Н. Технологичность конструкций машин.- М.: Машиностроение, 1987.- 334 с.

2 ГОСТ 3.1109-82. Термины и определения основных понятий.( М.: Стандартинформ, 2012.(14 с. (Серия: Единая система технологической документации).

3 ГОСТ 14.004-83. Технологическая подготовка производства. Термины и определения основных понятий.– М.: Стандартинформ, 2009.– 8 с.

4 ГОСТ 23887-79. Сборка. Термины и определения. - М.: Изд-во стандартов, 1986.- 18 с.

5 Маликов А.А., Малахов Г.В., Ямников А.С. Технология изготовления валов: учебное пособие/Тула: Изд-во ТулГУ, 2011. – 120 с.
6 Маталин А.А. Технология машиностроения: учебник для вузов. 2-е изд., испр.— СПб.; М.; Краснодар: Лань, 2008.- 512 с.
7 Проектирование технологии. Учебник для студентов машиностроительных специальностей вузов/Н.М. Баранчукова, А.А. Гусев, Ю.В. Крамаренко и др.; Под общ. ред. Ю.М. Соломенцева. - М.: Машиностроение, 1990. - 416 с.
8 Справочник технолога-машиностроителя: В 2 т. / Под ред. А.М. Дальского, А.Г. Косиловой, Р.К. Мещерякова, А.Г. Суслова - 5-е изд., исправл.- М.: Машиностроение-1, 2003.- Т. 1.- 912 с.; Т. 2.- 944 с.
9. Суслов А.Г. Технология машиностроения: учебник для вузов / М,: Кнорус, 2013. – 336 с.
10 Технология машиностроения: В 2 кн. Кн. 1. Основы технологии машиностроения. Кн. 2. Производство деталей машин: Учеб. пособ. для вузов/Э.Л. Жуков, И.И. Козарь, С.Л. Мурашкин и др.; Под ред. С.Л. Мурашкина. – М.: Высш. шк., 2003. – Кн. 1 .- 278 с.; Кн. 2.- 295 с.

11 Технология машиностроения (спец. часть) / А.А. Гусев [и др.]. – М.: Машиностроение, 1986.- 480 с.
12 Технологические процессы изготовления зубчатых колес : учеб. пособие для вузов / М. Н. Бобков [и др.]; ТулГУ.— Тула: Изд-во ТулГУ, 2011. — 179 с.
13 Шейнин Г.М. Техническая документация в учебных работах и проектах по технологии машиностроения: учеб. пособие. –Тула: Изд-во ТулГУ, 2014. –116 с.

14 Шейнин Г.М. Технологические карты в учебных работах и проектах по технологии машиностроения: учеб. пособие.– Тула: Изд-во ТулГУ, 2008. –134 с.
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1 http://docs.cntd.ru - размещенные на сайтах Госстандарта РФ стандарты и рекомендации ЕСТД.
2 https://tsutula.bibliotech.ru - Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ": учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам.
3 http://www.elibrary.ru – научная электронная библиотека в области науки, технологии.
4 http://www.iprbookshop.ru - ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий.
5 http://biblio-online.ru - ЭБС Biblio-online.ru(ЭБС Издательства «Юрайт»).

6 http://cyberleninka.ru - НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа.

7 http://window.edu.ru - Единое окно доступа к образовательным ресурсам: портал [Электронный ресурс].
8 WWW.TEHLIT.RU - ТехЛит.ру. ТЕХНИЧЕСКАЯ ЛИТЕРАТУРА.
9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
1 Пакет офисных приложений «МойОфис»

2 Текстовый редактор Microsoft Word.
3 Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel.
4 Программа подготовки презентаций Microsoft PowerPoint.
5 САПР КОМПАС-3D.

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1 Гост Эксперт. Единая база ГОСТов РФ. 80 000 документов бесплатно. [Электронный ресурс]. - Режим доступа: http://gostexpert.ru/,свободный.- Загл. с экрана.
2 Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.

