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1. Самостоятельная работа над курсом "Технология автоматизированного производства" включает:

а) изучение материала, изложенного на лекциях;

б) изучение материала, не вошедшего в лекции;

в) осмысление и оформление экспериментальных данных, полученных во время лабораторного практикума;

г) самостоятельный контроль освоения материала, изученного на лекциях и в процессе самостоятельной работы, по контрольным вопросам и тестам;

д) подготовка к текущей и промежуточной аттестациям.

2. Распределение самостоятельной работы по видам

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	

7 семестр

	1
	Освоение разделов курса, не вошедших в лекционные занятия

	2
	Подготовка к практическим  занятиям

	3
	Подготовка к первому рубежному контролю

	4
	Подготовка ко второму рубежному контролю

	5
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение (зачету)


Объем самостоятельной работы 79.9 ч.
3. Основные контрольные вопросы по темам
	1. 
	Какие принципы лежат в основе концепции создания гибких автоматизированных производств

	2. 
	Гибкое автоматизированное производство - это объединение следующих систем (по ГОСТу)

	3. 
	Какой принцип создания гибкого автоматизированного производства заключается в сквозной компьютеризации цикла создания новых изделий

	4. 
	Способность производственной системы выполнять своё служебное назначение при отказе одного из компонентов - это

	5. 
	Повышение технологической гибкости производства можно обеспечить за счет

	6. 
	Какие технические средства не входят в состав технологической подсистемы ГАП

	7. 
	К какому типу относится система маршрутослежения робокара, если принцип её действия основан на отслеживании магнитного поля направляющего проводника электрического тока

	8. 
	Гибкая производственная система, функционирующая по технологическому маршруту, в котором предусмотрена возможность изменения последовательности использования технологического оборудования - это

	9. 
	Единица технологического оборудования для производства изделий, с программным управлением, автономно функционирующая, имеющая возможность встраивания в гибкую производственную систему - это

	10. 
	Выберите правильную последовательность разработки группового роботизированного технологического процесса:

а) классификация объектов производства, б) определение последовательности технологических операций, в) оценка технологичности объектов производства, г) выбор оснастки, основного и вспомогательного оборудования д) группирование объектов производства, 

	11. 
	Сколько уровней деления имеет конструкторская часть кода детали, используемого при технологической подготовке производства

	12. 
	Классификационный признак, указывающий является ли деталь телом вращения или нет, определяет

	13. 
	Сколько разрядов имеет технологическая часть кода детали, используемого при технологической подготовке производства

	14. 
	Какой разряд технологической части кода детали, определяет вид детали по технологическому процессу

	15. 
	К какому типу относится признак детали, если его кодовое число в классификационном коде детали связано с числовым значением признака

	16. 
	Метод группирования с построением классификационных рядов применим для группирования деталей

	17. 
	Группирование объектов методом выделения подмножеств с высокой плотностью проводится с использованием

	18. 
	Определить, к какому типу относятся следующие классификационные признаки детали: 1 признак - класс детали; 2 признак - вид исходной заготовки; 3 признак - масса детали

	19. 
	Определить, к какому типу относятся следующие классификационные признаки детали: 1 признак - шероховатость поверхности; 2 признак - материал; 3 признак - квалитет размера внутренних поверхностей

	20. 
	Определить, к какому типу относятся следующие классификационные признаки детали: 1 признак - длина детали; 2 признак - вид детали по технологическому процессу; 3 признак - характеристика термической обработки

	21. 
	Процесс изготовления группы изделий с общим конструктивными и технологическими признаками является:

	22. 
	При какой оценке технологичности изделия, можно считать, что ее роботизированная сборка осуществима

	23. 
	При оценке пригодности изделия к роботизированной сборке по баллам сложности получены следующие кодовые номера деталей: 

I деталь - 1212110, II деталь- 1212112, 

III деталь - 1012110, IV деталь - 3223113

Какие из указанных деталей относятся к первой категории сложности

	24. 
	Выберите правильную последовательность этапов для метода группирования по информативным весам объектов: а) вычисление меры близости объектов б) вычисление меры важности признаков в) выбор максимально допустимого несовпадения между объектами по заданным признакам г) вычисление информативного веса объекта

	25. 
	Процесс изготовления группы изделий с разными конструктивными, но общими технологическими признаками является

	26. 
	При каком виде технологического процесса основным классификационным признаком объектов являются применяемые средства технологического оснащения

	27. 
	Какой из признаков, при оценке пригодности изделия к роботизированной сборке по показателю технологичности, относится к оценке технологичности конструкции по группе признаков всего изделия

	28. 
	Какова будет величина оценки по отдельному признаку технологичности в случае полного соответствия объекта требованиям признака

	29. 
	При какой оценке пригодности изделий к роботизированной сборке по баллам сложности можно сделать вывод, что детали и компоненты не пригодны к автоматизированной сборке

	30. 
	Укажите формулу вычисления информативного веса объектов, где аij – значение i-го признака j-го объекта, Рi – мера важности i-го признака




4 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
4.1 Основная литература

1. Схиртладзе А.Г. Автоматизация технологических процессов и производств [Электронный ресурс]: учебник/ Схиртладзе А.Г., Федотов А.В., Хомченко В.Г.— Электрон. текстовые данные.— Саратов: Ай Пи Эр Медиа, 2019.— 459 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/83341.html.— ЭБС «IPRbooks»

2. Молдабаева М.Н. Автоматизация технологических процессов и производств [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Молдабаева М.Н.— Электрон. текстовые данные.— Москва, Вологда: Инфра-Инженерия, 2019.— 224 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/86574.html.— ЭБС «IPRbooks»

3. Подураев Ю.В. Мехатроника: основы, методы, применение : учеб. пособие вузов / Ю.В.Подураев .— М. : Машиностроение, 2006 .— 256с. 

4. Ковшов А. Н. Технология машиностроения : учебник для вузов .2-е изд., испр. — СПб. ; М. ; Краснодар : Лань, 2008 .— 320 с.: ил.
5. Технология машиностроения: учебник для вузов / А. А. Маталин.— 2-е изд., испр. — СПб. ; М. ; Краснодар : Лань, 2008 .— 512 с.: ил.

6. Юревич  Е.И. Основы робототехники : учебное пособие для вузов / Е.И.Юревич .— 2-е изд.,перераб.и доп. — СПб. : БХВ-Петербург, 2007 .— 419с.

4.2 Дополнительная литература

1. Технологические основы гибких производственных систем : учебник для вузов / В.А.Медведев [и др.] ; под ред.Ю.М.Соломенцева .— 2-е изд.,испр. — М. : Высшая школа, 2000 .— 255с. : ил.

2. Технология машиностроения. Т.1./ В.М. Бурцев, А.С. , Васильев  А.М., А.М. Дальский и др.; Под общ. ред. А.М. Дальского- М.: Изд-во МГТУ им. Н.Э.Баумана., 2001.  - 564 с.

3. Технология машиностроения. Т.2./ В.М. Бурцев, А.С. , Васильев  А.М., А.М. Дальский и др.; Под общ. ред. А.М. Дальского- М.: Изд-во МГТУ им. Н.Э.Баумана., 2001.  -640 с.

4. Справочник технолога-машиностроителя. В 2 т. Т.1/ Под ред. А.М.Дальского, А.Г.Суслова, А.Г.Косилова и др. Под ред.: А.М.Дальского – 5-е изд., перераб. и доп. - М.: Машиностроение, 2005. – 912 с. 

5. Справочник технолога-машиностроителя. В 2 т. Т.1/ Под ред. А.М.Дальского, А.Г.Суслова,А.Г.Косилова и др. Под ред.: А.М.Дальского  – 5-е изд., перераб. и доп. - М.: Машиностроение, 2005. – 944 с. 

5 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. https://tsutula.bibliotech.ru/ - Электронный читальный зал “БИБЛИОТЕХ” : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам.  Режим доступа: по паролю.- Загл. с экрана 

2. http://www.iprbookshop.ru/ - ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. Режим доступа:  по паролю.-  Загл. с экрана

3. http://elibrary.ru/ - Научная Электронная Библиотека  eLibrary – Библиотека электронной периодики. Ррежим доступа:  по паролю.- Загл. с экрана.

4. http://cyberleninka.ru/ - НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа.  Режим доступа: свободный.- Загл. с экрана.

5. http: //window.edu.ru - Единое окно доступа к образовательным ресурсам: портал [Электронный ресурс]. - Режим доступа : свободный. - Загл. с экрана. 
6. http://elibrary.ru /issues.asp?ID=9585 - Инфокоммуникационные технологии  

7. http:/www. edu.ru/modules.php? - Каталог образовательных интернет- ресурсов  
