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ВВЕДЕНИЕ
Дисциплина ”Проектирование предприятий по производству строительных материалов и изделий” изучается на завершающем этапе в процессе подготовки бакалавров по профилю подготовки  «Производство строительных материалов, изделий и конструкций».

Данный курсовой проект обобщает ряд дисциплин и представляет основу подготовки студента к выполнению выпускной квалификационной работы.

1. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ КУРСОВОГО ПРОЕКТА

Основной целью выполнения курсового проекта является формирование у студента профессионального подхода к проектированию технологических линий по производству строительных изделий на основе знаний, полученных при изучении ряда дисциплин.

Выполнение курсового проекта способствует решению следующих задач: закреплению, углублению и обобщению знаний, полученных студентами за время обучения, и применению этих знаний к комплексному решению конкретной профессиональной задачи; подготовке к выполнению более сложной профессиональной задачи – выполнению выпускной квалификационной работы.

2. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КУРСОВОМУ ПРОЕКТУ
2.1. Тематика курсового проекта
Тематикой курсового проекта предусматривается проектирование цеха или предприятия по производству строительных изделий для строительства жилых, промышленных и общественных зданий, а также специальных видов изделий и конструкций.

В ряде случаев выполняются проекты реконструкции действующих цехов.

Тематика курсовых проектов должна отличаться реальностью, новизной, строиться на научной основе и отражать перспективные направления в технологии.

2.2. Исходные данные к курсовому проекту
В задании на разработку курсового проекта указывается: тема проекта, характеристика продукции, производительность, район строительства, а также основная и дополнительная литература.
2.3. Задание на курсовой проект
Заданием на курсовой проект предусматривается разработка и проектирование нового или реконструкция существующего цеха по производству строительных изделий. При этом предусматривается решение следующих основных вопросов: оценка местных условий с решением транспортных связей и снабжением сырьевыми и энергетическими ресурсами; определение режима работы предприятия; расчет и проектирование технологической линии; разработка объемно-планировочных решений цеха; решение вопросов по энергообеспечению цеха; технико-экономическая оценка разработанных положений; контроль производства и качества продукции; разработка мероприятий по охране труда, технике безопасности; оценка экологической обстановки района  и разработка мероприятий по охране окружающей среды.

Может быть предусмотрено индивидуальное задание на выполнение специальной части проекта с применением ЭВМ.

2.4. Объем курсового проекта
Курсовой проект должен состоять из расчетно-пояснительной записки (20-25 стр.) и чертежей (1-2 листа), на которых изображаются план спроектированного цеха и основные разрезы с разработкой архитектурно-строительной части.

2.5. Работа над курсовым проектом
Работа над курсовым проектом должна осуществляться равномерно в течение всего периода, отведенного на его выполнение. Студент должен регулярно посещать групповые и  индивидуальные консультации не реже 1-2 раз в неделю.

Последовательность выполнения проекта:

- ознакомление студента с заданием, настоящими методическими указаниями и принципиальными основами проектирования технологической линии (консультации с руководителем проекта);

- посещение предприятий, выпускающих продукцию по данной или аналогичной технологии;

- изучение технической и нормативной литературы в данной области;

- сравнительный анализ технологических схем и компоновок цехов по производству заданного вида продукции;

- выполнение производственно-технических расчетов по проектированию технологической линии, потребности цеха в материальных, трудовых и энергетических ресурсах;

- компоновка оборудования в цехе, определение основных технологических площадей;

- составление описания технологического процесса производства, контроля технологического процесса и качества продукции; решение вопросов охраны труда, техники безопасности, охраны окружающей среды; 

- разработка архитектурно-строительной части проекта;

- расчет технико-экономических показателей цеха и сравнительная оценка с аналогами;

- оформление расчетно-пояснительной записки; 

- защита проекта.

В процессе проектирования  необходимо учитывать, что все проектируемые узлы цеха находятся во взаимосвязи и приходится одновременно оценивать и анализировать несколько вариантов решений.

2.6. Защита курсового проекта
Проект перед сдачей руководителю должен быть подписан студентом. Если проект удовлетворяет требованиям, предъявляемым к нему, он допускается к защите, о чем руководитель делает надпись на чертежах и в записке. Подготовленный проект к защите представляется на рецензию. Курсовой проект представляется на защиту в составе расчетно-пояснительной записки, графической части и рецензии.
Защита  проекта  проводится в  присутствии специальной комиссии  из 2-3 человек при непосредственном участии руководителя курсовым проектированием. Защита состоит в кратком докладе (8-10 мин.) студента по выполненному проекту и в ответах на вопросы. Вопросы задаются присутствующими на защите преподавателями. Студент должен при защите проекта дать все объяснения по существу проекта.

Студент, получивший неудовлетворительную оценку за курсовой проект, получает другую тему и выполняет проект заново.

3. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ К РАБОТЕ НАД КУРСОВЫМ ПРОЕКТОМ

3.1. План построения и содержание разделов пояснительной записки к курсовому проекту
В пояснительную записку должны входить:

- заглавный (титульный) лист по установленной форме (см.приложение А);

- задание на курсовой проект (см приложение В);

- аннотация;

- оглавление и список чертежей проекта;

- текстовая часть, содержащая все необходимые пояснения по данному проекту.

Текстовая часть содержит следующие разделы:

1. Общая часть.

  1.1. Введение.

  1.2. Характеристика местных условий.

  1.3. Режим работы предприятия.

  1.4. Номенклатура продукции.

  1.5. Характеристика сырья и полуфабрикатов.

2. Расчет и проектирование технологической линии.

  2.1. Выбор способа производства и технико-экономическое сравнение вариантов. 

  2.2. Расчет производственной программы цеха.

  2.3. Разработка технологической схемы процесса производства изделий.

  2.4. Компоновка технологической линии и проектирование цеха.

  2.5. Расчет состава рабочих.

  2.6. Расчет потребности в материалах и полуфабрикатах.

  2.7. Расчет потребности в энергетических ресурсах.

  2.8. Сводная ведомость технологического и транспортного оборудования.

3. Контроль производства и качества продукции.

4. Разработка мероприятий по технике безопасности.

5. Разработка мероприятий по охране труда.

6. Оценка экологической обстановки района в связи со строительством цеха и разработки мероприятий по охране окружающей среды.

7. Архитектурно-строительные решения.

8. Технико-экономическая оценка технологических решений в проекте.

3.2. Методические указания к выполнению отдельных разделов курсового проекта
3.2.1. Общая часть
3.2.1.1. Введение
Во введении необходимо дать обзор развития технологии производства строительных изделий. Краткий обзор развития производства данного вида продукции, предусмотренной к выпуску заданием на проектирование. Отметить достижения зарубежной техники в производстве рассматриваемого вида продукции. В обзоре следует кратко осветить роль отечественных ученых и инженеров в этой области производства [1, 2, 3, 4].

В заключении следует обосновать цель и задачи, преследуемые разработкой данного курсового проекта.

3.2.1.2. Характеристика местных условий
В данном разделе необходимо определить потенциальных потребителей продукции, снабжение сырьевыми ресурсами предприятия, возможность использования местных материалов и отходов промышленности. Определить обеспеченность людскими ресурсами.

Привести географическую и климатическую характеристики района [12], наличие транспортных путей. Обосновать мощность проектируемого цеха.

3.2.1.3. Режим работы предприятия
Режим работы проектируемого или реконструируемого цеха или технологической линии принимается согласно [6].

3.2.1.4. Номенклатура продукции
Заданием на курсовое проектирование предусматривается выпуск определенного вида продукции. При выборе номенклатуры изделий студент должен ориентироваться на наиболее совершенные и перспективные архитектурные решения.

В данном разделе необходимо привести основные показатели, регламентированные для данного вида изделий действующими ГОСТами, техническими условиями или другими нормативными документами.

Все данные по номенклатуре продукции цеха (линии) сводят в таблицу 1.

Таблица 1 – Номенклатура цеха (линии).

	№№пп
	Наименование и эскиз изделия
	Марка  (типоразмер)
	Размеры, мм
	Масса изделий, т
	Вид и марка 

бетона
	Расход на        1 изделие

	
	
	
	Длина
	Ширина
	Высота
	
	
	бетона, м3
	стали, кг 
	других материалов

	   1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  …
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


В ней приводятся основные характеристики каждого вида продукции: наименование, его шифр, габаритные размеры, схематический чертеж, объем бетона в изделии, марка бетона, класс бетона, сведения по арматуре или другим материалам.

3.2.1.5. Характеристика сырья и полуфабрикатов
Расчет потребности в сырье и полуфабрикатах выполняется на основе удельных расходов материалов (бетона, раствора, утеплителя, стали и др.) на единицу продукции (например, м3). При отсутствии данных о составах бетонов и растворов необходимо выполнить их расчет, руководствуясь [1, 3].

При выборе исходных материалов необходимо учитывать особенности номенклатуры изделий, технологии, возможности использования местных материалов, не требующих дальних перевозок, и отходов промышленности.

На принятые материалы и полуфабрикаты приводят необходимые технические характеристики, номера ГОСТов или других нормативных документов.
3.2.2. Расчет и проектирование технологической линии
3.2.2.1. Выбор способа производства и технико-экономическое сравнение вариантов
Один и тот же вид продукции можно изготовлять принципиально различными способами производства и по различной технологии. Различными могут быть способы организации производства при примерно одинаковой технологии изготовления – например, изготовление может быть организовано или на конвейерных поточных линиях или на стендах, или в перемещаемых формах на агрегатно-поточных линиях. Таким образом, необходимо выбрать способ производства изделий и способ организации технологического процесса. Обоснование этого выбора следует дать в виде обзора и анализа типовых проектов технологических линий, сведений, собранных в период прохождения практики, литературных источников и существующих способов производства и организации процесса, показав достоинства и недостатки [3, 5]. При этом необходимо привести имеющиеся технико-экономические показатели по производству аналогичной продукции, сравнивая способы и методы организации производства, пользуясь данными действующих предприятий или типовых проектов.

Сравнение технологических линий можно осуществлять по следующим технологическим характеристикам: производительность, расход основных материалов, энергоемкость ресурсов, число рабочих на линии и др. По технико-экономическим показателям: удельные капиталовложения, удельная трудоемкость, себестоимость переработки, приведенные затраты.

На данном этапе проектирования  при выборе  прототипа  можно руководствоваться типовыми технологическими линиями или литературными данными [3].

3.2.2.2. Расчет производственной программы цеха
Расчет производственной программы изделий и полуфабрикатов производится на основе принятого режима цеха с учетом возможного производственного брака и потерь на отдельных переделах, исходя из годовой программы проектируемого цеха.

Производительность принятой технологической линии можно рассчитать по 
[1, 2, 3, 4, 5, 6].

Наряду с расчетом программы выпуска готовых изделий определяют соответствующий расход основных полуфабрикатов (бетонной смеси, арматурных изделий и т.п.).  Результаты расчетов сводятся в таблицу 2. 
Таблица 2 – Производственная программа цеха (линии)

	№ 

п/п
	Вид и наименование изделий, шифр, марка
	Программа выпуска

	
	
	в год
	в сутки
	в смену
	в час

	
	
	шт.,  м3
	армат., т
	шт., м3
	армат., т
	шт.,  м3
	армат., т
	шт. , м3
	армат., т

	1

2

…

	           Всего

	     В том числе 

а) бетона по видам и маркам;

б) арматурной стали по видам и маркам
	


3.2.2.3. Разработка технологической схемы процесса производства изделий
На основе выбранного способа  и технологии производства разрабатывается технологическая схема. Описание схемы технологического процесса должно быть достаточно детальным и ясным. Для наглядности схема технологического процесса должна быть представлена в расчетно-пояснительной записке графически в виде условной или функциональной схемы [4].

3.2.2.4. Компоновка технологической линии и проектирование цеха
На основе производственной программы определяется количество технологических линий, стендов, кассетных или других установок в цехе.

План технологической линии проектируют в следующей последовательности:

разрабатываются схемы  постов,  и, исходя  из требований техники без-опасности и эксплуатационного обслуживания машин, определяют ширину проездов и проходов между ними;

в соответствии с технологической схемой размещаются посты с учетом проездов, проходов и необходимых вспомогательных площадей;

устанавливаются необходимые технологические размеры линии в плане и по высоте;

выбирается ширина пролета, длина и высота здания для размещения технологической линии.

Согласно технологической схеме и расчетам по определению производительности и количества технологических линий или установок в первую очередь компонуется и размещается в цехе пост формования изделий, армирования по [10]; рассчитываются габариты, и конструируются агрегаты для ТВО, их количество по [3].

Осуществляется выбор оборудования для обеспечения технологического процесса [3,4].

Расчет количества форм на линии осуществляется на основе руковод-ства [5]. Расчет грузоподъемности крана выполняют на основе максимальной массы изделия с формой и траверсой. По требуемой величине пролета и грузоподъемности подбирают соответствующий кран. Далее устанавливают транспортную схему и среднюю величину крановых маршрутов при обслуживании постов, при этом рекомендуется построить циклограмму работы кранового оборудования в цехе [11].

Ориентировочную длительность цикла работы крана рассчитывают по скорости подъема груза, скорости передвижения крана и тележки, а также по высоте подъема, длине передвижения тележки крана с учетом норм расчета крановых операций [6]. Определяют количество кранов в пролете.

Расчет самоходных тележек для вывоза готовой продукции производят по габаритам, массе изделий и дальности перевозки. Количество тележек определяют по формуле
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где  n  - количество тележек;

МИЗД. -  масса изделий, вывозимых в течение часа из пролета, т;

q -   грузоподъемность тележки, т;

tЦТ – время, затрачиваемое на один цикл вывоза готовой продукции на склад, мин.

Продолжительность погрузки одного изделия принимают в среднем равной 2 мин, разгрузки – 2,5 мин. Скорость передвижения самоходной тележки 30 м/мин.

Расчет основных и вспомогательных площадей. Основными производственными площадями являются зоны, занятые постами загрузки бетонной смеси, армирования, формования, тепловлажностной обработки, распалубки и подготовки форм. Основные производственные площади определяют в соответствии с организацией рабочих мест на постах при компоновке технологической линии.

К вспомогательным площадям относят зоны выдерживания и приема изделий ОТК, площади, занятые оперативными запасами арматурных каркасов, закладных и комплектующих деталей, зоны текущего ремонта форм и запаса форм, отделение комплектации и т.п. Расчет указанных площадей производят с учетом норм технологического проектирования [6].

3.2.2.5. Расчет состава рабочих
Состав производственной бригады для проектируемой линии определяется по конкретной расстановке рабочих по постам и отдельным операциям. В ее состав входят: рабочие, непосредственно занятые по технологической линии (по чистке, смазке и сборке форм, укладке и натяжению арматуры, укладке бетона, термообработке, распалубке, исправлению дефектов, отделке и т.д.); машинисты мостовых и других кранов и передаточных устройств; машинисты тележек для вывозки из цеха готовой продукции и других внутрицеховых передаточных устройств.

При наличии в пролете нескольких технологических линий затраты труда машинистов транспортных средств, общих для этих линий, крановщиков, рабочих, занятых на приготовлении смазки и т.д. делят поровну между ними.

Число пропарщиков независимо от технологии формования и числа смен в сутки принимают: один пропарщик в смену на два пролета или соответственно три пропарщика в сутки. Труд пропарщика делят между формовочными линиями поровну.

Дежурные слесари, электрики и другие, связанные с ремонтом и обслуживанием механизмов и форм, рабочие в состав производственных бригад не включаются и проходят по статье "Содержание и эксплуатация оборудования".

Суточную численность рабочих в бригаде определяют суммированием по всем сменам. При двухсменной работе формовочного цеха в суточную численность рабочих включают рабочих, занятых обслуживанием пропарочных камер в ночное время. Состав производственного персонала представляют в виде штатной ведомости цеха по форме, таблица 3.

Таблица 3 – Штатная ведомость работающих цеха

	Наименование операции
	Профессия
	Количество работающих
	Примечание

	
	
	1 смена
	2 смена
	3 смена
	всего
	


3.2.2.6. Расчет потребности в материалах и полуфабрикатах
В данном разделе определяется потребность в бетонной, растворной смесях, материалах, необходимых для их приготовления, арматурных сталях, изделиях и деталях.

На основе годовой программы цеха выполняется расчет потребности в час, смену, сутки, год с учетом потерь на переделах, и определяется годовая потребность в материалах для заказа поставщиком с учетом потерь при доставке и разгрузке на склад. Сведения представляются в виде таблицы 4.
Таблица 4 – Потребность цеха в материалах для приготовления бетонных и растворных смесей (вариант)
	Вид, марка, удобоукладываемость бетона или раствора и материала
	Ед.изм.
	Потребность с учетом потерь

	
	
	в час
	в смену
	в сутки
	в год

	Тяжелый бетон

М200 ПI

Цемент

Песок

Щебень

Вода

Легкий бетон

М100 ПI

Цемент

Песок

Кер. гравий

Вода
	
	
	
	
	

	ИТОГО:

Тяжелый бетон

Легкий бетон

Цемент

Песок

Щебень

Кер. гравий

Вода
	
	
	
	
	


Потребность в арматурных сталях определяется с учетом потерь в бухтах (мотках), прутках, полосовой стали и сеток, таблица 5.

Таблица 5 – Потребность цеха в арматурной стали

	Наименование изделий (группы изделий), вид и марка
	Ед.изм.
	Потребность в арматурной стали

	
	
	в час
	в смену
	в сутки
	в год

	ВСЕГО:

Стали в бухтах

Стали в прутках

Полосовой стали

Сеток в рулонах
	т

т

т

т
	
	
	
	


3.2.2.7. Расчет потребности в энергетических ресурсах

Потребность в энергетических ресурсах: паре, электроэнергии, воде, сжатом воздухе определяются по укрупненным показателям (удельным расходам) на основании нормативных данных или типовых проектов и выражается в показателях на единицу продукции [3, 6].

Расчет потребности в силовой электроэнергии рекомендуется выполнять по каждому наименованию или группе однопитного оборудования по форме, приведенной в таблице 6.

Таблица 6 – Потребность цеха в силовой электроэнергии

	№№ пп
	Наименование оборудования
	Количество единиц оборудования
	Мощность электродвигателя, кВт
	Продолжительность работы в смену, ч
	Коэффициент использования смены
	Коэффициент загрузки по мощности
	Потребляемая электро-энергия с учетом коэффициента использования и загрузки по мощности в смену,

 кВт.ч
	Годовой расход электроэнергии, кВт.ч

	
	
	
	еди-ная
	общая
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Величина расхода пара или другого энергоносителя на тепловые технологические процессы определяется по укрупненным показателям, приводимым в справочной литературе, в виде расхода пара на единицу объема перерабатываемой продукции на данной технологической операции и приводится в таблице 7.
Таблица 7 - Расход электроэнергии на тепловые технологические          процессы 

	№№

пп
	Наименование потребителя
	Объем переработки, м3
	Удельный расход энергоносителя
	Расход энергоносителя (пара)

	
	
	в час
	в год
	
	в час кВт.ч
	в год кВт.ч

	
	
	
	
	
	
	


Потребность в сжатом воздухе определяется по каждому виду оборудования, исходя из указанного в технической характеристике удельного расхода сжатого воздуха в единицу времени и его давления. Расчеты сводятся в таблицу 8.

Таблица 8 – Потребность в сжатом воздухе

	№№ пп
	Наименование потребителя
	Удельный расход сжатого воздуха, м3
	Кол-во установок, шт.
	Максимальный часовой расход, м3
	Годовой расход сжатого воздуха, м3
	Давление сжатого воздуха, МПа 

	
	
	
	
	
	
	


Расход воды на приготовление бетонных смесей, поливку твердеющих на складе изделий, на промывку и отделку лицевых поверхностей изделий, охлаждение электродов сварочных машин рассчитывают по фактической потребности (например, на приготовление 1 м3 смеси, исходя из состава бетона) или по действующим нормативам.

Подобным же образом производится расчет расхода смазочного материала для смазки форм. На основании потребности в смазке определяют тип установки для ее приготовления и производительность.

3.2.2.8. Сводная ведомость технологического и транспортного оборудования

Перечисляется все основное технологическое и транспортное оборудование, принятое в проекте к установке. В ведомости должны указываться название, тип и краткая техническая характеристика оборудования, паспортная производительность и мощность электродвигателя. Для грузоподъемного оборудования дополнительно указывается грузоподъемность, для ленточных конвейеров – длина между осями барабанов, а для элеваторов – высота в габарите. Для бункеров достаточно привести их емкость и указать материалы бункера.

В ведомости оборудование представляется в том порядке, в каком машины устанавливаются по технологическому потоку, таблица 9.

Таблица 9 – Ведомость оборудования цеха

	№№

пп
	Наименование и краткая характеристика оборудования
	Ед.изм.
	Количество
	Примечание

	
	
	
	
	


3.2.3. Контроль производства и качества продукции

Рекомендуется организовать контроль по схеме "входной – операционный – приемочный".  Сведения о разработанных мероприятиях приводятся в виде таблицы 10.

Таблица 10 – Технический контроль качества сырья, технологического процесса и качества готовой продукции

	Наименование контролируемого параметра, операции
	Периодичность контроля, кто выполняет
	Методика контроля
	Место отбора проб или установки датчика, прибора
	Примечание

	
	
	
	
	


3.2.4. Разработка мероприятий по технике безопасности

При проектировании цеха по производству бетонных и железобетонных изделий и конструкций руководствуются Правилами техники безопасности [7].

3.2.5. Разработка мероприятий по охране труда 

Основной задачей мероприятий, предусматриваемых при разработке данного раздела, является обеспечение нормальных санитарно-гигиенических условий труда обслуживающего персонала проектируемого цеха. При этом предусматривается естественная или принудительная вентиляция производственных и вспомогательных зданий, изоляция оборудования и устройств значительно выделяющих тепло, влагу, пыль. В цехах, где используется виброоборудование предусматривается устранение воздействия вибрации на работающих и снижение уровня шума. В процессе разработки данного раздела руководствуются нормативными документами [3, 6, 7].

3.2.6. Оценка экологической обстановки района в связи со строительством цеха и разработка мероприятий по охране окружающей среды

При разработке данного раздела оценивается экологическая обстановка района предполагаемого строительства разработанного цеха или предприятия; наличие вредных производств, дающих отходы, каких именно, способы их утилизации, возможность применения отходов промышленности в производстве изделий и конструкций проектируемого цеха.

Дать оценку принятым решениям в проекте с точки зрения экономики, технологии и экологии.

3.2.7. Архитектурно-строительные решения

На основе разработанной компоновки технологической линии проектируется производственное здание цеха с учетом размещения отдельных производств и унификации типового пролета.

При разработке архитектурно-строительной части проекта необходимо руководствоваться методической и нормативной документацией [13, 14]. Производственные здания проектируют на основе унифицированного пролета (УТП-1).  При этом предусматривается возможное изменение конструкции пролета, связанное с перестановкой и изменением оборудования.

В пояснительной записке дается краткое описание объемно-планировочных решений запроектируемого цеха: габариты, характеристика сетки колонн, строительных конструкций, конструктивные решения кровли и др.

3.2.8. Технико-экономическая оценка технологических решений в проекте

Критериями для оценки принятых технологических решений проектируемого цеха (технологической  линии) служат:

удельный расход основных материалов на единицу продукции;

удельные затраты энергетических ресурсов (электроэнергия, пар, сжатый воздух);

производительность труда (годовая выработка на одного рабочего основного производства);

трудоемкость 1 м3  изделия; 

металлоемкость и формоемкость линии;

уровень механизации производственных процессов;

коэффициент энерговооруженности;

съем с одного 1 м3 производственной площади, с 1 м3 пропарочных камер и пр.

Общая эффективность проектируемой линии определяется на основе сопоставления показателей ее работы с показателями технологической линии, принятой за эталон.

3.3. Оформление пояснительной записки

Пояснительная записка сопровождается титульным (заглавным) листом (см. приложение А). После заглавного листа помещается задание, аннотация, содержание и список чертежей проекта, и далее разделы проекта в порядке, приведенном в п.4.  Пояснительная  записка пишется на листах формата А4 (210 х 297) и оформляется в соответствии с ГОСТ 2.105-95;  ГОСТ 21.101-97.

3.4. Оформление графической части курсового проекта

Графическую часть проекта выполняют на листах формата А-1. При оформлении чертежей необходимо руководствоваться следующими ГОСТами: 21.101-97;  21.501-93;  ГОСТ 2.316-68.

Спецификацию оборудования допускается размещать или на чертеже или в записке.
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