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1. Цели и задачи самостоятельной работы
Целью самостоятельной работы является изучение отдельных вопросов теоретического и практического курса дисциплины «Технология строительной керамики и стеновых материалов».

Задачами выполнения заданий для самостоятельной работы:
‑ подготовка к тестированию и самостоятельное изучение дополнительного материала;

‑ изучение основ расчета химического состава на прокаленное вещество;

‑ изучение основ расчета состава стеклорасплава глазури;
‑ изучение основ определения согласованности стеклорасплава глазури и керамического черепка; 

‑ изучение основ расчета производственной программы завода по производству керамических изделий;
‑ выполнение курсовой работы.
2. Содержание самостоятельной работы
Самостоятельная работа студентов предусматривает следующие виды работ:
	№ п/п
	Наименование видов самостоятельной работы
	Трудоемкость

(в академических часах)
	Методические материалы

	Очная форма обучения

	Шестой семестр

	1
	Подготовка к лабораторным занятиям
	30
	см. МУ ЛР

	2
	Подготовка к экзамену
	27,75
	(см. п.2.1)

	Итого
	57,75
	

	Седьмой семестр

	1
	Подготовка к лабораторным занятиям
	30
	см. МУ ЛР

	2
	Курсовая работа
	20
	см. МУ КР 

	3
	Подготовка к зачету
	28,75
	см. 2.3

	Итого
	78,75
	

	Всего
	136,5
	


2.1 Самотоятельное изучение основ расчетов керамического производства

6-й семестр

Тема 1: «Определение химического состава на прокаленное вещество (керамика)»

Цель: Приобретение навыков перерасчета химического состава карьерных глин (суглинков) на их прокаленное (обожженное) состояние без и с добавление других глин.

1. Теоретические сведения
Каждый вид глинистого сырья выражается двумя видами составов:

1. Химический

2. Минералогический

Химический состав выражается в массовых процентах, включает оксиды типа: SiO2 (кремнезем), Al2O3 (глинозем), Fe2O3, CaO и др. А также потери при прокалывании (п.п.п). Сумма оксидов + п.п.п = 100%. К п.п.п относят газы (SO2, CO2), которые образуются при разложении примесей в глинах при обжиге (CaCO3, CaSO4, MgCO3), а также к п.п.п относятся пары H2O, образующихся при разложении минералов глин.

Минералогический состав включает в себя основной минерал и второстепенный. Например: Каолинитовая  глина содержит минерал каолинит Al2O3 SiO2 H2O > 50%, а остальное примеси других минералов. Химически связанная вода 2H2O в процессе обжига удаляется и входит в состав п.п.п, а оксиды в виде минералов остаются в обожженной керамике в прокаленном состоянии. Таким образом зная химический состав глин, можно расчетным путем определить химический состав керамики, изготовленной на их основе.

2. Порядок расчета
2.1. Исходные данные к расчету
Таблица №1 Химический состав глинистого сырья

	№
	Местоположение
	Оксиды масс, %

	
	
	SiO2
	Al2O3 +TiO2
	CaO
	MgO
	K2O +Na2O
	Fe2O3
	SO3
	Всего без п.п.п
	п.п.п, %
	Итог о с п.п.п

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	Осиногорская (суглинок)
	73,46
	11,79
	1,29
	1,1
	2,97
	4,39
	0
	95
	5
	100

	2
	Кукуйская глина
	52,7
	21,45
	2,1
	2,29
	2,26
	5,3
	3,19
	89,29
	10,71
	100


2.2. Расчет глин на прокаленное состояние (обожженную керамику)

        Осиногорская (суглинок)                                                        Кукуйская глина
	SiO2
	95,00
	-
	73,46

	
	100,00
	-
	X

	
	X=
	77,33
	

	SiO2
	89,29
	-
	52,70

	
	100,00
	-
	X

	
	X=
	59,02
	


	Al2O3 +TiO2
	95,00
	-
	11,79

	
	100,00
	-
	X

	
	X=
	12,41
	

	Al2O3 +TiO2
	89,29
	-
	21,45

	
	100,00
	-
	X

	
	X=
	24,02
	


	SO3
	95,00
	-
	0,00

	
	100,00
	-
	X

	
	X=
	0,00
	

	SO3
	89,29
	-
	3,19

	
	100,00
	-
	X

	
	X=
	3,57
	


Таблица №2 Химический состав для осиногорской (суглинок) глины в прокаленном состоянии, масс.%

	Оксиды
	100%
	85%
	80%
	75%

	SiO2
	77,33
	65,73
	61,86
	57,99

	Al2O3 +TiO2
	12,41
	10,55
	9,93
	9,31

	…
	
	
	
	

	SO3
	0,00
	0,00
	0,00
	0,00

	Сумма
	100%
	85%
	80%
	75%


Таблица №4 Химический состав для кукуйской глины в прокаленном состоянии, масс.%

	Оксиды
	100%
	15%
	20%
	25%

	SiO2
	59,02
	8,85
	11,80
	14,76

	Al2O3 +TiO2
	24,02
	3,60
	4,80
	6,01

	….
	
	
	
	

	SO3
	3,57
	0,54
	0,71
	0,89

	Сумма
	100% 
	15%
	20% 
	25%


2.3. Состав на прокаленное вещество (керамику) изготовленную из 85%, 80%, 75% осиногорской (суглинок) глины, 15%, 20%, 25% кукуйской глин. Данные расчета сводим в таблицу.

Таблица №5 Химический состав глинистого сырья

	№
	Местоположение
	Оксиды масс, %

	
	
	SiO2
	Al2O3 +TiO2
	CaO
	MgO
	K2O +Na2O
	Fe2O3
	SO3
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	I-13
	Осиногорская (суглинок)
	77,33
	12,41
	…
	…
	…
	…
	0,00
	100

	II
	Кукуйская глина
	59,02
	24,02
	…
	…
	…
	…
	3,57
	100


	№
	Местоположение
	Оксиды масс, %

	
	
	SiO2
	Al2O3 +TiO2
	CaO
	MgO
	K2O +Na2O
	Fe2O3
	SO3
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	I-13
	Осиногорская (суглинок)
	65,73
	10,55
	…
	…
	…
	…
	0,00
	85

	II
	Кукуйская глина
	8,85
	3,60
	…
	…
	…
	…
	0,54
	15


	№
	Местоположение
	Оксиды масс, %

	
	
	SiO2
	Al2O3 +TiO2
	CaO
	MgO
	K2O +Na2O
	Fe2O3
	SO3
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	I-13
	Осиногорская (суглинок)
	61,86
	9,93
	…
	…
	…
	…
	0,00
	80

	II
	Кукуйская глина
	11,80
	4,80
	…
	…
	…
	…
	0,71
	20


	№
	Местоположение
	Оксиды масс, %

	
	
	SiO2
	Al2O3 +TiO2
	CaO
	MgO
	K2O +Na2O
	Fe2O3
	SO3
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	12

	I-13
	Осиногорская (суглинок)
	57,99
	9,31
	…
	…
	…
	…
	0,00
	75

	II
	Кукуйская глина
	14,76
	6,01
	…
	…
	…
	…
	0,89
	25


Тема 2. «Расчет расхода сырьевых компонентов шихты на 100 кг с теплорасплава – глазури»
1. В основу расчета положен химический состав расплава глазури:
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Таблица 1 – Химический состав сырьевых компонентов

	№

п/п
	Материалы
	Содержание оксидов по массе, %
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	п.п.п %

	1
	Кварцевый песок
	98,9
	0,3
	0,05
	0,28
	0,8
	0,23
	0,16

	2
	Глинозем
	0,2
	57,8
	-
	-
	-
	-
	42

	3
	Гематит
	0,3
	0,2
	78,5
	-
	-
	-
	21

	4
	Известняк
	2
	0,37
	0,05
	54,26
	0,19
	-
	43,13

	5
	Сода
	0,07
	0,09
	-
	0,05
	-
	53,3
	46,49


2. Расчет
Обозначаем количество оксидов вводимых состав расплава:
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Составим систему уравнений:
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Решим систему уравнений:

x = 73,85
y = 5,74
z = 3,96
d = 5,79
c = 9,83
Рассчитываем количество сырьевых материалов для внесения в расплав:

1. Необходимое количество кварцевого песка:

	100 кг
	-
	98,9

	X кг
	-
	73,85

	
	
	

	X
	=
	74,67 кг


С этим количеством кварцевого песка в состав расплава войдёт:
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	100
	-
	0,23

	74,67
	-
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	x
	=
	0,172


2. Необходимое количество глинозема:

	100 кг
	-
	57,8

	X кг
	-
	5,74

	
	
	

	X
	=
	9,93 кг


С этим количеством глинозема в состав расплава войдёт:
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	9,93
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	x
	=
	0,020


3. Необходимое количество гематита:

	100 кг
	-
	78,5

	X кг
	-
	3,96

	
	
	

	X
	=
	5,04 кг


С этим количеством гематита в состав расплава войдёт:
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4. Необходимое количество известняка:

	100 кг
	-
	54,26

	X кг
	-
	5,79

	
	
	

	X
	=
	10,67 кг


С этим количеством известняка в состав расплава войдёт: 
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5. Необходимое количество соды:

	100 кг
	-
	53,3

	X кг
	-
	9,83

	
	
	

	X
	=
	18,44 кг


С этим количеством соды в состав расплава войдёт:
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Таблица 2 – Состав шихты для получения 10 кг глазури
	Материал
	кг
	Оксиды глазури
	кг

	Кварцевый песок
	74,67
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	73,85

0,224

0,037

0,209

0,060

0,172

	Глинозем
	9,93
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	Гематит
	5,04
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	Известняк
	10,67
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	Сода
	18,44
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	0,013

0,017

0,009

9,83

	Итого:
	118,75
	
	100,233


Пересчитываем количество компонентов сырья для получения 100 кг стеклорасплава:

	118,75
	-
	100,233

	x
	-
	100

	
	
	

	x
	=
	118,47 кг


	Количество кварцевого песка:
	Количество глинозема:
	Количество гематита:

	74,67

-

118,75

X

-

118,47

X

=

74,49


	9,93

-

118,75

X

-
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X

=

9,91


	5,04
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-
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X

=

5,03



	Количество известняка:
	Количество соды:

	10,67

-

118,75

X

-
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X

=

10,64


	18,44

-

118,75

X

-

118,47

X

=

18,40




Таблица 3 – Состав шихты

	Материал
	кг
	%

	Кварцевый песок
	74,49
	62,88

	Глинозем
	9,91
	8,36

	Гематит
	5,03
	4,25

	Известняк
	10,64
	8,98

	Сода
	18,40
	15,53

	Итого:
	118,47
	100


Тема 3: «Расчет коэффициента термического расширения глазури»
Прочное соединение глазури с черепком не может быть достигнуто одним прилипанием. Любая глазурь в момент плавления должна вступать во взаимодействие с черепком, образуя переходной слой, который обеспечивает их соединение. 

Прочное соединение глазури с черепком может быть достигнуто лишь при условии, что разница в их коэффициентах расширения не превышает 7 – 10%. Если глазурь имеет значительно больший коэффициент расширения, чем у черепка, то при охлаждении она будит снижаться сильнее черепка, в результате чего появятся внутренние напряжение, которое может привести к образованию трещин на глазурном слое. А в случае тонкостенных изделий к их полному разрушению. Тогда коэффициент расширения глазури значительно меньше, чем у черепка, то происходит обратное, т.е. при охлаждении сжатие отстает от сжатия черепа и глазурь отскакивает.

Произведём расчёт по методу Вильпельмана и Шота, основанные на зависимости коэффициента объемного термического расширения глазури, от их химического состава, в весовых % по формуле:
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 - температурный коэффициент объемного расширения оксидов.

	Наим-е оксида
	к·10-7
	Наим-е оксида
	к·10-7
	Наим-е оксида
	к·10-7
	Наим-е оксида
	к·10-7

	Na2O
	10·10-7
	K2O
	8,5·10-7
	SiO2
	0,8·10-7
	CaO
	4,4·10-7

	PbO
	4,2·10-7
	MgO
	0,1·10-7
	ZnO
	1,8·10-7
	Al2O3
	5·10-7

	Fe2O3
	4,1·10-7
	CuO
	2,2·10-7
	Ba2O3
	0,1·10-7
	TiO2
	4,1·10-7

	As2O3
	2,2·10-7
	P2O5
	2,0·10-7
	Li2O
	2,0·10-7
	ZrO
	1,8·10-7

	B2O3
	0,1·10-7
	Cr2O3
	5,1·10-7
	ThO2
	6,3·10-7
	ZrO2
	2,1·10-7

	FeO
	4,1·10-7
	MnO
	2,2·10-7
	CeO2
	4,4·10-7
	NiO
	4,1·10-7


Таблица – Расчет температурного коэффициента объемного расширения.

	№ п/п
	Химический состав глазури
	Коэф-ы объемного расширения оксида, 
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	оксид
	содержание оксида, 
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Тема 4: «Расчет производственной программы завода»
1. Режим работы предприятия.

Все цеха, в которых работают тепловые агрегаты и взаимосвязанное с ним оборудование работают по непрерывной 3-х сменной неделе в течение всего года (365 сут).

Таблица 1 – Режим работы основных цехов
	№ п/п
	Вид операции
	Время работы

	
	
	суток/год
	смена
	час

	1
	Склад готовой продукции
	365
	3
	8760

	2
	Цех обжига
	
	
	

	3
	Цех формования и подготовки массы
	
	
	

	4
	Склад сырьевых материалов
	
	
	


2. Расчет производительности всех переделов и расхода компонентов сырья. Расчет мощности завода в массовых единицах (тоннах).

Заданная производительность завода в млн. шт. переводится в общую массу (тонны):
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где, 
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- заданная производительность завода, шт.
        m - масса одного обожженного кирпича, тонны
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- объем кирпича, 
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 - средняя плотность обожженного кирпича, 
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Для данного примера принимаем: 

а) размер полнотелого кирпича

250·120·65 мм (0,25·0,12·0,065 м)

Объем: 
[image: image76.wmf]k

V

=l·b·h=0,25·0,12·0,065=0,00195 
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б) средняя плотность проектируется 1,8 т/
[image: image78.wmf]3
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Отсюда: m=0,00195·l,8=0,00351 т (3,5 кг)
Ао=3000000·0,00351=10530 тонн.

3. Производственная программа мощности завода. 

Таблица 2 – Производственная программа мощности завода
	Вид продукции
	Единицы измерения
	Производительность

	
	
	Год
	Сутки
	Смена
	Час

	Керамический кирпич
	т
	10530,00
	28,85
	9,62
	1,20

	
	шт
	3000000,00
	8219,18
	2739,73
	342,47


4. Расчет производительности основных цехов.

Таблица 3 – Результаты расчета производительности основных цехов в потребности сырьевых материалов
	№ п/п
	Наименование переделов в технологических процессах
	Ед. изм.
	Производительность

	
	
	
	Год
	Суток
	Смена
	Час

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Склад готовой продукции. Поступает из цеха обжига с учетом компенсационных потерь на складе (
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=0,4).
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	10572,29
	28,97
	9,66
	1,21
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	3012048,19
	8252,19
	2750,73
	343,84

	2
	Цех обжига. Поступает из цеха сушки с учетом остаточной влажности (
[image: image82.wmf]12

P

= 7) и брака при обжиге (
[image: image83.wmf]2
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= 3). И компенсационных суммарных потерь при прокаливании (
[image: image84.wmf]7
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	12810,86
	35,10
	11,70
	1,46
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	3649817,26
	9999,50
	3333,17
	416,65

	3
	Цех сушки. Поступает из смесительного отделения с учетом компенсации влажности кирпича подлежащий испарению и брака в сушке (
[image: image88.wmf]3
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=3)
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	15434,77
	42,29
	14,10
	1,76
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	4397370,19
	12047,59
	4015,86
	501,98

	4
	Цех формования кирпича. С учетом компенсационных потерь при формовании (
[image: image92.wmf]4

P

).
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=0 - брак при формовании не учитывается, т.к. возвращается обратно в смеситель
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	4397370,19
	12047,59
	4015,86
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	5
	Потери при приготовлении массы в смесители (
[image: image96.wmf]5
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=0,15)
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	15457,96
	42,35
	14,12
	1,76

	6
	В том числе абсолютно сухой массы (
[image: image98.wmf]13
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	12211,79
	33,46
	11,15
	1,39

	6.2
	Количество воды необходимое для увлажнения формовочной массы смесителя.
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	3246,17
	8,89
	2,96
	0,37

	7
	Приготовлена и спрессована из абсолютно сухой массы с учетом потерь при подготовки сырья (
[image: image101.wmf]6
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=1,7)
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	12422,98
	34,04
	11,35
	1,42

	7.2
	В том числе абсолютно сухих суглинков поступающих в смеситель.
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	1242,30
	3,40
	1,13
	0,14

	7.6
	Итого абсолютно сухой массы 
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	8
	Поступают на склад сырьевых компонентов с учетом карьерной влажности
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	199,54
	66,51
	8,31
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	2566,73
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	0,29
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	88482,74
	242,42
	80,81
	10,10

	8.7
	И того влажные компоненты поступают на склад сырья
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	163882,37
	448,99
	149,66
	18,71

	9
	В том числе введено воды на склад с сырьевыми компонентами
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5. Расчет материального баланса сырья.

Расход сырьевых материалов. Потери по цехам и переделам по абсолютно сухой массе:

1. На складе готовой продукции:


[image: image119.wmf]0
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= 10572,29-10530=42,29т.

2. При обжиге:
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= 12810,86-10572,29=2238,57т.

3. При сушке:


[image: image121.wmf]2
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= 15434,77-12810,86=2623,91 т.

4. При смешивании:
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= 15457,96-15434,77=23,19 т.

5. При формовании: 0 т.

6. При подготовке массы:


[image: image123.wmf]6
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= 12422,98-12211,79=211,19 т.

Результаты расчета материального баланса сырья сведены в табл. 4. 

Таблица 4 – Результаты расчета материального баланса сырья
	№ п/п
	Приход сырьевых материалов
	т
	%
	№ п/п
	Расход сырьевых материалов
	т
	%

	1
	Глина W=21%
	13838,25
	88,07 
	1
	Готовая продукция
	10572,29
	67,29 

	
	
	
	
	2
	Потери по цехам и переделам по абсолютно сухой массе
	
	

	
	Зола W=12%
	282,34
	1,8 
	2.1
	На складе готовой продукции
	42,29
	 0,27

	
	
	
	
	2.2
	При обжиге
	2238,57
	14,25 

	
	
	
	
	2.3
	При сушке
	2623,91
	 16,7

	
	Опилки W=22%
	88482,74
	 10,14
	2.4
	Потери при смешивании
	23,19
	0,15 

	
	
	
	
	2.5
	Потери при формовании
	0,00
	0 ,00

	
	
	
	
	2.6
	Потери при подготовке массы
	211,19
	 1,34

	Итого
	 
	15713,28
	
	 
	 
	15711,44
	


Погрешность:
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6. Расчет удельной нормы расхода сырьевых материалов. Расход материалов на единицу готовой продукции.

За единицу готовой продукции принимаем 1000 шт. изделий

1. Глина с влажностью W=21%
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2. Зола с влажностью W=12%
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3. Опилки с влажностью W=22%
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Таблица 5. – Удельная норма расхода компонентов сырья на 100 шт. керамического кирпича.

	№ п/п
	Состав массы
	Расход на 100 шт.

	
	
	т
	
[image: image131.wmf]3
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	1
	Глина 
	 
	 

	2
	Зола
	 
	 

	3
	Опилки
	 
	 

	Итого
	 
	 


Вид представляемого студентом результата выполнения самостоятельных расчетов по темам 1 – 4:

Расчетная записка составляет 25 – 30 страниц текста и других видов информационных сообщений (формулы, таблицы, графики, диаграммы, рисунки, схемы). Для формирования и автонумерации формульных изображений используется редактор MathType или его ядро Equation Editor, встроенное в MS Word. В расчетно-пояснительной записке должны быть отражены вопросы, связанные с освоением студентом основ расчетов по темам 1 – 4.
2.2 Выполнение курсовой работы
7-й семестр
Примерная тематика курсовых работ

Курсовая работа на тему «Производство керамической черепицы». Семестр 7-й.
В качестве задания студенту предлагается изучить основные переделы производственной программы завода, рассчитать производственную программу, учитывая все потери при производстве, скомпоновать и начертить цех (или какой-либо передел) производства, рассмотреть технику безопасности.

Примерное задание:

Тема курсовой работы: «Производство керамической черепицы»

Вид выпускаемой продукции: керамическая черепица марки ПР78.9

Производительность цеха: 10000 м3\год

Особые условия: принять режим работы цеха 253 сут/год, двухсменный

Рассчитать следующие переделы: 1. Расчет производственной программы; 2. Расчет расхолда компонентов; 3. Расчет производительности отдельных переделов; 4. Расчет материального баланса; 5. Технический контроль продукции; 6. Мероприятия по охране труда и окружающей среды.

Порядок выполнения курсовой работы:

1. ознакомление студента с заданием, методическими указаниями по выполнению КР и принципиальными основами проектирования;

2. выбор и изучение технической и нормативной литературы применительно к конкретной задаче согласно приведенному библиографическому списку; 

3. проведение соответствующих расчетов и их обоснование;

4. оформление расчетно-пояснительной записки, которая должна заканчиваться изложением результатов с теоретическим обоснованием, практическими и экономическими выводами.

Вид представляемого студентом результата выполнения курсовой работы:

Курсовая работа состоит из расчетно-пояснительной записки и чертежа технологической схемы.

Расчетно-пояснительная записка составляет 25 – 30 страниц текста и других видов информационных сообщений (формулы, таблицы, графики, диаграммы, рисунки, схемы). Для формирования и автонумерации формульных изображений используется редактор MathType или его ядро Equation Editor, встроенное в MS Word. В расчетно-пояснительной записке должны быть отражены вопросы, связанные с проектированием состава и оценкой его эффективности; изучением разновидностей производимой продукции.
Пояснительная записка является конструкторским документом и должна соответствовать ГОСТ 2.106 – 96. И ГОСТ 2.105 – 95.

Чертеж выполняется на 1листе формата А3 с соблюдений требований ГОСТ .21.501 – 2011.
2.3 Тестовые задания для самокнтроля

6-й семестр

1. Глинистые материалы – это…

а) горные породы мономинерального состава, землистого вида, образующие с водой пластичное тесто, способное сохранять придаваемую форму и принимать после обжига твердость камня, диаметр частиц глин менее 0,005 мм.

б) горные породы мономинерального состава, землистого вида, образующие с водой пластичное тесто, способное сохранять придаваемую форму и принимать после обжига твердость камня, диаметр частиц глин более 0,005 мм.

в) горные породы полиминерального состава, землистого вида, образующие с водой пластичное тесто, способное сохранять придаваемую форму и принимать после обжига твердость камня, диаметр частиц глин более 0,005 мм.

г) горные породы полиминерального состава, землистого вида, образующие с водой пластичное тесто, способное сохранять придаваемую форму и принимать после обжига твердость камня, диаметр частиц глин менее 0,005 мм.

2. Все глинообразующие материалы это…

а) водные силикаты.

б) водные алюмосиликаты.

в) водные алюминаты.

г) водные сульфаты.

3. Огнеупорность глин повышается с увеличением в химическом составе…

а) SiO2.

б) Al2O3.

в) Na2O и K2O.

г) Fe2O3 и TiO2.
4. Включения в глинах относят к средним, если их зерна:

а) менее 5мм.

б) менее 2мм.

в) 2 – 5мм.

г) более 5мм.

5. По приведенной диаграмме А.И. Августиника по химическому составу к производству каких изделий применимо глинистое сырье (·)-ки А?
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	а) для огнеупорных шамотных изделий.

б) для плиток полов, кислотоупорных изделий.

в) керамической черепицы.

г) керамического кирпича.




6. Влагоемкость глин – это…

а) способность глины вмещать в себя определенное количество воды и удерживать ее за счет капиллярных сил.

б) способность глины вмещать в себя определенное количество воды и удерживать ее за счет сил молекулярного притяжения.

в) способность глины вмещать в себя определенное количество воды и удерживать ее вопреки действию силы тяжести.

г) способность глины вмещать в себя определенное количество воды и удерживать ее за счет силы тяжести.

7. Если число пластичности глины 8, то она относится к…

а) высокопластичным.

б) среднепластичным.

в) умереннопластичным.

г) малопластичным.

8. При испытании глины на огнеупорность образец коснулся подставки при температуре 1400 °С, следовательно данную глину относят к… 

а) огнеупорным.

б) тугоплавким.

в) плавким.

г) легкоплавким.

7-й семестр
1. Особенность отощающих добавок …

а) создают восстановительную среду в толще обжигаемого материала.

б) армируют глинистые частицы, повышая сопротивление разрыву керамической массы и трещиностойкость при сушке.

в) при обжиге взаимодействуют с глинистым веществом и дают легкоплавкие соединения.

г) не давать усадку при сушке и обжиге.

2. Шамот – это …

а) гипсовый материал, используемый как отощающая добавка в глинистые массы, изготавливаемая путем обжига гипсоносных пород при температуре 1000 – 1400 °С.

б) керамический материал, используемый как отощающая добавка в глинистые массы, изготавливаемая путем обжига огнеупорных или тугоплавких глин при температуре 500 – 600 °С.

в) керамический материал, используемый как отощающая добавка в глинистые массы, изготавливаемая путем обжига огнеупорных или тугоплавких глин при температуре 1000 – 1400 °С.

г) гипсовый материал, используемый как отощающая добавка в глинистые массы, изготавливаемая путем обжига гипсоносных пород при температуре 500 – 600 °С.

3. Какие из перечисленных материалов относятся к отощающим добавкам?

а) кварцевые материалы, полевые шпаты, дегидратированная глина.

б) нефелиновые сиениты, шамот, дегидратированная глина.

в) кварцевые материалы, шамот, бурые угли.

г) кварцевые материалы, шамот, дегидратированная глина.

4. Флюсующие материалы – это…

а) материалы, которые в процессе обжига вступают во взаимодействие с глинистым веществом, образуя более легкоплавкие соединения, чем чистое глинистое вещество.

б) материалы, которые в процессе сушки вступают во взаимодействие с глинистым веществом, образуя более тугоплавкие соединения, чем чистое глинистое вещество.

в) материалы, которые в процессе сушки вступают во взаимодействие с глинистым веществом, образуя более легкоплавкие соединения, чем чистое глинистое вещество.

г) материалы, которые в процессе обжига вступают во взаимодействие с глинистым веществом, образуя более тугоплавкие соединения, чем чистое глинистое вещество.

5. Какие из перечисленных материалов относятся к флюсующим добавкам?

а) полевые шпаты, нефелиновые сиениты, мрамор.

б) шамот, нефелиновые сиениты, мрамор.

в) полевые шпаты, нефелиновые сиениты, бурые угли.

г) кварцевые материалы, мрамор, дегидратированная глина.

6. Какие из перечисленных материалов относятся к флюсующим добавкам?

а) шамот, нефелиновые сиениты, мрамор.

б) тальк, доломит, нефелиновые сиениты.

в) полевые шпаты, нефелиновые сиениты, бурые угли.

г) тальк, мрамор, дегидратированная глина.

7. Какие из перечисленных материалов относятся к флюсующим добавкам?

а) шамот, тальк, мрамор.

б) бурые угли, доломит, нефелиновые сиениты.

в) мел, нефелиновые сиениты, мрамор.

г) тальк, антрацит, дегидратированная глина.

8. Какой из перечисленных материалов может использоваться не только как выгорающая добавка, но и отощитель?

а) золы ТЭС.

б) бурые угли.

в) антрацит.

г) древесные опилки.
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