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1. Цель и задачи прохождения практики

Целью прохождения учебной практики по получению первичных профессиональных умений и навыков является формирование общего представления о производстве, структуре и уровне автоматизации машиностроительных предприятий, расширение и углубление знаний профессиональной направленности.
Задачами учебной практики по получению первичных профессиональных умений и навыков являются:
1. Знакомство со структурой предприятия.
2. Изучение конструкционных и инструментальных материалов, металлорежущего инструмента.
3. Знакомство с процессами и оборудованием литейного, кузнечно-штампового, сварочного и механосборочного производств.
4. Знакомство с работой станков, оснащенных системами числового программного управления, многооперационных станков с ЧПУ и автоматической сменой инструмента.
5. Знакомство с работой манипуляторов и роботов.
6. Ознакомление с работой отделов главного энергетика, главного механика, техническим обслуживанием, ремонтом и эксплуатацией промышленного оборудования.
7. Подготовка к профессиональной деятельности.

Процесс прохождение учебной практики направлен на формирование общепрофессиональных компетенций в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом высшего образования (ФГОС ВО) по данному направлению подготовки. В результате прохождения учебной практики по получению первичных профессиональных умений и навыков студент должен:
знать: 
1) физическую сущность явлений, происходящих в материалах в условиях производства и эксплуатации изделий из них под воздействием внешних факторов (нагрева, охлаждения, давления и т.д.), их влияние на структуру, а структуры – на свойства современных металлических и неметаллических материалов;
2) технологические процессы отрасли: классификацию, основное оборудование и аппараты, принципы функционирования, технологические режимы и показатели качества функционирования, методы расчета основных характеристик, оптимальных режимов работы;
3) основные схемы автоматизации типовых технологических объектов отрасли;
уметь:
1) выполнять анализ технологических процессов и оборудования как объектов автоматизации и управления;
владеть:
1) навыками оформления результатов исследований и принятия соответствующих решений.
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Форма практики: учебная практика по получению первичных профессиональных умений и навыков.
Способы проведения практики: стационарная (на базах своей образовательной организации), выездная (на базах сторонних организаций).
Перечень промышленных предприятий, учреждений и организаций, с которыми вуз имеет заключенные договоры для прохождения практик студентов: ЗАО "Тулажелдормаш", г. Тула; ФГУП "Машиностроительный завод "Штамп" им. Б.Л. Ванникова", г Тула; ЗАО "Узловский машиностроительный завод", г. Узловая Тульской области; г. Тула; ОАО "Тульский оружейный завод", г. Тула; ОАО "Тульский патронный завод", г. Тула; ОАО "Щегловский вал", г. Тула; ЗАО "Тулаэлектропривод", пос. Плеханово г. Тулы.
Перечень учебных заведений СПО, в которых может проходить учебная практика по получению первичных профессиональных умений и навыков: Тульский технический колледж, Тульский машиностроительный колледж им. Н. Демидова.
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3.2. Теоретическое обучение – изучение следующих разделов:

1. Материалы, применяемые в машиностроении. Металлы, сплавы, их маркировка и физико-механические свойства.
2. Неметаллические материалы: пластмассы, керамика. Назначение, физико-механические свойства.
3. Литейное производство: технология и оборудование.
4. Кузнечно-штамповое производство: технология, оборудование, инструмент.
5. Получение заготовок методами сварки.
6. Физико-механические основы обработки резанием.
7. Металлорежущий инструмент: резцы, фрезы, сверла, зенкеры, развертки, протяжки, метчики, плашки и т.д. Инструментальные материалы.
8. Металлорежущие станки. Станки токарной, фрезерной, шлифовальной, сверлильной и расточной групп.
9. Зубообрабатывающие станки.
10. Агрегатные станки. Автоматические станочные линии.
11. Станки автоматы и станки с ЧПУ.
12. Электрохимические и электрофизические методы обработки.
13. Роботы и манипуляторы. Робототехнические комплексы (РТК) и гибкие производственные системы (ГПС): назначение, область применения, структура и эффективность.
14. Способы соединения деталей. Разъемные и неразъемные соединения.
15. Сборочное производство. Основы сборки, автоматизация сборочного производства.
16. Техника безопасности в машиностроительном производстве.
17. Техническое обслуживание, ремонт и эксплуатация промышленного оборудования.
18. Структура машиностроительного предприятия. Службы главного энергетика и главного механика.

3.1. Обучение рабочим профессиям: фрезеровщик, токарь, слесарь механосборочных работ, оператор станков с ЧПУ.
1. Виды обработки конструкционных материалов. Фрезерные, токарные, заточные, сверлильные станки и инструменты.
2. Безопасность труда и пожарная безопасность при работе с конструкционными материалами.
3. Знакомство с конструкциями и принципами работы станков (соответствующей профессии). Управление станками (соответствующей профессии).
4. Технологическая оснастка для станков (соответствующей профессии).
5. Для профессии "Фрезеровщик" изучение:
фрезерование плоских поверхностей; фрезерование пазов, канавок и уступов, отрезание металла; фрезерование фасонных криволинейных поверхностей; фрезерование многогранников.
6. Для профессии "Токарь" изучение:
обработка наружных, цилиндрических и торцовых поверхностей; обработка отверстий; нарезание резьбы плашкой и метчиком; обработка конических поверхностей.
7. Для профессии "Слесарь механосборочных работ" изучение:
разметка плоскостная и пространственная; рубка металла; правка и гибка металла; резка металла; опиливание металла; сверление, зенкерование, зенкование и развертывание отверстий; нарезание резьбы; клепка; шабрение; притирка; сборочные работы.
8. Комплексные работы сложностью 2-3 разрядов.
9. Разработка технологических процессов на фрезерные, токарные и слесарные изделия.
10. Для профессии "Оператор станков с ЧПУ" изучение:
10.1. Программное управление (ПУ) металлорежущими станками: определение, виды, значение, перспективы развития.
10.2. Программы для станков с ПУ: способы задания, языки, носители, порядок ввода, правила чтения.
10.3. Кодирование технологических команд: основные сведения. Коды: назначение, основные требования. Способы кодирования букв. Кадр: основные этапы формирования, состав, символы. Способы закрепления символов за командами управления. Принципы кодирование осей.
10.4. Порядок подготовки управляющих программ для станков с ПУ: основные этапы, их последовательность. Ручное и машинное программирование: характеристика, процесс алгоритмизации.
10.5. Подготовка управляющих программ при ручном программировании: основные этапы, их содержание, последовательность, возможные ошибки.
10.6. Машинная подготовка управляющих программ: основные правила, диалог «человек-ЭВМ», проверка правильности составления программы. Блочно-цикловой принцип построения управляющих программ : сущность. Стандартные циклы программного управления от ЭВМ: основные сведения. Работа с управляющими программами (внесение кадров, исключение кадров, передача управляющей программы на станок с ЧПУ, коррекция): последовательность действий. Требования к современным САМ системам.
10.7. Контроль управляющих программ: методы, средства, корректировка, редактирование, источники ошибок, порядок их устранения.
10.8. Микропроцессорная техника: разновидности, основные понятия, структура управляющей ЭВМ, назначение блоков, алгоритмы управления.	
10.9. Эксплуатация и диагностирование систем ЧПУ: основные мероприятия. Факторы, влияющие на работоспособность станка и качество выпускаемой продукции.
11. Проверочная работа – итоговая аттестация.

4. Подведение итогов практики

По результатам практики студент проходит аттестацию на рабочем месте и ему выдается удостоверения рабочего 2-го разряда.
На кафедру студент сдает отчет в виде реферата по полученной специальности. Отчет оценивается дифференцированным зачетом по 100-балльной системе, связанной с академическими оценками следующей таблицей:

	Академическая оценка
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Балльная оценка
	0-39
	40-60
	61-80
	81-100
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5. Учебно-методическое обеспечение учебной практики
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Основная литература

1. Основы технологии машиностроения: учебник для вузов / под ред. А.С. Ямникова. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2006. – 269 с. (41 экз.)
2. Сундуков Г.В. Металлорежущие станки: учеб. пособие для вузов / Г. В. Сундуков, А. Н. Иноземцев; ТулГУ. – 2-е изд., перераб. и доп. — Тула : Изд-во ТулГУ, 2009. – 488 с. (74 экз.)
3. Схиртладзе А.Г. Технологическое оборудование машиностроительных производств: учеб. пособие для вузов / А.Г. Схиртладзе, Т.Н. Иванова, В.П. Борискин. – Старый Оскол: ТНТ, 2007. – 708 с. (15 экз.)
4. Технология конструкционных материалов (Технологические процессы в машиностроении): учебник для вузов: в 4 ч. / Под общ. ред. Э.М. Соколова, С.А. Васина, Г.Г. Дубенского. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2007. Ч. 1: Машиностроительные материалы / Е.М. Гринберг, Г.В. Маркова, В.А. Алферов. – 2007. – 475 с. (22 экз)
5. Технология конструкционных материалов (Технологические процессы в машиностроении): учебник для вузов: в 4 ч. / Под общ. ред. Э.М. Соколова, С.А. Васина, Г.Г. Дубенского. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2007. Ч. 2: Сварочное производство / С.К. Захаров [и др.]. – 2007. – 544 с. (25 экз.)
6. Технология конструкционных материалов (Технологические процессы в машиностроении): учебник для вузов: в 4 ч. / Под общ. ред. Э.М. Соколова, С.А. Васина, Г.Г. Дубенского. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2007. Ч. 3: Производство заготовок / В.А. Белоусов [и др.]. – 2007. – 582 с. (20 зкз.)
7. Технология конструкционных материалов (Технологические процессы в машиностроении): учебник для вузов: в 4 ч. / Под общ. ред. Э.М. Соколова, С.А. Васина, Г.Г. Дубенского. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2007. Ч. 4: Обработка заготовок / В.Д. Артамонов [и др.]. – 2007. – 597 с. (20 экз.)
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1. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учеб. пособие для нач. проф. образования / М.А. Босинзон; под ред. Б.И. Черпакова. – 4-е изд., стер. – М.: Академия, 2010. – 192 с. (6 экз.)
2. Верещака А.С. Резание материалов: учебник для вузов / А.С. Верещака, В.С. Кушнер. – М.: Высш. шк., 2009. – 536 с. (6 экз).
3. Колесов С.Н. Материаловедение и технология конструкционных материалов: учебник для вузов / С.Н. Колесов, И.С. Колесов. – М.: Высш. шк., 2004. – 519 с. (23 экз.)
4. Маталин А.А. Технология машиностроения: Учебник для вузов. – 2-е изд., испр. – СПб.; М.; Краснодар: Лань, 2008. – 512 с. (12 экз.)
5. Пухальский В.А. Как читать чертежи и технологические документы / В.А. Пухальский, А.В. Стеценко. – М.: Машиностроение, 2005. – 144 с. (11 экз.)
6. Режущие инструменты: учеб. пособие для вузов / В.А. Гречишников [и др.]. – 2-е изд., перераб. и доп. – Старый Оскол: ТНТ, 2010. – 387 с. (5 экз.)
7. Суслов А.Г. Технология машиностроения: учебник для вузов – 2-е изд., перераб. и доп. – М.: Машиностроение, 2007. – 430 с. (21 экз.)
8. Черпаков Б.И. Металлорежущие станки: учебник для нач. проф. образования / Б.И. Черпаков, Т.А. Альперович. – 3-е изд., стер. – М.: Академия, 2008. – 368 с. (12 экз.)
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Периодические издания

1. "Автоматизация и современные технологии": технический журнал. – ISSN 0869-4931. http://www.mashin.ru/eshop/journals/avtomatizaciya_i_sovremennye_tehnologii/.
2. "Вестник машиностроения": научно-технический и производственный журнал. – ISSN 0042-4633. http://www.mashin.ru/eshop/journals/vestnik_mashinostroeniya.
3. "СТИН": научно-технический журнал. – ISSN 0869-7566. http://www.stinyournal.ru/.
4. "Мехатроника. Автоматизация. Управление": теоретический и прикладной научно-технический журнал. – ISSN 1684-6427. http://www.novtex.ru/mech/.
5. "Технология машиностроения": обзорно-аналитический, научно-технический и производственный журнал. – ISSN 1562-322Х. http://www.ic-tm.ru.
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Интернет-ресурсы

1. Библиотечный сайт ТулГУ http://library.tsu.tula.ru/ellibraries/all_news.htm
2. Единое окно доступа к образовательным ресурсам http://window.edu.ru.
3. "Библиотех". Электронно-библиотечная среда http://www.bibliotech.ru/.
4. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий: http://www.iprbookshop.ru/.
5. Научная Электронная Библиотека  eLibrary – библиотека электронной периодики: http://elibrary.ru/.
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