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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов) 
 

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные зада-

ния и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего 

контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные 

контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся плани-

руемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей 

рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установ-

ленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образова-

тельной программы. 

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной про-

фессиональной образовательной программы.  

 

2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего 

контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю) 
 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10: 

1. Контрольный вопрос. Средства контроля неэлектрических параметров процессов 

обработки концентрированными потоками энергии (КПЭ) 

2. Контрольный вопрос. Средства контроля электрических параметров процессов об-

работки КПЭ 

3. Контрольный вопрос. Контролируемые параметры процессов обработки КПЭ. 

4. Контрольный вопрос. Средства контроля положения и перемещения исполнитель-

ных органов технологического оборудования для обработки КПЭ 

5. Контрольный вопрос. Параметрический контроль технического состояния техноло-

гического оборудования. 

6. Контрольный вопрос. Средства измерения, применяемые в автоматизированном 

производстве 

7. Контрольный вопрос. Причины нарушения стабильности технологических процес-

сов обработки КПЭ 

8. Контрольное задание. Дайте структурное описание системы стабилизации МЭЗ в 

станках для ЭЭО 

9. Контрольное задание. Дайте структурное описание системы стабилизации парамет-

ров электролита в станках для ЭХО 

10. Контрольное задание. Дайте математическое описание короткого замыкания при 

ЭХО, приводящего к нарушению стабильности технологического процесса.  

11. Контрольное задание.  Определите динамические характеристики системы управ-

ления МЭЗ станка для ЭЭО, если корни ее характеристического полинома равны 

505,10
3,21

jpp   

12. Контрольное задание. Опишите возмущения, возникающие в контуре управления 

координатными перемещениями проволочного электроэрозионного станка.  

 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-14: 

1. Контрольный вопрос. Математическое описание систем управления технологиче-

ским оборудованием 

2. Контрольный вопрос. Динамические характеристики систем управления техноло-

гическим оборудованием. 

3. Контрольный вопрос. Переходные и весовые характеристики систем управления 

технологическим оборудованием 
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4. Контрольный вопрос. Частотные характеристики системы управления технологиче-

ским оборудованием 

5. Контрольный вопрос. Устойчивость и работоспособность систем управления тех-

нологическим оборудованием 

6. Контрольный вопрос. Математическое описание контура настроечных координат-

ных перемещений станков для обработки КПЭ 

7. Контрольный вопрос. Математическое описания межэлектродного промежутка, как 

объекта управления в станках для ЭХО 

8. Контрольный вопрос. Математическое описания электроэрозионного промежутка, 

как объекта управления в станках для ЭЭО 

9. Контрольный вопрос. Математическое описания объекта управления в станках для 

АЭХШ 

10. Контрольное задание. Рассчитать изменение динамических характеристик меж-

электродного промежутка при ЭХО, если выход по току изменится на 10% 

11. Контрольное задание. Рассчитать динамические характеристики межэлектродного 

промежутка при ЭЭО, если на 10% изменится масса электрода инструмента 

12. Контрольное задание. Рассчитать динамические характеристики процесса АЭХШ, 

если на 10% изменится износ шлифовального круга. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-15: 

1. Контрольный вопрос. Средства измерения, применяемые при проверке техническо-

го состояния технологического оборудования 

2. Контрольный вопрос. Классификация датчиков, используемых в технологическом 

оборудовании 

3. Контрольный вопрос. Датчики положения и перемещения 

4. Контрольный вопрос. Датчики измерения неэлектрических параметров процессов 

обработки КПЭ. 

5. Контрольный вопрос. Принцип работы фотоэлектрических датчиков. 

6. Контрольный вопрос. Устройства и агрегат станков для обработки КПЭ, которыми 

система ЧПУ управляет с помощью дискретных команд 

7. Контрольный вопрос. Классификация приводов автоматизированных станочных 

систем для обработки КПЭ 

8. Контрольный вопрос. Типы двигателей, используемых в приводах механизмов 

станков для обработки КПЭ 

9. Контрольный вопрос. Способы формирования технологических команд управления 

в станках с ЧПУ для обработки КПЭ. 

10. Контрольное задание. Охарактеризуйте поведение привода подач электроэрозион-

ного станка при обрыве токоподвода от генератора импульсов. 

11. Контрольное задание. Охарактеризуйте дефект электрохимического станка с им-

пульсно-циклической схемой обработки, приведший к механическому разрушению электро-

да-инструмента.  

12. Контрольное задание. Опишите комплект измерительных средств, необходимых 

для проверки технического состояния электрохимического станка.  

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-18: 

1. Контрольный вопрос. Принципы построения систем стабилизации МЭЗ, обеспечи-

вающие требуемые технологические показатели станков для ЭЭО 

2. Контрольный вопрос. Принципы построения систем стабилизации МЭЗ, обеспечи-

вающие требуемые технологические показатели станков ЭХО 
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3. Контрольный вопрос. Принципы построения контура управления параметрами 

электролита, обеспечивающие требуемые технологические показатели станков для ЭХО 

4. Контрольный вопрос. Принципы построения контура управления координатными 

перемещениями станков для обработки КПЭ, обеспечивающие их требуемые технологиче-

ские показатели. 

5. Контрольный вопрос. Составляющие погрешностей обработки, возникающие при 

смене инструмента в станках для обработки КПЭ 

6. Контрольный вопрос. Цикл привязки системы координат детали и заготовки к си-

стеме координат станка с ЧПУ, обеспечивающие требуемые его технологические показатели. 

7. Контрольный вопрос. Средства автоматизации функций управления в станках с 

ЧПУ для проволочной ЭЭ вырезки, обеспечивающие требуемые их технологические показа-

тели 

8. Контрольный вопрос. Методика стандартных испытаний технологического обору-

дования на соответствие требуемым технологическим показателям. 

9. Контрольное задание. Охарактеризуйте дополнительные средства, необходимые си-

стеме ЧПУ для реализации цикла привязки систем координат.  

10. Контрольное задание. Определите параметры элементов систем стабилизации 

МЭЗ при ЭЭО, обеспечивающие требуемую точность поддержания его величины. 

11. Контрольное задание. Рассчитайте параметры режима обработки для электрохи-

мического станка ЕСМ-1500 для стандартных испытаний его системы стабилизации темпе-

ратуры электролита.  

12. Контрольное задание. Охарактеризуйте алгоритм привязки инструмента в элек-

трохимических копировально-прошивочных станках.  

 

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежу-

точной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) 

 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10: 

1. Контрольный вопрос. Диагностика станков с ЧПУ, как средство обеспечения каче-

ства функционирования технологических процессов. 

2. Контрольный вопрос. Диагностика инструмента, как средство обеспечения качества 

функционирования технологических процессов. 

3. Контрольный вопрос. Средства и методы контроля нештатных ситуаций функцио-

нирования технологического оборудования 

4. Контрольный вопрос. Показатели качество процесса управления технологическим 

оборудованием для обработки КПЭ 

5. Контрольный вопрос. Роль процедуры привязки систем координат детали и заго-

товки к системе координат станка с ЧПУ в обеспечении точности получаемых размеров. 

6. Контрольный вопрос. Составляющие погрешности обработки, возникающие при 

использовании АСИ в станках с ЧПУ 

7. Контрольный вопрос. Синтез системы управления технологическим оборудованием 

как средство обеспечения качества процессов обработки КПЭ. 

8. Контрольное задание. Дайте схемное решение процедуры контроля формирования 

технологических команд в станках с ЧПУ 

9. Контрольное задание. Дайте структурное описание системы стабилизации МЭЗ в 

станках для ЭХО 

10. Контрольное задание. Дайте структурное описание контура управления коорди-

натными перемещениями в станках для электроэрозионной проволочной вырезки 

11. Контрольное задание. Дайте математическое описания неработоспособного состо-

яния системы управления координатными перемещениями станка для ЭЭО, если порядок ее 

характеристического полинома равен 3. 
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12.Контрольное задание. Опишите контур управления МЭЗ в станках для ЭХО с по-

стоянной подачей. 

13. Контрольное задание. Опишите контур управления величиной МЭЗ в станках для 

ЭХО с импульсно-циклической схемой. 

14. Контрольное задание. Дайте математическое описание контура управления темпе-

ратурой электролита в станках для ЭХО. 

 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-14: 

1. Контрольный вопрос. Роль датчиков в системе управления технологическим обору-

дованием, основные требования и разновидности. 

2. Контрольный вопрос. Показатели качества управления процессами обработки КПЭ 

3. Контрольный вопрос. Запасы устойчивости и их влияние на качество процессов 

управления 

4. Контрольный вопрос. Методы синтеза законов управления технологическим обору-

дованием 

5. Контрольный вопрос. Составляющие закона управления, обеспечивающие дости-

жение требуемого качества управления технологическим оборудованием 

6. Контрольный вопрос. Типовые отличия исходной и требуемой частотных характе-

ристик систем управления технологическим оборудованием 

7. Контрольный вопрос. Средства систем ЧПУ технологическим оборудованием, 

обеспечивающие контроль выполнения циклов управления 

8. Контрольный вопрос. Средства адаптации систем ЧПУ к конкретному технологиче-

скому оборудованию для обработки КПЭ 

9. Контрольный вопрос. Средства систем ЧПУ технологическим оборудованием, 

обеспечивающие процессы наладки контуров управления 

10. Контрольное задание. Охарактеризуйте параметры цикла позиционирования стан-

ков с ЧПУ требующие подналадки при возникновении автоколебаний в окрестности нулевой 

точки. 

11. Контрольное задание. Охарактеризуйте параметры цикла позиционирования стан-

ков с ЧПУ требующие подналадки при возникновении ошибки «Нет нуля». 

12. Контрольное задание. Охарактеризуйте параметры настройки привода подач элек-

троэрозионного станка требующие изменения (и в каком направлении) при большой частоте 

осцилляции электрода-инструмента. 

13. Контрольное задание. Обоснуйте выбор датчика для контроля натяжения проволо-

ки в проволочных электроэрозионных станках. 

14. Контрольное задание. Охарактеризуйте средства самодиагностики станков с ЧПУ 

для ЭЭО. 

… 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-15: 

1. Контрольный вопрос. Возмущения действующие на системы управления техноло-

гическими параметрами процессами обработки КПЭ 

2. Контрольный вопрос. Функциональный контроль технического состояния техноло-

гического оборудования для обработки КПЭ. 

3. Контрольный вопрос. Диагностические возможности систем ЧПУ в станках для об-

работки КПЭ 

4. Контрольный вопрос. Алгоритм контроля выполнение технологических команд в 

станках с ЧПУ для обработки КПЭ 

5. Контрольный вопрос. Диагностика нештатных ситуаций в станках для обработки 

КПЭ 
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6. Контрольный вопрос. Причинно-следственные связи дефектов, отказов, неисправ-

ностей и неработоспособного состояния технологического оборудования 

7. Контрольный вопрос. Типовые примеры постепенных отказов в технологическом 

оборудовании для обработки КПЭ 

8. Контрольный вопрос. Типовые примеры внезапных отказов в станках для размер-

ной ЭХО 

9. Контрольный вопрос. Цикл автоматической заправки проволоки в электроэрозион-

ных вырезных станках. 

10. Контрольное задание. Гидросистема электрохимического станка не обеспечивает 

паспортного значения расхода электролита. Охарактеризуйте методику ее проверки, опреде-

лите неисправный элемент и предложите вариант текущего ремонта. 

11. Контрольное задание. В электроэрозионном проволочном вырезном станке уча-

стились случаи обрыва проволоки. Охарактеризуйте методику поиска неисправности, опре-

делите возможные неисправности и предложите варианты текущего ремонта. 

12. Контрольное задание. В электроэрозионном копировально-прошивочном станке 

снизилась производительность. Охарактеризуйте методику поиска неисправности, определи-

те возможные неисправности и предложите варианты поднастройки или текущего ремонта. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-18: 

1. Контрольный вопрос. Прямые и косвенные контролируемые параметры процессов 

обработки КПЭ, используемые при испытаниях технологического оборудования 

2. Контрольный вопрос. Правило выбора нулевой точки на заготовке в станках с ЧПУ 

при стандартных испытаниях на соответствие паспортным значениям технологических пока-

зателей. 

3. Контрольный вопрос. Роль количества и вида системы координат, используемые в 

станках с ЧПУ, в обеспечении требуемых технологических показателей. 

4. Контрольный вопрос. Роль цикла привязки инструмента и корректоров в станках с 

ЧПУ в обеспечении требуемых технологических показателей 

5. Контрольный вопрос. Роль алгоритма решения геометрической задачи системой 

ЧПУ для проволочной электроэрозионной вырезки в обеспечении требуемых технологиче-

ских показателей.  

6. Контрольный вопрос. Задачи стандартных испытаний станков для обработки КПЭ 

на соответствие паспортным значениям технологических показателей, решаемые штатной 

системой ЧПУ. 

7. Контрольный вопрос. Место и роль цикла позиционирования станков с ЧПУ для 

обработки КПЭ при стандартных испытаниях на соответствие паспортным значениям техно-

логических показателей. 

8. Контрольный вопрос. Методика стандартных испытаниях на соответствие паспорт-

ным значениям технологических показателей станков для проволочной электроэрозионной 

вырезки. 

9. Контрольное задание. Определите, какие технологические показатели и как изме-

нятся в электрохимическом копировально-прошивочном станке ЕСМ-1500, если его уком-

плектовать источником питания с номинальным током в 2 раза большим паспортного значе-

ния. 

10. Контрольное задание. Охарактеризуйте перечень технических средств и алгоритм 

проведения испытаний проволочного электроэрозионного вырезных станка на точность. 

11. Контрольное задание. Охарактеризуйте перечень технических средств их парамет-

ры и алгоритм проведения испытаний электрохимического копировально-прошивочного 

станка 4А423ФЦ на точность. 
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12. Контрольное задание. Параметры гидродинамического режима в электрохимиче-

ском станке не соответствуют паспортным значениям. Определите методику его испытаний 

для установления дефектного элемента в гидросистеме. 

 

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежу-

точной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по 

дисциплине (модулю) 

 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10: 

 

1. Контрольный вопрос Охарактеризуйте объект автоматизации курсового проекта 

(КП)  

2. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте технологические показатели станка для об-

работки КПЭ, обеспечиваемые объектом автоматизации КП 

3. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте возможные причины нарушения алгоритма 

функционирования объекта автоматизации КП 

4. Контрольное задание. Определите границу устойчивости объекта автоматизации 

КП при увеличении быстродействия его исполнительного органа в 2 раза. 

5. Контрольное задание. Охарактеризуйте нарушения технологического процесса, к 

которым может привести обрыв обратной связи в объекте автоматизации КП. 

6. Контрольное задание. Определите изменения качества функционирования объекта 

автоматизации КП при замене штатных контрольно-измерительных средств другими с отли-

чающимися характеристиками. 

7. Контрольное задание. Определите какие параметры реализуемого технологического 

процесса и как изменятся, если в объекте автоматизации КП увеличить добротность контура 

управления. 

8. Контрольное задание. Охарактеризуйте методы и средства контроля показателей 

технологического процесса, реализуемого объектом автоматизации КП? 

 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-14: 
1. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте модель объекта автоматизации КП. 

2. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте контролируемые параметры и управляющие 

воздействия объекта автоматизации КП 

3. Контрольный вопрос. Обоснуйте выбор основных элементов и характеристик объ-

екта автоматизации КП 

4. Контрольное задание. Обоснуйте схемное решение объекте автоматизации КП 

5. Контрольное задание. Рассчитайте требуемые характеристики исполнительного ор-

гана объекта автоматизации КП для увеличения производительности технологического про-

цесса на 50%.  

6. Контрольное задание. Приведите алгоритм синтеза закона управления объектом ав-

томатизации КП 

7. Контрольное задание. Обоснуйте выбор способа реализации закона управления 

объектом автоматизации КП. 

8. Контрольное задание. Приведите алгоритм и требуемые технические средства для 

настройки контура управления объектом автоматизации КП 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-15: 
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1. Контрольный вопрос. Техническое состояние и остаточный ресурс технологическо-

го оборудования для обработки концентрированными потоками энергии. 

2. Контрольный вопрос. Характеристики объекта автоматизации КП, определяющие 

техническое состояние технологического оборудования. 

3. Контрольный вопрос. Опишите элементы объекта автоматизации КП и их парамет-

ры, возможность и вид текущего ремонта  
4. Контрольное задание. Технологическое оборудование с объектом автоматизации 

КП не обеспечивает паспортного значения производительности. Охарактеризуйте методику 

поиска неисправности, определите возможные неисправности и предложите варианты под-

настройки или текущего ремонта. 

5. Контрольное задание. В технологическом оборудовании с объектом автоматизации 

КП участились нештатные ситуации. Охарактеризуйте методику поиска неисправности, 

определите возможные неисправности и предложите варианты поднастройки или текущего 

ремонта. 

6. Контрольное задание. Опишите алгоритм и комплект измерительных средств, необ-

ходимых для параметрического контроля технического состояния технологического обору-

дования с объектом автоматизации КП. 

7. Контрольное задание. Охарактеризуйте возможные дефекты в контуре управления 

объектом автоматизации КП, приводящие к возникновению аварийных ситуаций в техноло-

гическом оборудовании и требующие введения дополнительных средств контроля. 

8. Контрольное задание. Охарактеризуйте возможные причины не достижения по-

ставленной в КП цели автоматизации. Предложите варианты устранения пичин, связанных с 

с контуром управления объектом автоматизации. 
 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-18: 

1. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте технологические показатели процесса обра-

ботки, обеспечиваемые объектом автоматизации КП 

2. Контрольный вопрос. Опишите методику стандартных испытаний соответствия 

технологических показателей технологического оборудование с объектом автоматизации КП 

заданным значениям. 

3. Контрольный вопрос. Опишите возможные способы улучшения технологических 

показателей технологического оборудования с объектом автоматизации КП 

4. Контрольное задание. Опишите логическую и математическую связь выходных па-

раметров контура управления объектом автоматизации КП с конкретными технологически-

ми показателями оборудования. 

5. Контрольное задание. Определите, какие технологические показатели и как изме-

нятся в технологическом оборудовании с объектом автоматизации КП, если его укомплекто-

вать источником КПЭ с интенсивностью в 2 раза большей паспортного значения. 

6. Контрольное задание. Охарактеризуйте перечень технических средств, их парамет-

ры и алгоритм проведения испытаний по точность технологического оборудования с объек-

том автоматизации КП. 

7. Контрольное задание. Охарактеризуйте перечень технических средств, их парамет-

ры и алгоритм проведения испытаний по производительности технологического оборудова-

ния с объектом автоматизации КП. 

8. Контрольное задание. Рассчитайте параметры режима обработки на технологиче-

ском оборудовании с объектом автоматизации КП для его стандартных испытаний на мак-

симальную производительность 

 


