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Введение
В методических указаниях представлены темы и разделы, которые изучаются студентами самостоятельно, даются рекомендации по вопросам, требующим наибольшей проработки. В указаниях представлена методика работы студента при самостоятельном изучении курса и требования к видам отчетности по проделанной работе. 

1. Цели и задачи выполнения самостоятельной работы
Самостоятельная работа позволяет студенту изучить теоретический материал в полном объеме при минимальном количестве аудиторных занятий. Грамотное построение самостоятельной работы способствует развитию у студента навыков самообразования. 

Целью работы является ознакомление студента с основными понятиями в области технологии тепло- и гидроизоляционных. 

2. Рекомендации по самостоятельной работе
2.1. тематика самостоятельной работы и объем в часах

	№ 
	Разделы, подразделы, пункты содержания 
дисциплины, выносимые на лекции
	Объем, ч

	1
	Подготовка к экзамену
	6

	2
	Выполнение курсового проекта
	16


Студентам предлагаются темы, вынесенные в рабочей программе для самостоятельной проработки, с указанием рекомендуемого времени на проработку материала по каждой теме.

2.2. Порядок выполнения самостоятельной работы

При изучении теоретического курса студентам предлагается преимущественно самостоятельная работа по указанным темам с использованием учебной и методической литературы. При этом студенты выясняют сложные и недостаточно освещенные в литературе вопросы, которые вызывают затруднения, на индивидуальных консультациях.

2.3. Порядок отчета по самостоятельной работы

Для контроля выполнения самостоятельной работы студенту предлагается два варианта отчетности:

- устное собеседование с преподавателем по всему освоенному материалу;

- написание реферата по теме, заданной преподавателем.

При этом студенту предоставляется право выбора наиболее удобного для него вида отчетности.

3 Курсовая работа
Курсовая работа  8-го семестра на тему «Автоматизация производственных процессов в технологии производства строительных изделий и конструкций».

Курсовая работа  предусматривает разработку функциональной схемы автоматизации технологического передела, машин или аппарата, а также выбор соответствующих технических средств автоматики.

Курсовая работа должна базироваться на определенной технологии производства строительных изделий и конструкций.

Курсовая работа состоит из пояснительной записки (20-25стр.) и графической части. В пояснительной записке излагаются вопросы, связанные с разработкой задания на ароматизацию, и даются технические решения по его реализации с описанием работы запроектированной схемы автоматизации.

В графической части изображаются функциональная  схема автоматизации и принципиальные электрические схемы управления. Целью курсовой работы является закрепление лекционного материала курса и проведенных практических занятий.

Выполнение курсовой работы следует выполнять в следующей последовательности:

-  ознакомление с заданием  и  методическими  указаниями по выполнению курсовой работы;

- выбор  и  изучение  технической  и  нормативной  литературы  применительно  к  конкретной  задачи  согласно  приведенному  библиографическому  списку,  посещение  предприятий;

- выполнение  соответствующих  расчетов  и  их  обоснование  с  применением  ЭВМ;

- определение  технико-экономической  эффективности  принятого  решения.

Составленный  в  указанной  последовательности курсовая работа  проверяется  преподавателем  и  при  отсутствии  ошибок  допускается  к  защите.

Защита курсового проекта принимается комиссией в присутствии студентов.

На защиту студент представляет курсовую работу с подписанными преподавателем чертежами и расчётно-пояснительной запиской с указанием разрешения к защите, что свидетельствует о законченности работы. Перед защитой студент должен передать комиссия расчётно-пояснительную записку, а чертежи развесить на стенде.

В случае неудовлетворительной оценки студент получает новое задание и курсовая работа выполняется вторично по новому заданию.

Защищенная курсовая работа передаётся на кафедру.

В процессе выполнения курсового работе студент должен приобрести навыки, необходимые для разработки задания на автоматизацию и её реализацию.

4 Вопросы для самоконтроля
1. Автоматизация процесса тепловой обработки в кассетной установке позволяет снизить расход пара по сравнению с ручным управлением на:

a) 10…15%

b) 16…20%

c) 22…25%

d) 26…30%

2. Для пропарочных камер ямного типа как объекта регулирования наиболее предпочтительно использовать:

a) однопозиционное регулирование

b) двухпозиционное регулирование

c) трехпозиционное регулирование

d) четырехпозиционное регулирование

3. Покажите приемное устройство для измерения температуры:
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4. Элементы структурной схемы изображают:

a) в виде квадратов

b) в виде окружностей

c) в виде ромбов

d) в виде прямоугольников

5. Ротационные счетчики применяют для измерения:

a) нефти

b) мазута

c) газа

d) воды

6. Автоматический компенсатор питается батареей напряжения:

a) ~ 6,3 в

b) = 1,3 в

c) ~ 1,5 в

d) = 1,5 в

7. Термометр типа ТСП «Гр 20» имеет сопротивление при 0
[image: image1.wmf]С

о

:

a) 10 Ом 

b) 46 Ом

c) 53 Ом

d) 100 Ом

8. Газовые манометрические термометры заполняются инертным газом:

a) аргономом

b) неоном 

c) азотом

d) криптоном

9. Применение дроссельных диафрагм (ДД) позволяет пропустить столько пара, чтобы:

a) поднять температуру бетона от начальной, до температуры изотермического прогрева

b) подавать необходимое количество пара в период изотермического прогрева

c) осуществить весь цикл ТВО

d) в тепловой установке поддерживалось заданное давление среды

10. Регулировать процесс тепловой обработки в кассетной установке по температуре бетона нецелесообразно:

a) так как теплоноситель плохо прогревает верх установки

b) из-за перепада температур по сечению

c) так как датчик измеряет температуру разделительной стенки

d) невозможности извлечения датчика после окончания цикла

11. На рисунке приведено условное изображение:

a) прибора для измерения размеров показывающий, установленный по месту

b) прибора по контролю расхода показывающего, установленный по месту

c) прибора для измерения меры, регистрирующий

d) первичный измерительный датчик расхода

12. В радиоактивных плотномерах используют:

a) бета-лучи

b) гамма-лучи

c) альфа-лучи

d) инфракрасное излучение

13. Для автоматического контроля геометрических параметров асбестоцементных листов используют метод:

a) механический

b) электронный

c) электромеханический

d) программный

14. Стандартное обозначение регулируемого воздействия имеет вид:

a) 
[image: image2.wmf]m


b) 
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c) 
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d) 
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15. Регуляторы, у которых перемещение органа происходит пропорционально отклонению регулируемого параметра от заданного значения, называют:

a) интегральными

b) пропорциональными

c) астатическими

d) стандартными

16. В динамике звенья «САР» описываются:

a) алгебраическим уравнением

b) дифференциальными уравнениями

c) аппаратом подобия

d) критериальными уравнениями

17. На рисунке представлено обозначение прибора, устанавливаемого:

a) по месту

b) на линии связи на пульте

c) на рабочем месте лаборанта цеха

d) на пульте

18. При выборе датчиков температуры предпочтение отдают:

a) термопарам

b) пирометрам 

c) тиристорам

d) термометрам сопротивления 

19. На схеме показана:

a) функциональная схема измерения радиации

b) функциональная схема измерения уровня

c) функциональная схема контроля влажности

d) функциональная схема измерения влажности

20. Система автоматического управления, реагирующая на изменения свойств объекта, называется:

a) адаптивной

b) контролирующей

c) самонастраивающейся

d) разгонной

4.2. Оценочные средства для промежуточной аттестации

1. Виды технологических процессов и их характеристика.
2. Термоэлектрические термометры и вторичные приборы. 
3. Статический регулятор давления – схема, принцип действия

4. Понятие о автоматике и автоматизации производственных процессов и их классификация

5. Логометры – схема, принцип действия.

6. Регулятор уровня прямого действия – схема, принцип действия.

7. Вибропреобразлватели – схема, принцип действия.

8. Колокольные и поплавковые манометры – схема, принцип действия.

9. Виды автоматических регуляторов и их характеристика.

10. Логометры – схемы, принцип действия.

11. Изодромные регуляторы – схема, графики, условные обозначения, работа.

12. Статический регулятор давления – схема, принцип действия.

13. Плонтометры – виды, схемы, принцип действия.

5. Методические указания к выполнению самостоятельной работы

Для успешного освоения курса рекомендуется разбить материал на укрупненные модули (темы) и работать с каждой частью отдельно.

При работе над отдельной темой следует:

 - подобрать литературу, в которой данная тема освещается наиболее широко и понятно;

 - выделить основные понятия и определения, используемые в данной области;

 - найти в литературе описание основных понятий и определений, выявить сущность каждого из них;

 - рассмотреть вопросы, раскрывающие данную тему более подробно;

 - найти контрольные вопросы по рассматриваемой теме и попытаться ответить на них самостоятельно, либо найти ответы в методической или учебной литературе;

 - попытаться самостоятельно сформулировать контрольные вопросы по изученной теме;

 - в случае затруднений сформулировать возникшие вопросы и проконсультироваться у преподавателя.

Библиографический список рекомендуемых источников

а) Основная литература
1. Беркут А.И. Системы автоматического контроля технологических параметров/ Учебное пособие для вузов. – М.: АВС, 2005
2. Волчкевич Л.И. Автоматизация производственных процессов/ Учебник для вузов. – М.: Стройиздат, 2005.
3. Волков Д.П. Строительные машины: Учебник для вузов/ Д.П. Волков, В.Я. Крикун. 2-е изд., перераб. и доп. - М.: АСВ, 2002- 376 с.

4. Говоров А.А. Методы и средства построения регуляторов с расширенными функциональными возможностями для неприрывных технологических процессов. – Тула.: ТулГу, 2002. – 322с.
5. Добронравов С.С. Дронов В.Г. Строительные машины и основы автоматизации/ Учебник для строительных вузов. – М.: Высшая школа, 2001. – 575с.

б) Дополнительная литература:

Бушуев С.Д., Михайлов В.С. Автоматика и автоматизация производственных процессов. – М.: Высшая школа, 1990 – 325 с.

6. Боронихин А.С. Основы автоматизации производства железобетон​ных изделий. - М.: Высшая школа, 1981- 272 с.

7. Гольцман В.А. Приборы контроля качества автоматики тепловых процессов/ Учебное пособие для сред.-проф. тех. училищ . – 2-е изд. – М.: Высш. Школа, 1980. – 255с.: ил.
8. Гордон А.Э. Автоматизация контроля качества изделий из бетона и железобетона. – М.: Стройиздат, 1991 – 297 с..

9. Доценко А.И. Строительные машины и основы автоматизации: Учебник. - М.: Высшая школа, 1995- 400 с.

10. Нечаев Г.К., Пух А.П., Ружичка В.А. Автоматизация технологических процессов на предприятиях строительной индустрии.- Киев: Высшая  школа, 1979- 280 с.
11. Николайчук И.О. Современные методы автоматизации. – М.: СОЛОН-ПРЕСС, 2006. – 256с.

12. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. – М.: Академия, 2005. – 352с.

13. ГОСТ 21.404–85. Автоматизация технологических процессов. обозначения условные приборов и средств автоматизации в схемах. – М.: Изд-во стандартов, 1986. – 16 с.
14. Синенко С.А., Гинзбург В.М., Сапожников В.Н. Автоматизация организационно-технологического проектирования в строительстве: Учебное пособие для вузов. - М.: АСВ, 2002 - 240 с. 
PAGE  
3

_1133021723.unknown

_1133021748.unknown

_1133021758.unknown

_1133021736.unknown

_1133007421.unknown

