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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции – ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ОПК–1.3)
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9. VCTaHOBHTE COOTBETCTBHE MEKLY S/IEMEHTaMI ABYX MHOKECTE:

Hassanne maitim Heskaserite miin

1. Crutommas ocoshas A. JIHiKH 0CeBbIE H LEHTPOBEIC
2. Cruowmias ToRKas B. JIHHIH HEBHANMOIO KOKTYpa
3. Crutomas ponmmCTas B. Jlukin criGa Ha passepTicax

T. Jlunii BEIHOCHBIC H pasMepisie
JI. Jlasi obpsisa
E. JIiHii BHINMOTO KORTYpa

10. UITpUXnyHKTHHbIC JMHHH HA UePTeXax 3aKAHYMBAIOTCH M TIEPeCceKaloTes

1. Tonmuta wrpxosofi mmsimn pasa TOHBLE OCHOBHOIL.

12. ILITpHXOBEIE JHHIH KA YEPTEKAX MEPECEKAIOTES H CONPHKACAIOTES
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3. VCTAaHOBHTE COOTBETCTBHE MEIY /ICMEHTAMH IBYX MHOMKECTB:
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9. CoBo «Jlerans» Hanmcaro pasmepom mpudra no TOCT 2.304 — 82:
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10. Основная надпись размещается в плотную к рамке чертежа в углу:

а) правом верхнем

б) левом верхнем
в) правом нижнем
г) левом нижнем

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции – ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ОПК–1.3)

1.ОБОЗНАЧЕНИЕМ ДАННОЙ ШПИЛЬКИ ЯВЛЯЕТСЯ СЛЕДУЮЩЕЕ: 
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2. В ОБОЗНАЧЕНИИ ШАЙБЫ ЧИСЛО 20 ЯВЛЯЕТСЯ:
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3. РАЗМЕР, ОБОЗНАЧЕННЫЙ НА РИС. ЗВЕЗДОЧКОЙ ЗАПИСЫВАЕТСЯ:
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4. ОБОЗНАЧЕНИЕМ ДАННОГО БОЛТА ЯВЛЯЕТЯ: 
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5. ДЛИННА ВВИНЧИВАЕМОГО КОНЦА ШПИЛЬКИ l1 РАВНА:
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6. УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ДАННОЙ РЕЗЬБЫ:
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7. ОБОЗНАЧЕНИЕМ ДАННОГО БОЛТА ЯВЛЯЕТСЯ:


8. ЧТО ОЗНАЧАЕТ ЧИСЛО 40 В ОБОЗНАЧЕНИИ МУФТЫ?

[image: image12.png]Mymma xopomrana 40 2mpydel ( 40
racr 8354-75 [TOCT 3262-75

/
) e
=)
\\\\\\\\\ B O\ NNNNRRNEY QRN

G 1%,




9. КАКОЙ РАЗМЕР ОПРЕДЕЛЯЕТ ЧИСЛО 3/4?
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10.  СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ – ЭТО ДОКУМЕНТ, СОДЕРЖАЩИЙ:

1) Изображение сборочной единицы

2) Изображение сборочной единицы и все данные для ее изготовления и контроля

3) Изображение сборочной единицы и другие данные для ее изготовления, сборки и контроля

4) Изображение сборочной единицы и данные для ее сборки

11.  СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ ВЫПОЛНЯЕТСЯ НА СТАДИИ:

1) Разработки рабочей документации

2) Разработки рабочей конструкторской документации на основе технического или эскизного проекта

3) Разработки чертежа общего вида

12.  СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ ДОЛЖЕН СОДЕРЖАТЬ:

1) Изображения сборочной единицы, номера позиций составных частей, спецификацию

2) Изображения сборочной единицы, спецификацию

3) Изображения сборочной единицы, размеры, предельные отклонения, номера позиций составных частей, технические требования, характеристики, основные надписи, спецификацию

4) Изображения сборочной единицы, предельные отклонения, номера позиций составных частей, основные надписи, спецификацию

13. УСТАНОВИТЬ ПРАВИЛЬНУЮ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ВЫПОЛНЕНИЯ СБОРОЧНОГО ЧЕРТЕЖА

	В зависимости от сложности и габаритных размеров изделия выбирают масштаб чертежа и по ГОСТ 2.301-68 определяют формат листа. Для лучшей компоновки чертежа вырезают из бумаги габаритные прямоугольники (по габаритным размерам изделия) в выбранном масштабе, и с их помощью намечают расположение изображений на поле чертежа.
	1

	Наносят рамку чертежа и выделяют место под основную надпись. Наносят контур основной детали, начиная с главного вида, затем на всех принятых проекциях.
	2

	Выбирают необходимое и достаточное для сборочного чертежа число изображений изделия.
	3

	Выполняют обводку видимого и невидимого контура, штриховку в разрезах и сечениях. Заполняют основную надпись, указывают технические требования и техническую характеристику изделия.
	4

	Остальные детали вычерчивают в последовательности сборки изделия с принятыми для сборочного чертежа разрезами, сечениями и т.п. Проставляют размеры и номера позиций деталей изделия.
	5


14.  НА СБОРОЧНЫХ ЧЕРТЕЖАХ ДОПУСКАЕТСЯ НЕ ПОКАЗЫВАТЬ:

1) Гайки, шайбы, болты, шпильки, винты

2) Зазоры, фаски, галтели, закругления, проточки, канавки, углубления, выступы и другие мелкие элементы

3) Тонкостенные элементы, детали типа ребер жесткости при продольном рассечении

15.  НА СБОРОЧНЫХ ЧЕРТЕЖАХ ДОПУСКАЕТСЯ НЕ ПОКАЗЫВАТЬ:

1) Зазоры между стержнем и отверстием

2) Надписи на табличках, шкалы

3) Типовые, покупные и другие широко применяемые изделия

16.  НА СБОРОЧНЫХ ЧЕРТЕЖАХ ВЫПОЛНЯЮТ УПРОЩЕННО: 

1) Болты, гайки

2) Изображение самостоятельной сборочной единицы

3) Прозрачные изделия (стекло, сетка)

17.  НА СБОРОЧНЫХ ЧЕРТЕЖАХ ИЗОБРАЖАЮТ НЕРАССЕЧЕННЫМИ:
1) Гайки, шайбы, болты, шпильки, винты

2) Тонкостенные элементы, детали типа ребер жесткости при продольном рассечении

3) Стандартные изделия

4) Изображение самостоятельной сборочной единицы
5) Полнотелые детали, имеющие цилиндрическую, сферическую или призматическую форму

18. НА СБОРОЧНЫХ ЧЕРТЕЖАХ ВЫЧЕРЧИВАЮТ С УВЕЛИЧЕНИЕМ (ОТСТУПАЯ ОТ МАСШТАБА ДАННОГО ЧЕРТЕЖА): 

1) Типовые, покупные и другие широко применяемые изделия

2) Стандартные изделия

3) Конусность, уклон, фаски, пазы, углубления, пластины, отверстия и т. п.,  которые на чертежах изображаются малыми размерами
19. НА СБОРОЧНЫХ ЧЕРТЕЖАХ ИЗДЕЛИЯ, РАСПОЛОЖЕННЫЕ ЗА ВИНТОВОЙ ПРУЖИНОЙ, СЧИТАЮТСЯ…

1) видимыми

2) невидимыми
20. НА СБОРОЧНОМ ЧЕРТЕЖЕ ПРОСТАВЛЯЮТ СЛЕДУЮЩИЕ РАЗМЕРЫ:

1) габаритные, присоединительные, установочные

2) габаритные, присоединительные, эксплуатационные (параметрические)

3) габаритные, присоединительные, установочные, эксплуатационные (параметрические), справочные

4) габаритные, присоединительные, эксплуатационные (параметрические)

21. СПЕЦИФИКАЦИЯ В ОБЩЕМ СЛУЧАЕ СОСТОИТ ИЗ СЛЕДУЮЩИХ РАЗДЕЛОВ:
1. СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ; 2. МАТЕРИАЛЫ; 
3. ДОКУМЕНТАЦИЯ; 4. СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ; 
5. КОМПЛЕКСЫ; 6. ПРОЧИЕ ИЗДЕЛИЯ; 
7. ДЕТАЛИ; 8. КОМПЛЕКТЫ. 
ОПРЕДЕЛИТЕ ИХ ПРАВИЛЬНЫЙ ПОРЯДОК.

22. УСТАНОВИТЕ СООТВЕТСТВИЕ ЗАПИСИ ИЗДЕЛИЙ ПРИ СОСТАВЛЕНИИ СПЕЦИФИКАЦИИ В РАЗДЕЛЕ «СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ»

	В пределах каждой группы
	В порядке возрастания основных параметров или размеров изделия

	В пределах каждого наименования
	В алфавитном порядке 

	В пределах каждого обозначения стандарта
	В порядке возрастания обозначений стандарта 


23. УСТАНОВИТЕ СООТВЕТСТВИЕ ЗАПОЛНЕНИЯ ГРАФ СПЕЦИФИКАЦИИ.

	В графе «Формат» указывают
	порядковые номера составных частей, непосредственно входящих в специфицируемое изделие, в последовательности записи их в спецификации 

	В графе «Зона» указывают
	дополнительные сведения для планирования и организации производства, а также другие сведения, относящие к записанным в спецификацию изделиям, материалам и документам, например для деталей, на которые не выпущены чертежи, - массу

	В графе «Поз.» указывают
	количество данных изделий/материалов в специфицируемом изделии

	В графе «Кол.» указывают
	форматы документов, обозначения которых записывают в графе «Обозначение»

	В графе «Примечание» указывают
	обозначение зоны, в которой находится записываемая составная часть (при разбивке поля чертежа на зоны по ГОСТ 2.104-68)


24. В КАКОМ ПОРЯДКЕ ЗАПИСЫВАЮТ НАИМЕНОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ В РАЗДЕЛЕ «ДЕТАЛИ» ПРИ СОСТАВЛЕНИИ СПЕЦИФИКАЦИИ?

1) в алфавитном
2) в порядке сборки

3) по группам материалов, из которых выполнены изделия

4) в произвольном порядке

25. В КАКОМ ПОРЯДКЕ ЗАПИСЫВАЮТ НАИМЕНОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ В РАЗДЕЛЕ «СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ» ПРИ СОСТАВЛЕНИИ СПЕЦИФИКАЦИИ?

1) в алфавитном

2) в произвольном порядке

3) в порядке увеличения габаритных разделов

4) в порядке уменьшения габаритных разделов
26. ПРИ СОСТАВЛЕНИИ СПЕЦИФИКАЦИИ В РАЗДЕЛЕ «СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ» ТРЕБУЕТСЯ ЗАПИСАТЬ СЛЕДУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ: Болт М 16 × 45 ГОСТ 7802-72; Болт М 12 × 30 ГОСТ 7798-70; Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70. 
ОПРЕДЕЛИТЕ ПОРЯДОК ЗАПИСИ.

1) Болт М 12 × 30 ГОСТ 7798-70;    Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70;    Болт М 16 × 45 ГОСТ 7802-72.

2) Болт М 12 × 30 ГОСТ 7798-70;    Болт М 16 × 45 ГОСТ 7802-72;    Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70.

3) Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70;     Болт М 16 × 45 ГОСТ 7802-72;    Болт М 12 × 30 ГОСТ 7798-70.

4) Болт М 16 × 45 ГОСТ 7802-72;     Болт М 12 × 30 ГОСТ 7798-70;     Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70. 
27. ПРИ СОСТАВЛЕНИИ СПЕЦИФИКАЦИИ В РАЗДЕЛЕ «СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ» ТРЕБУЕТСЯ ЗАПИСАТЬ СЛЕДУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ: Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70; Гайка М20 ГОСТ 5915-70; Винт М10 × 50 ГОСТ 11738-72; Винт М 20 × 1,5 × 60 ГОСТ 1489-71. ОПРЕДЕЛИТЕ ПОРЯДОК ЗАПИСИ.

1) Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70;    Винт М 20 × 1,5 × 60 ГОСТ 1489-71;    Винт М10 × 50 ГОСТ 11738-72;    Гайка М20 ГОСТ 5915-70.

2) Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70;    Винт М10 × 50 ГОСТ 11738-72;    Винт М 20 × 1,5 × 60 ГОСТ 1489-71;    Гайка М20 ГОСТ 5915-70.

3) Винт М 20 × 1,5 × 60 ГОСТ 1489-71;    Винт М10 × 50 ГОСТ 11738-72;    Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70;    Гайка М20 ГОСТ 5915-70.

28. ПРИ СОСТАВЛЕНИИ СПЕЦИФИКАЦИИ В РАЗДЕЛЕ «СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ» ТРЕБУЕТСЯ ЗАПИСАТЬ СЛЕДУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ: Шпилька М 30 × 80 ГОСТ 22032-76; Шпилька М 12 × 30 ГОСТ 22036-76; Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70. ОПРЕДЕЛИТЕ ПОРЯДОК ЗАПИСИ.

1) Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70;    Шпилька М 30 × 80 ГОСТ 22032-76;     Шпилька М 12 × 30 ГОСТ 22036-76.

2) Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70;    Шпилька М 12 × 30 ГОСТ 22036-76;    Шпилька М 30 × 80 ГОСТ 22032-76.

3) Шпилька М 12 × 30 ГОСТ 22036-76;    Болт М 20 × 50 ГОСТ 7798-70;    Шпилька М 30 × 80 ГОСТ 22032-76.

29. ПРИ СОСТАВЛЕНИИ СПЕЦИФИКАЦИИ В РАЗДЕЛЕ «СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ» ТРЕБУЕТСЯ ЗАПИСАТЬ СЛЕДУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ: Шпилька М 12 × 30 ГОСТ 22036-76; Шпилька М 30 × 80 ГОСТ 22032-76; Кольцо СП 47-31-5 ГОСТ 6308-71; Кольцо СП 52-39-5 ГОСТ 6308-71. ОПРЕДЕЛИТЕ ПОРЯДОК ЗАПИСИ.

1) Шпилька М 30 × 80 ГОСТ 22032-76;    Шпилька М 12 × 30 ГОСТ 22036-76;    Кольцо СП 47-31-5 ГОСТ 6308-71;    Кольцо СП 52-39-5 ГОСТ 6308-71.

2) Шпилька М 30 × 80 ГОСТ 22032-76;    Шпилька М 12 × 30 ГОСТ 22036-76;    Кольцо СП 52-39-5 ГОСТ 6308-71;    Кольцо СП 47-31-5 ГОСТ 6308-71.
3) Шпилька М 12 × 30 ГОСТ 22036-76;    Шпилька М 30 × 80 ГОСТ 22032-76;    Кольцо СП 47-31-5 ГОСТ 6308-71;    Кольцо СП 52-39-5 ГОСТ 6308-71.
30. ПРИ СОСТАВЛЕНИИ СПЕЦИФИКАЦИИ В РАЗДЕЛЕ «СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ» ТРЕБУЕТСЯ ЗАПИСАТЬ СЛЕДУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ: Подшипник 1207 ГОСТ 5720-75; Подшипник 8308 ГОСТ 6874-75; Кольцо СП 47-31-5 ГОСТ 6308-71; Кольцо СП 52-39-5 ГОСТ 6308-71. ОПРЕДЕЛИТЕ ПОРЯДОК ЗАПИСИ.

1) Кольцо СП 47-31-5 ГОСТ 6308-71;    Кольцо СП 52-39-5 ГОСТ 6308-71;    Подшипник 8308 ГОСТ 6874-75; Подшипник 1207 ГОСТ 5720-75.

2) Кольцо СП 47-31-5 ГОСТ 6308-71;    Кольцо СП 52-39-5 ГОСТ 6308-71;    Подшипник 1207 ГОСТ 5720-75;     Подшипник 8308 ГОСТ 6874-75.

3) Подшипник 1207 ГОСТ 5720-75;    Кольцо СП 47-31-5 ГОСТ 6308-71;    Кольцо СП 52-39-5 ГОСТ 6308-71;    Подшипник 8308 ГОСТ 6874-75.

31. ОПРЕДЕЛИТЕ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ЭТАПОВ ЭСКИЗИРОВАНИЯ ДЕТАЛИ.

	Выбор формата листа и масштаба. Подготовка листа.
	1

	Оформление видов, разрезов и сечений. Нанесение размерных линий и условных знаков.
	2

	Компоновка изображений на листе. Нанесение изображений элементов детали.
	3

	Нанесение размерных чисел. Окончательное оформление эскиза.
	4

	Ознакомление с деталью. Выбор главного вида и других необходимых изображений.
	5


 32. ОПРЕДЕЛИТЕ НАИМЕНОВАНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ВАЛА.

	2
	Центровое отверстие 

	3
	Фаска

	4
	Буртик 

	5
	Проточка 

	6
	Шпоночный паз
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33. ОПРЕДЕЛИТЕ ПРЕДПОЧТИТЕЛЬНОЕ РЕШЕНИЕ ВЫБОРА ГЛАВНОГО ВИДА ЭСКИЗА ВАЛА.

1) Ось вала параллельна основной надписи

2) Ось вала параллельна длинной стороне формата листа

3) Ось вала располагается как угодно на чертеже 

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации (экзмен) обучающихся по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции – ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ОПК–1.3)
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Шпилька М20х1,5х60 ГОСТ 22032-76


Шпилька М20х1,5х100 ГОСТ 22032-76


Шпилька М20х40 ГОСТ 22034-76


Шпилька М20х60 ГОСТ 22032-76


Шпилька М20х100 ГОСТ 22040-76





Наружным диаметром шайбы


Внутренним диаметром шайбы


Наружным диаметром резьбы шпильки и гайки
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Болт М14х1,5х70 ГОСТ 7798-70


Болт М14х1,5х100 ГОСТ 7798-70


Болт М14х40 ГОСТ 7798-70


Болт М14х70 ГОСТ 7798-70


Болт М20х1,5х100 ГОСТ 7798-70
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Болт М24х1,5х80 ГОСТ 7798-70


Болт М24х56 ГОСТ 7798-70


Болт М20х60 ГОСТ 7798-70


Болт М24х80 ГОСТ 3033-70


Болт М24х80 ГОСТ 7798-70





Внутренний диаметр резьбы


Наружный диаметр резьбы


Наружный диаметр муфты


Условный проход DN


Длина муфты
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наружный диаметр резьбы


внутренний диаметр резьбы
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