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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-18 

1. Что называют системой планово-предупредительного ремонта (ППР)?
2. В чем заключается основная задача системы ППР?

3. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при 

4. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?

5. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?

6. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?

7. Какие рабочие допускаются к работе на конкретном технологическом оборудовании?

8. Кто осуществляет передачу оборудования из одной смены в другую?

9. Какие требования предъявляются к технологическому оборудованию при передаче его из одной смены в другую?

Передаваемое оборудование должно быть оснащено необходимым для работы в следующей смене режущим инструментом.

Передаваемое оборудование должно быть чистым и находиться в исправном состоянии.

Передаваемое оборудование должно быть отключено от сети электропитания.

Передаваемое оборудование должно быть законсервировано.

10. Что называют межоперационным периодом технического обслуживания?

Период календарного времен между двумя последовательно выполняемыми одноименными операциями планового технического обслуживания.

Период оперативного времени работы оборудования между двумя последовательно выполняемыми операциями планового технического обслуживания.

Период календарного времени между двумя последовательно выполняемыми операциями планового технического обслуживания.

Период оперативного времени работы оборудования между двумя последовательно выполняемыми одноименными операциями планового технического обслуживания.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-19 

1. Умение составлять индивидуальную траекторию обучения

2. планировать работу на определённый период времени 

3. пополнять знания за счет научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по направлению исследования в области разработки, эксплуатации, реорганизации машиностроительных производств.

4. Инжереная деятельность и нанотехнологии: сущность, перспективы развития

5. Биотехнологии, их сущность, прошлое перспективы развития и применения

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-18 

1. Что называют системой планово-предупредительного ремонта (ППР)?
2. В чем заключается основная задача системы ППР?

3. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при 

4. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?

5. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?

6. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?

7. Какие рабочие допускаются к работе на конкретном технологическом оборудовании?

8. Кто осуществляет передачу оборудования из одной смены в другую?

9. Какие требования предъявляются к технологическому оборудованию при передаче его из одной смены в другую?

Передаваемое оборудование должно быть оснащено необходимым для работы в следующей смене режущим инструментом.

Передаваемое оборудование должно быть чистым и находиться в исправном состоянии.

Передаваемое оборудование должно быть отключено от сети электропитания.

Передаваемое оборудование должно быть законсервировано.

10. Что называют межоперационным периодом технического обслуживания?

Период календарного времен между двумя последовательно выполняемыми одноименными операциями планового технического обслуживания.

Период оперативного времени работы оборудования между двумя последовательно выполняемыми операциями планового технического обслуживания.

Период календарного времени между двумя последовательно выполняемыми операциями планового технического обслуживания.

Период оперативного времени работы оборудования между двумя последовательно выполняемыми одноименными операциями планового технического обслуживания.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-19 

1. Деление машиностроения по группам?

2. Инженерная деятельность в области информатики: сущность, основы, прошлое и настоящее

3. Появление знаний в области механики и их роль как теоретической и методологической основы инженерной деятельности

4. История технологии машиностроения

5. История инструментального производства.
