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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

[bookmark: _Hlk10987176]2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)
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1. Виды резцов. Геометрические параметры режущей части резца.
2. Элементы режимов резания при точении.
3. Геометрия и размеры слоя металла, срезаемого резцом.
4. Инструментальные материалы.
5. Стружкообразование. Типы стружек.
6. Усадка стружек и методы ее измерения. Факторы, влияющие на усадку.
7. Взаимодействие стружки с передней поверхностью резца. Сопутствующие этому явлению
факторы.
8. Взаимодействие задней поверхности резца с поверхностью резания. Сопутствующие этому явлению факторы.
9. Силы, возникающие при резании, и их составляющие. Измерение сил. Влияние различных
факторов на силы резание.
10. Тепловые явления при резании. Уравнение теплового баланса. Методы и средства снижения теплообразования в зоне резания.
11. Износ резцов. Физика износа. Схема износа резцов. Критерии износа и методы измерения износа резца.
12. Стойкость резца. Зависимость скорости резания от стойкости. Влияние различных факторов на скорость резания.
13. Вибрации при резании. Факторы, влияющие на вибрацию.
14. Микрогеометрия обработанной поверхности при резании. Факторы, влияющие на шероховатость.
15. Методика расчета режимов резания при токарной обработке.
16. Геометрия спирального сверла. Элементы режимов резания при сверлении. Силы, действующие на сверло.
17. Износ и стойкость сверл. Пути повышения стойкости сверла.
18. Методика назначения режимов резания при сверлении.
19. Виды фрез. Геометрические параметры цилиндрической и торцевой фрезы.
20. Элементы режимов резания при фрезеровании.
21. Условия равномерности фрезерования. Встречное и попутное фрезерование.
22. Силы резания при фрезеровании. Износ и стойкость фрез.
23. Методика назначения режимов резания при фрезеровании.
24. Схемы нарезания резьбы резцами, резьбовыми гребенками, винторезными головками.
25. Нарезание резьбы плашками и метчиками. Особенности геометрии инструментов.
26. Шлифование. Виды абразивного инструмента.
27. Абразивные материалы. Зернистость и связка кругов.
28. Силы резания при шлифовании. Износ и стойкость кругов. Правка кругов.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-20

1. Резание как технологический способ обработки
2. Конструкционные металлы, обрабатываемые резанием
3. Элементы резания. Основные понятия и определения
4. Обрабатываемость металлов резанием
5. Режущие свойства металлорежущих инструментов
6. Прогрессивная роль инструментальных материалов в интенсификации процессов механической обработки
7. Физико-механические свойства инструментальных материалов, определяющих их режущую способность
8. Углеродистые и низколегированные инструментальные стали
9. Быстрорежущие инструментальные стали
10. Твердые сплавы
11. Неметаллические инструментальные материалы
12. Сравнительная оценка режущих свойств инструментальных материалов
13. Режущая часть инструментов
14. Сечение срезаемого слоя
15. Толщина и ширина срезаемого слоя
16. Осевые и радиальные углы режущей части резца
17. Зависимость угловых геометрических параметров резца от условий его закрепления иа суппорте станка
18. Расчеты угловых параметров резг ца при наличии погрешностей установки
19. Общие закономерности изменений геометрических параметров от условий установки резца
20. Система кинематических геометрических параметров
21. Расчет кинематических узлов
22. Экспериментальные исследования процесса резания
23. Классификация стружек
24. Дальнейшее развитие представлений о стружкообразовании
25. Моделирование условий процесса резания
26. Внешний вид и усадка стружки
27. Пластическая деформация в зоне стружкообразования
28. Образование стружки и новых поверхностей в режимных условиях первой зоны резания
29. Закономерности наростообразования
30. Образование стружки и новых поверхностей в режимных условиях второй зоны резания
31. Качество обработанных поверхностей
32. Форма и размеры стружки
33. Определение силы резания
34. Теоретическое уравнение силы резания
35. Измерение составляющих силы резания динамометрами
36. Аппроксимация результатов динамометрического измерения составляющих силы резания
37. Мощность и энергозатраты процесса резания
38. Теплота и температура в зоне резания
39. Тепловой баланс процесса резания
40. Измерение температуры в зоне резания
41. Температура в зоне резания
42. Пути снижения температуры на лезвии резца
43. Износ лезвий металлорежущих инструментов
44. Условия трения на лезвиях
45. Признаки износа лезвий
46. Количественные параметры износа
47. Кривые износа
48. Практическое использование кривых износа
49. Износостойкость инструментальных материалов
50. Интенсивность изнашивания инструментальных материалов
51. Современные методы исследования механизма изнашивания инструментальных материалов при резании
52. Гипотезы, объясняющие механизм износа лезвий
53. Скорость резания, стойкость и ресурс инструмента
54. Максимальный линейный износ по задней поверхности и время резания
55. Зависимость скорости резания от стойкости инструмента
56. Аппроксимация зависимостей скорости резания от стойкости инструмента и режимных параметров
57. Аппроксимация зависимостей стойкости инструмента от режимных параметров
58. Ресурс режущего инструмента
59. Исходные (стартовые) значения основных режимных параметров
60. Оценка рентабельности расчетных значений режимных параметров
61. Оптимальные режимы резания
62. Конструктивное исполнение рабочей части токарных резцов
63. Геометрические параметры токарных проходных резцов
64. Условия эксплуатации токарных резцов
65. Комплексный анализ режимов резания при обработке проходными токарными резцами
66. Разновидности токарной обработки
67. Использование резцов при строгании и долблении
68. Рабочая и режущая части сверл
69. Рабочая и режущая части зенкеров
70. Рабочая и режущая части разверток
71. Режимы резания при обработке осевыми режущими инструментами
72. Динамика сверления, зенкерова-ния и развертывания
73. Основное технологическое время
74. Режимные параметры фрезерования
75. Элементы срезаемого слоя при фрезеровании
76. Равномерность фрезерования
77. Геометрические параметры зубьев фрез
78. Физические особенности и режимные параметры фрезерования
79. Режимные параметры при протягивании
80. Геометрические параметры режущей части
81. Размеры срезаемого слоя
82. Образование и отвод срезаемой стружки
83. Износ режущих зубьев
84. Режимы резания протяжками
85. Технико-экономические показатели протягивания
86. Нарезание резьбы резьбовыми резцами
87. Нарезание резьбы резьбовыми гребенками, метчиками, плашками и самооткрывающимися резьбовыми головками
88. Нарезание резьбы фрезами
89. Особенности физических явлений при резьбонарезании
90. Режимы резания резьбонарезными инструментами
91. Шлифовальный круг как режущий инструмент
92. Абразивные материалы
93. Связующие вещества и твердость шлифовальных кругов
94. Потеря абразивными инструментами эксплуатационных свойств и их правка
95. Формирование обработанных поверхностей при шлифовании
96. Геометрические параметры лезвий абразивных зерен
97. Режимные параметры, динамика шлифования и технико-экономические показатели
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