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Введение

Современный уровень развития машиностроения требует от квалифицированного специалиста навыков и знаний в области обработки заготовок на станках и сборке и умения применять эти навыки в реальной производственной деятельности.
Как будущий специалист студент должен:

- знать способы обработки, содержание технологических процессов сборки;

- уметь выбирать средства технологического оснащения при разных методах обработки деталей; технологии обработки и сборки;

- владеть навыками выбора оборудования, инструментов, средств технологического оснащения для реализации технологических процессов изготовления продукции.

Данные методические указания призваны помочь студентам овладеть теоретическими знаниями в области современных методов обработки заготовок и сборки в машиностроительном производстве, а так же приобрести практические навыки по разработке технологических процессов механической обработки и сборки.

Основной задачей самостоятельной работы студента является изучение разделов дисциплины, не вынесенных на аудиторные лекционные занятия, предварительная методическая подготовка к лабораторным работам и практическим занятиям, предусмотренным учебным планом, подготовка к промежуточной аттестации (зачету).
Важной задачей самостоятельной работы студентов является так же выполнение ККР.
2 Список тем, рекомендованных студентам для самостоятельного изучения дополнительного материала

Согласно учебной программе теоретическая часть дисциплины «Обработка СЛОЖНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ» содержит следующие разделы:
1. Методы формообразования поверхностей и движения при обработке поверхностей заготовок на металлорежущих станках

1.1 Методы формообразования поверхностей

1.1.1. Метод копирования

1.1.2. Метод следа

1.1.3. Метод касания

1.1.4. Метод обката

1.2. Классификация движений в металлорежущих станках

1.2.1. Формообразующее движение

1.2.2. Установочное движение

1.2.3. Делительное движение

1.2.4. Схемы обработки поверхностей при обработке на металлорежущих станках

2. Обработка заготовок на металлорежущих станках

2.1. Обработка на токарных станках

2.1.1. Обработка на токарно-винторезных станках

2.1.2. Обработка на токарно-револьверных станках

2.1.3. Обработка на токарно-карусельных станках

2.1.4. Обработка на одношпиндельных токарных автоматах и полуавтоматах

2.1.5. Обработка на многошпиндельных токарных автоматах и полуавтоматах

2.2. Обработка на сверлильных и расточных станках

2.2.1. Виды осевой обработки. Сверление, рассверливание, зенкерование, развертывание, зенкование, цекование.

2.2.2. Обработка на вертикально-сверлильных станках

2.2.3. Обработка на радиально-сверлильных станках

2.2.4. Схемы обработки поверхностей на расточных станках

2.2.5. Обработка поверхностей на координатно-расточных станках

2.2.6. Обработка поверхностей на радиально-расточных станках

2.2.7. Обработка поверхностей на алмазно-расточных станках

2.3. Обработка на фрезерных станках

2.3.1. Обработка на горизонтально-фрезерных станках

2.3.2. Обработка на вертикально-фрезерных станках

2.3.3. Обработка на продольно-фрезерных станках

2.3.4. Обработка на карусельно-фрезерных станках

2.3.5. Обработка на барабанно-фрезерных станках

2.4. Обработка на протяжных станках

2.4.1. Обработка на горизонтально-протяжных станках

2.4.2. Обработка на вертикально-протяжных станках

2.5. Обработка на строгальных и долбежных станках

2.5.1. Обработка поверхностей строганием

2.5.2. Обработка поверхностей долблением

2.6. Методы обработки резьбовых поверхностей

2.6.1. Виды резьб и методы их обработки

2.6.2. Нарезание резьбы резцами

2.6.3. Нарезание резьбы плашками и самораскрывающимися головками

2.6.4. Резьбофрезерование

2.6.5. Обработка внутренней резьбы

2.6.6.Шлифование резьбы

2.7. Обработка заготовок на шлифовальных станках и отделочные виды обработки поверхностей

2.7.1. Обработка заготовок на кругло-шлифовальных, плоско-шлифовальных и бесцентрово-шлифовальных станках

2.7.2. Методы отделочной обработки поверхностей. Тонкое точение, растачивание, шлифование. Полирование. Притирка. Хонингование. Суперфиниширование.

2.8. Обработка цилиндрических зубчатых колес на станках.

2.8.1. Основные методы зубообработки. Методы копирования, обката.

2.8.2. Зубофрезерование.

2.8.3. Зубодолбление.

2.8.4. Зубострогание.

2.8.5. Шевингование, зубошлифование.

3. Сборка узлов и машин в производственном процессе.

3.1. Технологические виды и формы сборки.

3.2. Методы обеспечения точности при сборке.

3.3. Структура и содержание технологического процесса сборки.

3.4. Схема сборки - назначение, методика составления.

Эти разделы выносятся на самостоятельное изучение. 
При самостоятельном изучении указанных разделов дисциплины студентам необходимо по электронному конспекту и учебной литературе (1,2( рассмотреть теоретический материал и провести самоконтроль, ответив на контрольные вопросы. Контрольные вопросы могут быть использованы из комплекта электронных тестов.
На самостоятельную работу по указанию преподавателя могут быть вынесены так же дополнительные вопросы, не вошедшие в лекционный курс, но их дополняющие и способствующие расширению кругозора студентов по дисциплине.
3 Подготовка к выполнению лабораторных работ

При подготовке к выполнению лабораторных работ студенты изучают теоретический материал по тематике, соответствующей  содержанию работы.
В течение семестра студенты выполняют следующие лабораторные работы:
1. Устройство и наладка токарно-винторезного станка
2. Обработка резцами на токарных станках
3. Обработка отверстий на сверлильных станках
4. Режущие инструменты и виды работ, выполняемых на фрезерных станках
5. Устройство и наладка фрезерного станка
6. Нарезание зубчатых колес методом копирования на горизонтально-фрезерных станках
7. Нарезание зубчатых колес методом обката на зубофрезерных станках
8. Устройство и наладка плоскошлифовального станка. Виды работ, выполняемые на плоскошлифовальных станках
9. Построение технологической схемы сборки изделия
4 Подготовка к промежуточной аттестации
При подготовке к зачету необходимо повторить материалы полного лекционного курса (СРС) и практических работ.
Допуск к промежуточной аттестации и простановка зачетной и/или экзаменационной оценки производится только после выполнения всех предусмотренных учебным планом работ.
Для самоподготовки по указанию преподавателя могут быть использованы тестовые вопросы.
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