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[bookmark: _GoBack]1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

[bookmark: _Hlk10987176]2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-17

1. Для каких групп станков применяются позиционные системы ЧПУ?
	- Расточные, сверлильные, для точечной сварки и другие, работающие осевым инструментом.
	- Расточные, сверлильные.
	- Сверлильные.
	- Токарные, фрезерные.
2. Для каких групп станков применяются контурные системы ЧПУ?
	- Токарные, фрезерные, многоцелевые.
	- Токарные, фрезерные.
	- Фрезерные.
	- Расточные, сверлильные.
3. Выберите модель токарного станка с контурной системой ЧПУ и револьверной инструментальной головкой.
	- 16К20РФ3
	- 16К20Ф3С5
	- 16К20Ф1С1
	- 6520МФ3
4. Выберите модель фрезерного станка с контурной системой ЧПУ и инструментальным магазином.
	- 6520МФ3
	- 6Р13РФ3
	- 6540Ц
	- 16К20РФ3
5. Выберите модель фрезерного станка с контурной системой ЧПУ и револьврной инструментальной головкой.
	- 6Р13РФ3
	- 6520Ф3
	- 6540Ц
	- 16К20РФ3
6. Выберите модель многоцелевого станка с комбинированной системой ЧПУ и вертикальным инструментальным магазином.
	- 2254ВМФ4
	- 2204ВМФ2
	- 2554МФ2
	- 6520МФ3
7. Какой тип систем ЧПУ применяется в многоцелевых станках типа обрабатывающий центр?
	- Комбинированные.
	- Контурные.
	- Позиционные.
	- Сложные.
8. Что является основной кинематической парой привода подач любого станка с ЧПУ?
	- Шариковая винтовая пара.
	- Передача винт - гайка.
	- Передача, преобразующая вращательное движение в поступательное.
	- Червячная передача.
9. Дополните определение:"Сущность концепции гибкого автоматизированного производства состоит в том, что оно позволяет переходить с выпуска одного изделия на выпуск другого..."
	- ...без переналадки оборудования или с переналадкой, осуществляемой параллельно без остановки выпуска текущего изделия.
	- ...без переналадки оборудования.
	- ...или одновременно обрабатывать несколько изделий.
	- ...с незначительной переналадкой оборудования при остановке текущего производства.
10. Каким отечественным понятиям соответствует зарубежный термин "CAD - CAM"?
	- САПР + АСТПП + АСУП
	- САПР + АСТПП
	- САПР или САПР ТП
	- ГАП или ГПС

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-19

1. Дополните определение:"ГПС - это несколько единиц технологического оборудования, снабженного средствами и системами, обеспечивающими функционирование оборудования..."
	- ...в автоматическом режиме и автоматизированную переналадку при переходе на производство новых изделий в пределах заданной номенклатуры.
	- ...в автоматическом режиме и автоматизированную переналадку при переходе на производство новых изделий.
	- ...в автоматическом режиме и автоматическую переналадку при переходе на производство новых изделий в пределах заданной номенклатуры.
	- ...в автоматизированном режиме и автоматическую переналадку при переходе на производство новых изделий в пределах заданной номенклатуры.
2. Дополните определение:"ГПМ - это единица технологического оборудования, оснащенная автоматизированным устройством ЧПУ и вспомогательными устройствами, способная..."
	- ...функционировать автономно и имеющая возможность встраиваться в систему более высокого уровня.
	- ...встраиваться в систему более высокого уровня.
	- ...перенастраиваться на выпуск других изделий.
	- ...функционировать только автономно.
3. Расшифруйте аббревиатуры ГПМ и РТК.
	- Гибкий производственный модуль и роботизированный технологический комплекс.
	- Гибкий промышленный модуль и роботизированный технологический комплекс.
	- Гибкий производственный модуль и роботизированный технический комплекс.
	- Гибкий промышленный модуль и роботизированный технический комплекс.
4. Определите, ГПМ является разновидностью РТК или наоборот, РТК является разновидностью ГПМ?
	- РТК является разновидностью ГПМ.
	- Эти две системы независимы.
	- ГПМ является разновидностью РТК.
5. Расшифруйте аббревиатуру ГАП.
	- Гибкое автоматизированное производство.
	- Гибкая автоматизированная промышленность.
	- Гибкое автоматическое производство.
6. Расшифруйте аббревиатуру ГПС.
	- Гибкая производственная система.
	- Гибкая промышленная система.
	- Гибкая производственная структура.
	- Гибкая промышленная структура.
7. Что является основными характеристиками гибкого производства?
	- Степень автоматизации, степень гибкости и уровень интеграции.
	- Степень автоматизации, степень гибкости, уровень интеграции и уровень производительности.
	- Степень автоматизации и степень гибкости.
	- Степень гибкости и уровень производительности.
8. Определите организационную стуктуру ГПС в порядке укрупнения.
	- ГПМ или станки с ЧПУ, ГАУ или ГАЛ, ГАЦ, ГАЗ.
	- ГПМ, ГАУ, ГАЦ,ГАЗ.
	- Станки с ЧПУ, ГАУ или ГАЛ, ГАЦ, ГАЗ.
	- ГПМ или станки с ЧПУ, ГАЦ, ГАУ или ГАЛ, ГАЗ.
9. Какое правило существует для определения направления осей X, Y, Z стандартной системы координат станка с ЧПУ?
	1. Правило правой руки
	2. Правило левой руки
	3. Правило буравчика
10. Какое условие необходимо соблюдать при вводе и сбросе коррекции на станках с ЧПУ?
	1. Инструмент не должен касаться обрабатываемого контура.
	2. Обработка должна быть завершена.
	3. Между обработкой двух деталей.
	4. Непосредственно во время обработки данного контура.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-17

1. В чем состоит основное различие гибких атоматизированных линий и участков?
	- В порядке расположения технологического оборудования.
	- В типе транспортной системы.
	- В различном уровне автоматизации станков.
	- В типе применяемых станков.
2. Какова область применения ГПС в механосборочном производстве?
	- Мелкосерийное и среднесерийное производство.
	- Мелкосерийное производство.
	- Мелкосерийное и индивидуальное производство.
	- Крупносерийное производство.
3. Какие автоматизированные производственные системы обладают наибольшей гибкостью?
	- Многоцелевые и универсальные станки с ЧПУ.
	- Гибкие производственные модули.
	- Гибкие автоматизированные участки.
	- Гибкие автоматизированные линии.
4. Какие автоматизированные производственные системы обладают наибольшей производительностью?
	- Гибкие автоматизированные линии.
	- Гибкие автоматизированные участки.
	- Гибкие производственные модули.
	- Отдельные станки с ЧПУ.
5. Какие автоматизированные производственные системы обладают наименьшей гибкостью?
	- Гибкие автоматизированные линии.
	- Гибкие автоматизированные участки.
	- Гибкие производственные модули.
	- Многоцелевые и универсальные станки с ЧПУ.
6. Какие автоматизированные производственные системы обладают наименьшей производительностью?
	- Отдельные станки с ЧПУ.
	- Гибкие производственные модули.
	- Гибкие автоматизированные участки.
	- Гибкие автоматизированные линии.
7. Определите последовательность расположения различных гибких производственных систем в порядке повышения степени их гибкости.
	- ГАЛ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ГПМ, ОЦ, станки с ЧПУ.
	- ГАЛ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ОЦ, ГПМ, станки с ЧПУ.
	- ГАУ из специализированных ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАЛ, ГПМ, ОЦ, станки с ЧПУ.
	- ГАУ из специализированных ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАЛ, ОЦ, станки с ЧПУ, ГПМ.
8. Определите последовательность расположения различных гибких производственных систем в порядке понижения степени их гибкости.
	- Станки с ЧПУ, ОЦ, ГПМ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАЛ.
	- ОЦ, станки с ЧПУ, ГПМ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАЛ.
	- ГПМ, станки с ЧПУ, ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАЛ.
	- ГПМ, станки с ЧПУ, ОЦ, ГАЛ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАУ из специализированных ОЦ.
9. Определите последовательность расположения различных гибких производственных систем в порядке повышения производительности обработки.
	- Станки с ЧПУ, ОЦ, ГПМ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАЛ.
	- ОЦ, станки с ЧПУ, ГПМ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАЛ.
	- ГПМ, станки с ЧПУ, ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАЛ.
	- ГПМ, станки с ЧПУ, ОЦ, ГАЛ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАУ из специализированных ОЦ.
10. Определите последовательность расположения различных гибких производственных систем в порядке понижения производительности обработки.
	- ГАЛ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ГПМ, ОЦ, станки с ЧПУ.
	- ГАЛ, ГАУ из специализированных ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ОЦ, ГПМ, станки с ЧПУ.
	- ГАУ из специализированных ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАЛ, ГПМ, ОЦ, станки с ЧПУ.
	- ГАУ из специализированных ОЦ, ГАУ из серийных ОЦ, ГАЛ, ОЦ, станки с ЧПУ, ГПМ.
11. Какие гибкие производственные системы используются в условиях массового и крупносерийного производства?
	- ГАЛ.
	- ГАЛ и ГАУ из специализированных станков.
	- ГАУ из специализированных станков и ГАУ из серийных станков.
12. Какие гибкие производственные системы используются в условиях специализированного крупносерийного и среднесерийного производства?
	- ГАУ из специализированных станков.
	- ГАУ из специализированных станков и ГАУ из серийных станков.
	- ГАЛ и ГАУ из серийных станков.
13. Какие гибкие производственные системы используются в условиях среднесерийного производства?
	- ГАУ из серийных станков.
	- ГАУ из специализированных станков и ГАУ из серийных станков.
	- ГАЛ и ОЦ.
14. Какие гибкие производственные системы используются в условиях мелкосерийного производства?
	- ГПМ и ОЦ.
	- ГАУ из серийных станков и ОЦ.
	- ГАУ из специализированных станков и ГАУ из серийных станков.
15. Какие гибкие производственные системы используются в условиях индивидуального производства?
	- ОЦ и отдельные станки с ЧПУ.
	- ГАУ из серийных станков и ОЦ.
	- ГАУ из специализированных станков и ОЦ.
16. Какие производственные системы можно отнести к ГПС?
	- ГАУ из серийных станков и ОЦ.
	- ОЦ и отдельные станки с ЧПУ.
	- ГАУ из специализированных станков и отдельные станки с ЧПУ.
17. Сколько основных функциональных модулей входит в состав ГПС?
	- 5
	- 7
	- 8
	- 6
18. Определите, какие основные функциональные модули входят в состав ГПС?
	- Транспортно-складской, инструментальный, производственный, контрольно-испытательный, модуль АСУ.
	- Транспортно-складской, инструментальный, производственный, контрольно-измерительный, модуль АСУ.
	- Транспортный, складской, инструментальный, производственный, контрольно-испытательный, модуль АСУ.
	- Транспортный, складской, установочный, инструментальный, контрольно-испытательный, модуль АСУ.
19. Определите, каким образом структурно установочный модуль входит в состав ГПС?
	- Установочный модуль включен в транспортно-складской модуль.
	- Установочный модуль входит непосредственно в состав ГПС.
	- Установочный модуль включен в производственный модуль.
20. Каким образом все функциональные модули объединяются в составе ГПС?
	- С помощью общего модуля автоматизированной системы управления.
	- С помощью общего модуля автоматической системы управления.
	- За счет использования центральной ЭВМ.
	- Путем включения их в состав общего производственного модуля.

21. Какие станочные системы в составе ГПС обладают наибольшей гибкостью?
	- Многоцелевые станки с ЧПУ.
	- Одноцелевые станки с ЧПУ.
	- Агрегатные станки с ЧПУ.
	- Специальные станки с ЧПУ.
22. Какие станочные системы в составе ГПС обладают наименьшей гибкостью?
	- Агрегатные станки с ЧПУ.
	- Одноцелевые станки с ЧПУ.
	- Многоцелевые станки с ЧПУ.
	- Универсальные станки с ЧПУ.
23. Какие станочные системы в составе ГПС обладают наименьшей производительностью?
	- Многоцелевые станки с ЧПУ.
	- Одноцелевые станки с ЧПУ.
	- Переналаживаемые агрегатные станки с ЧПУ.
	- Агрегатные станки с ЧПУ.
24. Какие станочные системы в составе ГПС обладают наибольшей производительностью?
	- Агрегатные станки с ЧПУ.
	- Переналаживаемые агрегатные станки с ЧПУ.
	- Одноцелевые станки с ЧПУ.
	- Многоцелевые станки с ЧПУ.
25. Расшифруйте аббревиатуру ПАС с ЧПУ.
	- Переналаживаемые агрегатные станки с ЧПУ.
	- Перенастраиваемые агрегатные станки с ЧПУ.
	- Переналаживаемые автоматические станки с ЧПУ
	- Переналаживаемые адаптивные системы с ЧПУ.
26. Расшифруйте аббревиатуру АС с ЧПУ.
	- Агрегатные станки с ЧПУ.
	- Автоматические станки с ЧПУ.
	- Автономные станки с ЧПУ.
27. Расшифруйте аббревиатуру СС с ЧПУ.
	- Специальные станки с ЧПУ.
	- Специализированные станки с ЧПУ.
	- Самонастраивающиеся станки с ЧПУ.
28. Определите область эффективного применения МЦС с ЧПУ.
	- Еденичное, мелкосерийное, серийное производство.
	- Еденичное, серийное производство.
	- Среднесерийное производство.
	- Крупносерийное производство
29. Определите область эффективного применения ПАС с ЧПУ.
	- Крупносерийное производство.
	- Серийное и крупносерийное производство.
	- Серийное производство.
	- Мелкосерийное производство.
30. Определите область эффективного применения АС и СС с ЧПУ.
	- Крупносерийное и массовое производство.
	- Массовое производство.
	- Крупносерийное производство.
	- Серийное производство.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-19

1. Что входит в состав складского модуля ГПС?
	- Центральный склад и пристаночные накопители малой емкости.
	- Только центральный склад.
	- Центральный склад и устройства транспортировки грузов.
	- Конвейеры - накопители и транспортные средства .
2. Транспортно - складской модуль ГПС включает несколько отдельных модулей. Назовите их.
	- Складской, транспортный, установочный.
	- Складской, транспортный, загрузочный.
	- Складской, транспортный, инструментальный.
	- Складской, транспортный, производственный.
3. Что может храниться в центральном складе ГПС?
	- Заготовки,частично или полностью обработанные детали, технологическая оснастка, режущий инструмент.
	- Заготовки, частично или полностью обработанные детали, режущий инструмент.
	- Только заготовки и частично или полностью обработанные детали.
	- Только заготовки и готовые детали.
4. Определите основные функции центрального склада ГПС?
	- Хранение, выравнивание грузопотоков, удовлетворение очереди требований.
	- Хранение, распределение, выравнивание грузопотоков, удовлетворение очереди требований.
	- Хранение, распределение, удовлетворение очереди требований.
	- Только хранение.
5. На основе каких принципов центральным складом ГПС осуществляется удовлетворение очереди требований, возникающих в системе?
	- По очередности поступления заявок или на основе заранее определенных приоритетов.
	- Только на основе очередности поступления заявок.
	- Только на основе заранее определенных приоритетов.
	- Хаотично.
6. Какова обычно емкость центрального склада ГПС?
	- 100 - 150 паллет или магазинов.
	- >100 паллет или магазинов.
	- 100 - 200 паллет или магазинов.
	- <100 паллет или магазинов.
7. Изделия в ячейках центрального склада ГПС хранятся...
	- ...хаотично.
	- ...по секциям.
	- ...строго определенно.
8. Каков принцип хранения изделий в складском модуле ГПС?
	- Ячейки склада не закрепляются за определенным видом изделий.
	- Определенные ячейки склада служат для хранения заготовок, деталей, инструмента.
	- Каждый вид заготовок и деталей хранится в определенных ячейках.
9. Какие подсистемы объединяются в транспортно - складской модуль ГПС?
	- Складской, транспортный и установочный модули.
	- Складской, транспортный и загрузочный модули.
	- Транспортный и складской модули.
	- Складской, транспортный и производственный модули.
10. Чем определяется способ хранения заготовок и деталей в центральном складе ГПС?
	- Видом заготовок и принятой технологией обработки.
	- Формой базовых поверхностей заготовок.
	- Видом тары в складе.
	- Типом производства.
11. Определите количество возможных типов организационных структур транспортной системы ГПС.
	- 4
	- 3
	- 6
12. Определите основные типы организационных структур транспортной системы ГПС.
	- Замкнутая, лучевая, сетевая.
	- Линейная, замкнутая, лучевая, сетевая.
	- Линейная, лучевая, сетевая.
	- Линейная, замкнутая, разомкнутая, лучевая.
13. Расположите следующие структуры организации транспортной системы ГПС в порядке понижения их гибкости.
	- Сетевая, лучевая, замкнутая, линейная.
	- Лучевая, сетевая, замкнутая, линейная.
	- Сетевая, замкнутая, лучевая, линейная.
	- Замкнутая, сетевая, лучевая, линейная.
14. Какая из следующих структур организации транспортной системы ГПС обладает наименьшей гибкостью?
	- Линейная.
	- Замкнутая.
	- Лучевая.
15. Перемещение каких грузов обеспечивается транспортным модулем ГПС?
	- Заготовок, частично или полностью обработанных деталей, режущего инструмента, технологической оснастки, сменных узлов и агрегатов.
	- Заготовок, частично или полностью обработанных деталей, режущего инструмента.
	- Заготовок и бработанных деталей.
16. Расположите следующие структуры организации транспортной системы ГПС в порядке повышения их гибкости.
	- Линейная, замкнутая, лучевая, сетевая.
	- Замкнутая, лучевая, сетевая.
	- Линейная, замкнутая, сетевая, лучевая.
	- Линейная, сетевая, лучевая, замкнутая.
17. Какая из следующих структур организации транспортной системы ГПС обладает наибольшей гибкостью?
	- Сетевая.
	- Лучевая.
	- Замкнутая.
18. Какова точность позиционирования робокар транспортного модуля ГПС?
	- 1 - 4 мм
	- до 5 мм
	- до 2 мм.
	- 5 - 10 мм
19. Что включает в себя установочный модуль ГПС?
	- Загрузочно-перегрузочное и вспомогательное оборудование.
	- Загрузочно-разгрузочное и вспомогательное оборудование.
	- Только загрузочно-перегрузочное оборудование.
	- Только загрузочно-разгрузочное оборудование.
20. Какие функции выполняет установочный модуль ГПС?
	- Загрузка и разгрузка трансроботов, подвесного транспорта, конвейеров, перегрузка грузов, изменение направления движения и поворот грузов.
	- Загрузка и разгрузка трансроботов, подвесного транспорта, конвейеров, изменение направления движения и поворот грузов.
	- Только загрузка и разгрузка трансроботов, подвесного транспорта, конвейеров.
21. В состав инструментального модуля входят:
	- Режущий инструмент, системы контроля инструмента, участок настройки инструмента вне станка, транспортные средства доставки инструмента.
	- Режущий инструмент, системы контроля инструмента, участок заточки инструмента, участок настройки инструмента вне станка, транспортные средства доставки инструмента.
	- Режущий инструмент, системы контроля инструмента, участок настройки инструмента вне станка.
	- Режущий инструмент, участок заточки инструмента.
22. Что входит в состав инструментального модуля ГПС?
	- Инструмент, система контроля инструмента, участок настройки инструмента вне станка.
	- Инструмент, средства контроля инструмента, участок настройки инструмента вне станка.
	- Инструмент, система контроля инструмента.
	- Инструмент, инструментальная кладовая, участок переточки инструмента.
23. Расшифруйте аббревиатуру КИМ в составе ГПС.
	- Контрольно-испытательный модуль ГПС.
	- Контрольно-измерительный модуль ГПС.
	- Координатно-измерительная машина ГПС.
24. Какими способами могут составляться управляющие программы для координатно-измерительных машин в составе ГПС?
	- На базе УП обработки, на базе программы САПР, с использованием специализированного языка, самообучением по первой детали.
	- На базе УП обработки, с использованием специализированного языка, самообучением по первой детали.
	- На базе УП обработки, на базе программы САПР, с использованием специализированного языка.
	- На базе УП обработки, с использованием специализированного языка.
25. Расшифруйте аббревиатуру КИМ в составе системы контроля ГПС.
	- Координатно - измерительная машина ГПС.
	- Контрольно - измерительная машина ГПС.
	- Контрольно - испытательный модуль ГПС.
	- Контрольно - измерительный модуль ГПС.
26. С какой целью осуществляется окончательный контроль деталей после обработки в ГПС?
	- Статистический анализ уровня качества продукции.
	- Предотвращение появления брака при дальнейшей обработке.
	- Повышение качества обработки.
	- Введение коррекции в процессе обработки.
27. С какой целью осуществляется контроль деталей перед обработкой в ГПС?
	- Обеспечение бесперебойной работы оборудования.
	- Обеспечение бесперебойной работы оборудования и предотвращение появления брака.
	- Повышение качества обработки.
	- Введение коррекции при обработке.
28. С какой целью осуществляется контроль деталей во время обработки в ГПС?
	- Обеспечение бесперебойной работы оборудования, предотвращение появления различных деффектов и брака.
	- Предотвращение появления различных деффектов и брака.
	- Повышение качества обработки.
	- Статистический анализ качества изготавливаемой продукции.
29. Какие подсистемы включает в себя типовая структура СТД ГПС?
	- Контроль готовности к работе, оперативная цикловая и узловая диагностика, специальные методы диагностики, диагностика по результатам обработки.
	- Оперативная цикловая и узловая диагностика, специальные методы диагностики, диагностика по результатам обработки.
	- Оперативная цикловая и узловая диагностика, специальные методы диагностики.
30. Что входит всостав производственного модуля ГПС?
	- Совокупность станков с ЧПУ и ГПМ.
	- Совокупность ГПМ.
	- Совокупность ГПМ и транспортно-накопительных устройств.
	- Совокупность станков и центральный склад.
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