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1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе изучения дисциплины (модуля)
	Содержание и код 

формируемой компетенции 
	Содержание и коды элементов компетенции (планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю) – знаний, умений и владений)
	Наименования учебных мероприятий по дисциплине (модулю), в рамках которых обучающийся приобретает конкретные знания, умения и владения

	1
	2
	3

	способность принимать участие в моделировании процессов и средств измерений, испытаний и контроля с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования (ПК-19);

способность проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов, составлять описания проводимых исследований и подготавливать данные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-20);


	Знание №1 порядок выбора средств измерений

	Курс лекций.

Практические занятия.

Выполнение контрольно-курсовой работы



	способность принимать участие в моделировании процессов и средств измерений, испытаний и контроля с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования (ПК-19);

способность проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов, составлять описания проводимых исследований и подготавливать данные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-20);


	Знание №2 варианты расчетов выбора средств измерений при отсутствии полной исходной информации

	Курс лекций.

Практические занятия.

Выполнение контрольно-курсовой работы



	способность принимать участие в моделировании процессов и средств измерений, испытаний и контроля с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования (ПК-19);

способность проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов, составлять описания проводимых исследований и подготавливать данные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-20);


	Знание №3 пути  достижения требуемого качества метрологического обеспечения технических устройств

	Курс лекций.

Практические занятия.

Выполнение контрольно-курсовой работы



	способность принимать участие в моделировании процессов и средств измерений, испытаний и контроля с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования (ПК-19);

способность проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов, составлять описания проводимых исследований и подготавливать данные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-20);


	Умение №1 применять положения математической статистики и теории вероятности, а также знания и навыки, полученные ранее при изучении общенаучных курсов и специальных дисциплин, при обработке результатов измерений

	Курс лекций.

Практические занятия.

Выполнение контрольно-курсовой работы



	способность принимать участие в моделировании процессов и средств измерений, испытаний и контроля с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования (ПК-19);

способность проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов, составлять описания проводимых исследований и подготавливать данные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-20);


	Умение №2 анализировать полученные результаты проведенных измерений и адекватно использовать их при настройке и регулировке технических устройств
	Курс лекций.

Практические занятия.

Выполнение контрольно-курсовой работы



	способность принимать участие в моделировании процессов и средств измерений, испытаний и контроля с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования (ПК-19);

способность проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов, составлять описания проводимых исследований и подготавливать данные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-20);


	Умение №3 оценивать и обрабатывать статистическую информацию о надежности эксплуатируемых средств измерений с целью выхода на мероприятия по повышению уровня надежности
	Курс лекций.

Практические занятия.

Выполнение контрольно-курсовой работы



	способность принимать участие в моделировании процессов и средств измерений, испытаний и контроля с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования (ПК-19);

способность проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов, составлять описания проводимых исследований и подготавливать данные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-20);


	Владение №1 методы определения условных вероятностей ложного и необнаруженного отказов средств измерений
	Курс лекций.

Практические занятия.

Выполнение контрольно-курсовой работы



	способность принимать участие в моделировании процессов и средств измерений, испытаний и контроля с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования (ПК-19);

способность проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов, составлять описания проводимых исследований и подготавливать данные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-20);


	Владение №2 правила формирования итоговых заключений о техническом состоянии устройств
	Курс лекций.

Практические занятия.

Выполнение контрольно-курсовой работы




 2. Описание показателей, критериев и шкал оценивания элементов компетенций на различных этапах их формирования в процессе изучения дисциплины
	Коды элементов компетенции (планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю) – знаний, умений и владений)
	ПОКАЗАТЕЛИ СФОРМИРОВАННОСТИ ЭЛЕМЕНТОВ КОМПЕТЕНЦИЙ
	ШКАЛЫ ОЦЕНИВАНИЯ УРОВНЯ СФОРМИРОВАННОСТИ ЭЛЕМЕНТОВ КОМПЕТЕНЦИЙ

	
	Контрольные мероприятия по дисциплине (модулю) для проверки сформированности элемента компетенции
	Номера контрольных заданий (вопросов) в тестах (билетах) для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Уровни сформированности элемента компетенции
	Критерии сформированности элемента компетенции в результате изучения дисциплины (модуля)

	1
	2
	3
	4
	5

	Знание №1
	- защита ПР

- тестирование;

- собеседование;


	- задания (вопросы) №№ 1-250  из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 1-250 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля
	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены без замечаний примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена и сдана КР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;

● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1; 


	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена ККР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов;



	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного критерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне

	Знание №2
	- защита ПР

- тестирование;

- собеседование;


	- задания (вопросы) №№ 1-250  из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 1-250 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля
	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены без замечаний примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена и сдана КР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;

● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1; 


	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена ККР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов;



	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного критерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне

	Знание №3
	- защита ПР

- тестирование;

- собеседование;


	- задания (вопросы) №№ 1-250  из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 1-250 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля
	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены без замечаний примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена и сдана КР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;

● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1; 


	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена ККР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов;




	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного критерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне

	Умение №1
	- защита ПР

- тестирование;

- собеседование;


	- задания (вопросы) №№ 1-250  из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 1-250 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля
	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

● Решены без замечаний примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена и сдана КР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;

● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1; 

	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена КР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов;



	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного критерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне

	Умение №2
	- защита ПР

- тестирование;

- собеседование;


	- задания (вопросы) №№ 1-250  из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 1-250 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля
	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

● Решены без замечаний примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена и сдана КР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;

● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1; 

	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена КР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов;



	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного критерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне

	Умение №3
	- защита ПР

- тестирование;

- собеседование;


	- задания (вопросы) №№ 1-250  из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 1-250 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля
	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

● Решены без замечаний примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена и сдана КР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;

● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1; 

	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена КР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов;



	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного критерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне

	Владение №1
	- защита ПР

- тестирование;

- собеседование;


	- задания (вопросы) №№ 1-250  из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 1-250 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля
	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены без замечаний примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена и сдана КР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;

● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1; 

	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена КР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов

	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного ККРитерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне

	Владение №2
	- защита ПР

- тестирование;

- собеседование;


	- задания (вопросы) №№ 1-250  из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 1-250 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения промежуточной аттестации;

- задания (вопросы) №№ 251-480 из каждого варианта для проведения 1го рубежного контроля
	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены без замечаний примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена и сдана КР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;

● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1; 

	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех контрольных заданий и вопросов билетов, указанных в столбце 3;

● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;

●Решены примеры и задачи на практических занятия, указанных в столбце 2;

● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;

● Выполнена КР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов

	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного ККРитерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне


3. Структура оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)

3.1. Оценочные средства для проведения текущего контроля успеваемости

Текущий контроль успеваемости обучающегося осуществляется по результатам:

● выполнения контрольных заданий по разделам дисциплины (модуля);

● выполнения заданий на практических занятиях;

● выполнения курсовой работы.
Каждый вариант контрольного задания включает в себя 40 вопросов на проверку знаний, умений и владений.
Образцы оценочных средств представлены в разделе 4.1.
3.2. Оценочные средства для проведения промежуточной аттестации

Испытание промежуточной аттестации обучающегося по дисциплине (модулю) проводится в форме письменного ответа на вопросы билета и предусматривает возможность последующего собеседования.

Каждый билет включает в себя 40 контрольных вопросов (задач) на проверку знаний, умений и владений.
Образцы оценочных средств представлены в разделе 4.2.

4. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, умений и владений, характеризующих этапы формирования компетенций в процессе изучения дисциплины (модуля) 
4.1. Оценочные средства для проведения текущего контроля успеваемости
4.1.1. Контрольные задания для проверки знаний обучающегося

Проверка Знания-1

1 . Рельеф поверхностей деталей машин определяется?

-отклонениями от правильной формы поверхностей      

-макрогеометрией, волнистостью и шероховатостью      

-направлением следов обработки      

-бочкообразностью, седлообразностью и конусообразностью      

2 . Высота неровностей профиля по 10 точкам - это?

-сумма средних арифметических абсолютных значений отклонений точек пяти наибольших минимумов и пяти наибольших максимумов профиля в пределах базовой длины    

-сумма средних арифметических абсолютных значений отклонений точек десяти наибольших максимумов профиля в пределах базовой длины    

-среднее арифметическое абсолютных значений отклонений точек десяти наибольших минимумов профиля    

-среднее арифметическое абсолютных значений отклонений точек пяти наибольших минимумов и пяти наибольших максимумов профиля на всей длине поверхности.      

3 . Какой из перечисленных факторов не влияет на образование микронеровностей при лезвийной обработке?

-геометрия инструмента в плане    

-шероховатость лезвия инструмента    

-точность средств измерения    

-вибрации технологической системы    

4 . Стружка обрабатываемого материала оказывает следующее влияние на поверхность детали?

-улучшает качество поверхности    

-производит упрочение поверхностного слоя    

-ухудшает качество поверхности    

-не оказывает влияния.      

-зависит вследствие образования нароста    

5 . Зависит ли величина микронеровностей поверхности от скорости резания?

-не зависит    

-зависит вследствие воздействия сил трения    

-зависит из-за возникновения неустойчивого резания.      

Проверка Знания-2

1. Какая из перечисленных мер не позволяет уменьшить или устранить вибрации?

-устранение неуравновешенности вращающихся масс    

-увеличение жесткости технологической системы    

-устранение колебаний припуска на обработку и твердости материала    

-увеличение массы заготовки.      

2.Для полной ориентации призматического тела на него необходимо наложить недостающие связи?

-а)одну относительно плоскости yox    

-б)одну относительно плоскости zox    

-в)одну относительно yox и одну относительно zox    

-г)одну относительно yoz и одну относительно xoz    

-д)одну относительно yoz и одну относительно yox   

3 . Формула для определения штучно-калькуляционного времени имеет вид: (Тшт.к. - штучное время";" Тп.з. - поодготовительно-заключительное время";" N - число заготовок в партии)?

-Тшт.к. = NТшт. + Тп.з. / N      

-Тшт.к. = Тшт. + Тп.з. / N      

-Тшт.к/ = ( Тшт. + Тп.з. ) / N      

-Тшт.к/ = Тшт. / N + Тп.з.      

4 . Какое из перечисленных времен не входит в структуру штучного времени?

-основное    

-время технического обслуживания    

-оперативное    

-подготовительно-заключительное    

15. На какое действие не затрачивается время организационного обслуживания?

-уход за рабочим местом   -   

-смазку и чистку станка   -   

-смену затупившегося инструмента   -   

-уборку станка в конце смены   -   

Проверка Знания-3

1 . Формула для определения основного технологического времени на обработку имеет вид: ( L - длина рабочего хода";" Sm - минутная подача";" V - скорость резания";" t - глубина резания";");2 . ;2;

-То = L / Sm 

-То = L / V 

-То = ( t + L ) / V   

-То = L / ( Sm + t ) 

2.Поверхности корпуса 1 являются ......базами?

-а) А,Б -основными конструкторскими, Д,К,И -вспомогательными конструкторскими,Д,Е, технологическими базами 

-б) Б - вспомогательной конструкторской, И,Г,Д, - основными конструкторскими базами 

-в)Е,А - основными конструкторскими, Л,И,Г- вспомогательными конструкторскими базами 

-г)Д,Г,И - вспомогательными конструкторскими, Б - основной конструкторской базой 

-д)Б - вспомогательной конструкторской , И,Г - основными конструкторскими , Л - технологической базами.   

3.Для обработки в контейнере 1 отверстия М сверление заготовка устанавливается на опорные элементы приспособления 2,3,4,5. При этом ее поверхности являются?
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-а) Б,Г,И - основными конструкторскими, М,И,В - технологическими, Г,К - измерительными базами 

-б)Г,К - измерительными базами 

-в)Б,Г,Л - технологическими, К - измерительными базами 

-К,Г,Б - технологическими базами 

-И,Л,Г - конструкторскими базами.   

4. Заготовка 1 установлена на магнитной плите 2 плоскошлифовального станка. она лишена?
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-с помощью плоскости А    -х степеней свободы: перемещения по оси Х и поворотов вокруг осей Z и Y 

-с помощью плоскости А   -х степеней свободы: перемещения по оси Х в верх от плиты и вниз 

-с помощью плоскости В    -х степеней свободы: перемещения по оси Х и поворотов вокруг оси Z 

-с помощью плоскостей А и Б    -х степеней свободы:двух перемещения по оси Х и двух поворотов вокруг Z и Y 

-с помощью плоскости А    -х степеней свободы: двух перемещения вдоль оси Х и двух поворотов вокруг оси Х.   

5.Заготовка 1 установлена в приспособлении 2. Она лишена ?
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-с помощью плоскости Г    -х степеней свободы: перемещения по оси Z и поворотов вокруг осей Х и Y 

-с помощью поверхности Б   -х степеней свободы: перемещения по оси Х и поворота вокруг оси Z 

-с помощью плоскости А    -х степеней свободы:двух перемещений по оси Z и поворотов вокруг осей Z и Y 

-с помощью плоскости В и поверхности Б    -х степеней свободы: перемещения по оси Х и поворотов вокруг осей Z и Y 

-с помощью поверхностей Д, А, Б всех степеней свободы.   

4.1.2. Контрольные задания для проверки умений обучающегося
Проверка Умения-1

1.Заготовка 1 установлена в приспособлении 2. Она лишена?
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-с помощью плоскостей А и Г    4-х степеней свободы: двух перемещений по осям Х и Z и двух поворотов вокруг осей Х и Y 

-с помощью плоскостей Д, А, Б всех степеней свободы 

-с помощью поверхностей А и Б   5 -ти степеней свободы: перемещений по осям Х, Y, Z и поворотов вокруг осей Х и Y 

-с помощью поверхности Б    1-й степени свободы: перемещения по оси Х 

-с помощью поверхности Б   2-х степеней свободы: перемещения по оси Х и поворотов вокруг оси Y 

2. На схеме базирования заготовки ее поверхности и оси являются?

-А,Б,Л - явными базами 

-В,Е,К - скрытыми базами 

-В,Г - скрытыми базами, а Д,Л - явными базами 

-А,Л - явными базами, а Д - скрытыми базами 

-А,Л - явными базами, а Д,К,Е - скрытыми базами.   

 3. Машина как объект машиностроительной промышленности -это?

-механизм или сочетание механизмов, осуществляющих целенаправленные движения для преобразования энергии или рпоизводства работ 

-механизм или сочетание механизмов, предназначенных для выполнению задач по изготовлению изделия 

-устройство для ведения процесса производства 

-устройство для обработки заготовок. 

4. Виды изделий в соответствии с ГОСТом?

-заготовка, деталь, механизм, машина 

-деталь, стандарные изделия, сборочные единицы, комплекты 

-деталь, сборочнае единицы, комплекты, комплексы 

-заготовка, деталь, комплект, машина 

5. Какой из показателей не относится к показателям качества машин?

-работоспособность   

-надежность   

-долговечность   

           -себестоимость.     
Проверка Умения-2

1. Технологическая операция - это?

-процесс получения изделия 

-законченная часть технологического процесса, выполняемая на одном рабочем месте 

-процесс изготовления изделия, выполняемый на одном рабочем месте 

-законченное действие рабочего или машины над предметом труда. 

2. Серийное производство в зависимости от количества изделий в серии и значения коэффициента закрепления операций делят на?

-единичное, серийное, массовое 

-мелко-, средне-, крупносерийное 
-одно-, средне-, многосерийное 

-типовое, групповое, комбинированное.   

3. Организационные виды производства - это?

-поточное и не поточное 

-металлообрабатывающее и сборочное 

-типовое и групповое 

-прямое и непрямое.  

4. Коэффициент закрепления операций  это?

-отношение всех работающих в цехе к количеству установленного оборудования 

-отношение всех деталей, изготавливаемых в цехе в течение месяца, к числу рабочих мест 

-отношение числа всех технологических операций, выполняемых в течение месяца, к числу рабочих мест 

-отношение числа рабочих мест к числу изготавливаемых в течение месяца изделий.   

5. Значение коэффоциента закрепления операций, равное 15, позволяет отнести производство к ?

-мелкосерийному 

-единичному 

-среднесерийному 

-многосерийному.   

Проверка Умения-3

1. В каких из приведенных случаев базирования заготовки 1 погрешности базирования по заданным параметрам А будут равны нулю?
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-во всех 

-ни в одном 

-б, в, л 

-а, г, д 

-к, г, в 

-а, б, в, л.   

2.Погрешности базирования по размерам А, В, С будут равны?
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-а =    , в = 0,      , с = 0,    

-а = 0,   , в = 0,      , с =      

-а = 0,      , в = 0,      , с = 0,    

-а = 0,      , в = 0,   , с = 0,       

-а = 0,   , в = 0,      , с = 0,      .   

 3. Сколькими рекомендациями пользуются при выборе черновых баз?

-одной 

-двумя 

-тремя 

-четырьмя.   

4. При изготовлении деталей повторная установка по черновым базам?

-допускается всегда 

-не допускается 

-допускается в некоторых случаях 

-допускается в большинстве случаев.   

5. В каких из приведенных ниже случаях установки заготовки 1 в приспособлениях зажимы 2 обладают базирующими функциями?;2 . ;2;
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-во всех   

-а, в, г, д   

-б, в, е   

-д, г, б, а   

-г, д, а.     
4.1.3. Контрольные задания для проверки владений обучающегося

Проверка Владения-1

1. Что важно обеспечить при сборке зубчатых передач:

а) плавность работы;

б) боковой зазор;

в) осевой люфт;

г) плотность контакта.

2.В каких приведенных ниже случаях установки заготовок 1 в приспособлениях осуществляется центрирование?

-б, г, е 

-а, в, г, д 

-а, д, е 

-б, в, г, е 

-а, г, д.   
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3 . Какие существуют методы определения припусков на механическую обработку?

-табличный 

-расчетно-аналитический 

-табличный и расчетно-аналитический 

-не существуют.   

4 . Припуском на обработку называется слой металла заготовки, предусматриваемый для компенсации погрешностей, возникающих?

-в процессе получения заготовки 

-в процессе механической обработки заготовки 

-как в процессе получения заготовки, так и в процессе ее частичной механической обработки 

-как в процессе получения заготовки, так и в процессе ее полной механической обработки 

5. Первая промышленная революция началась:

а) с изобретения первого орудия труда;

б) c использования энергии воды и ветра для привода машин;

в) с изобретения паровой машины;

г) с изобретения автомобиля.

Проверка Владения-2

1. Какое свойство машин имело важнейшее значение для развития машиностроения?

а) способность к самовоспроизводству;

б) искусственное происхождение;

в) долговечность;

г) широкое использование в промышленности.

2. Как называется эволюционное состояние биосферы, при котором разумная деятельность человека становится решающим фактором развития?

а) биосфера;

а) ноосфера;

б) тропосфера;

в) литосфера.

3. Вторая научно-техническая революция началась:

а) с применения атомной энергии;

б) с изобретением полупроводниковых приборов;

в) с изобретения ЭВМ;

г) с появлением лазеров.

4. Как называется механическое устройство с согласованно работающими частями, осуществляющими целесообразное движение для преобразования энергии, материалов или информации.

а) машина;

б) аппарат;

в) агрегат;

г)оборудование.

5. К какому типу машин относятся турбина и паровая машина?

а) энергетические;

б) рабочие;

в) информационные;

г) транспортные.

4.2. Оценочные средства для проведения промежуточной аттестации
4.2.1. Контрольные вопросы для проверки знаний обучающегося
Проверка Знания-1

1. В какой из отраслей изготавливаются орудия труда и рабочие машины.

а) в сельском хозяйстве;

б) в машиностроение;

в) в химической промышленности;

г) в теплоэнергетике.

2. Как называется изделие, выполненное из однородного материала без применения сборочных операций?

а) сборочная единица;

б) деталь;

в) комплекс;

г) комплект.

3. Как называется продукт труда, прошедший одну или несколько стадий обработки на одном предприятии и предназначенный для дальнейшей обработки на другом предприятии?

а) комплектующее;

б) материал;

в) полуфабрикат;

г) заготовка.

4. Какой показатель качества машины характеризует степень удобства, комфортности при работе человека с машиной?

а) эргономический показатель;

б) показатель надежности;

в) показатель безопасности;

г) комфортность.

5. Как называется размер, установленный в процессе измерения с допускаемой измерительным прибором погрешностью?

а) действительный;

б) номинальный;

в) средний;

г) реальный.

Проверка Знания-2

1. Как называется совокупность микронеровностей с относительно малыми шагами, образующих микроскопический рельеф поверхности детали?

а) неровность;

б) шероховатость;

в) чистота поверхности;

г) волнистость.

2. Как называется совокупность всех действий людей и орудий труда, направленных на превращение сырья, материалов и полуфабрикатов в изделие?

а) механический процесс;

б) технологический процесс;

в) производственный процесс;

г) рабочий процесс.

3. Как называется часть технологического процесса, выполняемая непрерывно на одном рабочем месте над изготовляемым изделием?

а) работа;

б) операция;

в) установка;

г) приём.

4. Как называется совокупность рабочих мест, которая образует организационно-техническую единицу производства?

а) цех;

б) участок;

в) рабочее место;

г) отделение.

5. Как называется производство, при котором процесс изготовления изделий ведется партиями?

а) единичное;

б) серийное;

в) массовое;

г) индивидуальное.

Проверка Знания-3

1. Заготовка ___?___ по конфигурации и размерам от готовой детали.

 а) абсолютно не отличается;

б) существенно отличается;

 в) очень редко отличается;

 г) иногда не отличается.

2 При изготовлении детали припуски назначаются на ___?___

а) внешние обрабатываемые поверхности;

 б) поверхности цилиндрических отверстий;

 в) некоторые обрабатываемые поверхности;

г) все обрабатываемые поверхности.

3. Масса заготовки __?__ массы детали.

а) больше;

 б) меньше;

 в) равна;

г) нет правильного ответа.

4. Какое из нижеперечисленных утверждений является неверным?

а) литье наиболее дорогой и сложный способ формообразования заготовок;

 б) литье простой и универсальный способ формирования заготовок;

 в) литьем можно получить заготовки массой от нескольких грамм до сотен тонн;

 г) литьем можно получить очень крупные заготовки.

5. Что не является достоинством литья в землю по деревянным моделям?

 а) получение отливок любой сложности;

б) большие припуски;

 в) неограниченные размеры отливок;

 г) низкая себестоимость.

4.2.2. Контрольные вопросы для проверки умений обучающегося
Проверка Умения-1

1. Литьё в кокиль (металлическую форму) __?__

а) применяется для изготовления деталей из тугоплавких материалов;

б) применяется в серийном производстве для литья деталей из цветных металлов;

в) применяется в единичном производстве для литья стальных деталей;

г) применяется для сложных отливок из чёрных металлов.

2.Какое оборудование из ниже перечисленного нецелесообразно использовать для плавки металла в литейных цехах:

а) доменную печь;

 б) вагранку;

 в) электропечь;

 г) индукционную печь.

3. Литье по выплавляемым моделям характеризуется тем, что __?__

а) форма и модель разовые;

 б) разовая только форма;

 в) разовая только модель;

 г) нет правильного ответа.

4. Из чего изготавливаются формы для литья под давлением?

а) жаропрочная сталь;

 б) чугун;

 в) алюминий;

г) пластмасса.

5. Какое оборудование используется для литья под давлением:

а) гидравлический пресс;

б) машина с горячей камерой сжатия;

в) паровоздушный молот;

г) машина с холодной камерой сжатия.

Проверка Умения-2

1. Какой вид обработки давлением заключается в обжатии заготовки вращающимися валками, что приводит к изменению формы и размеров поперечного сечения заготовки?

а) волочение;

б) прокатка;

в) штамповка;

г) ковка.

2. Что остается неизменным при обработке заготовки давлением?

 а) линейные размеры;

б) объем;

 в) форма;

 г) все параметры меняются.

3. Какое оборудование из ниже перечисленного нецелесообразно использовать для операций штамповки:

 а) пресс винтовой;

 б) молот паровоздушный;

 в) пресс гидравлический;

г) стан прокатный.

4. Механическая обработка металла резанием является __??__ методом изготовления деталей наивысшей точности и самой низкой шероховатости.

а) основным и единственным;

 б) не самым лучшим;

 в) худшим;

 г) нет правильного ответа.

5. Отодвинули ли новые электрофизические способы обработки (лазерные и др.) механическую обработку на второй план?

 а) да;

 б) нет;

в) не все способы;

 г) нет правильного ответа.

Проверка Умения-3

1. Что такое стойкость режущего инструмента?

 а) время непрерывной работы до первой переточки;

б) время непрерывной работы между переточками;

 в) время эксплуатации до полного износа;

 г) способность сопротивления истиранию.

2. На сколько твердость режущего инструмента должна быть больше твердости обрабатываемого материала?

 а) на 1%;

б) минимум на 20%;

 в) максимум на 20%;

 г) нет правильного ответа.

3. Что такое красностойкость инструментального материала?

а) способность материала сохранять высокую твердость при высоких температурах;

 б) способность материала давать раскалённую стружку;

 в) способность материала сохранять стойкость;

 г) способность материала не размягчаться.

4. Какой из нижеперечисленных материалов является основным материалом режущих инструментов?

 а) углеродистая инструментальная сталь;

 б) легированная инструментальная сталь;

в) быстрорежущая сталь;

 г) металлокерамические твердые сплавы.

5. Какая группа металлорежущих станков обладает наибольшей универсальностью?

а) фрезерные;

 б) токарные;

 в) сверлильные;

 г) строгальные.

4.2.3. Контрольные вопросы для проверки владений обучающегося
Проверка Владения-1

1. Какая группа станков используется для выполнения ограниченного числа операций на деталях широкой номенклатуры?

 а) универсальные;

 б) специализированные;

в) специальные;

 г)станки с ЧПУ.

2. На что указывает число 35 в обозначении сверлильного станка 2Н135?

 а) наименьший диаметр сверления;

б) наибольший диаметр сверления;

 в) максимальную длину отверстия;

 г) наибольший размер детали.

3. Укажите наиболее перспективное направление совершенствования металлорежущего оборудования:

а) повышение точности оборудования;

б) повышение уровня автоматизации;

в) повышение производительности;

г) повышение качества обработки.

4. Какой элемент из ниже перечисленных не входит в конструкцию токарного станка:

 а) станина;

б) стойка передняя;

 в) бабка передняя;

 г) ходовой винт.

5. В горизонтально-расточные станки используются для __??__

 а) обработки отверстий в мелких деталях;

б) обработки отверстий в крупных деталях;

 в) шлифования плоскостей;

 г) строгания отверстий.

Проверка Владения-2

1. Куда устанавливается деталь при обработке на вертикально-сверлильных станках:

 а) в шпиндель;

б) на стол станка;

 в) на станину;

 г) в суппорт.

2. Для обработки каких деталей не используются фрезерные станки?

а) корпусных;

б) тел вращения;

в) плоских планок

г) деталей с уступами.

3. Какой элемент из ниже перечисленных не принадлежит конструкции фрезерного станка:

а) стол;

б) салазки;

в) коробка подач;

г) задняя бабка.

4. Из следующих утверждений выберите неверное:

а) шлифование является трудоемким процессом;

б) шлифование – чистовой, отделочный метод обработки заготовок;

в) шлифование – единственный метод обработки закаленных деталей;

г) шлифованием нельзя достичь среднего уровня точности.

5. Какой материал не используется для изготовления абразивных кругов?

а) белый электрокорунд; 

б) карбид кремния зелёный;

в) наждак природный;

г) алмаз синтетический 

5. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений и владений, характеризующих этапы формирования компетенций

Процедуры оценивания в ходе изучения дисциплины (модуля) знаний, умений и владений, характеризующих этапы формирования компетенций, регламентируются стандартом СТ ТулГУ 8.2.4.-02-2012 Положение о проведении текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся по основным образовательным программам высшего профессионального образования. 
