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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) "Технологическая практика". Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) "Учебная практика"
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16
1. Организация рабочего места слесаря

2. Разметка плоскостная, сущность и назначение, инструмент и приспособления, приемы разметки

3. Рубка металла, инструмент для рубки, приемы рубки. Техника безопасности

4. Правка и рихтовка металла, техника правки и рихтовки

5. Гибка металла. Основные приемы ручной гибки полосового металла. Гибка труб

6. Резка металла, инструмент, применяемый для резки. Резка листового полосового, круглого металла. Резка труб ножовкой и труборезом.

7. Опиливание. Сущность опиливания. Напильники, их классификация и насечка, техника и приемы опиливания, виды опиливания.

8. Сверление, сущность и назначение. Конструкция сверл, их заточка. Процесс сверления.

9. Зенкерование и зенкование. Сущность и назначение. Инструмент.

10. Развертывание. Сущность и назначение. Инструмент. Техника развертывания отверстий на сверлильном станке.

11. Устройство сверлильного станка. Безопасность труда при работе на сверлильном станке.

12. Понятие о резьбе, элементы резьбы, профили резьб.

13. Нарезание резьбы. Инструменты для нарезания внутренней и наружной резьб.

14. Пространственная разметка, инструмент и приспособления, приемы и последовательность разметки, окрашивание поверхностей.

15. Шабрение. Сущность и назначение шабрения. Шаберы. Основные приемы шабрения.

16. Распиливание и припасовка. Сущность и назначение. Приемы распиливания и припасовки.

17. Притирка и доводка. Сущность процесса. Притирочные материалы. Притиры. Техника притирки.

18. Клепка. Типы заклепок, виды заклепочных соединений. Инструменты и приспособления. Ручная клепка. 

19. Основные части и узлы токарного станка

20. Классификация токарных резцов.

21. Организация рабочего места токаря.

22. Безопасность труда токаря.

23. Установка и закрепление заготовок в патронах (центрах).

24. Устройство сверла.

25. Зенкерование отверстий, сущность и назначение (зенкование).

26. Развертывание отверстий, сущность и назначение. Устройство машинной развертки.

27. Нарезание наружной резьбы.

28. Нарезание внутренней резьбы.

