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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16
1. Что относят в машиностроительном производстве к технологической оснастке?


- Технологическое оборудование.


- Приспособления, средства измерения, рабочий инструмент.


- Системы ЧПУ.

2. Какие приспособления рекомендуется использовать в массовом производстве?


- Универсальные.
- Специализированные.
- Специальные.

3. Какие приспособления рекомендуется использовать в серийном производстве?


- Универсальные безналадочные.


- Специализированные безналадочные.


- Специальные необратимые.

4. К какой группе относятся универсально - сборные приспособления?


- Универсальные.


- Специализированные.
- Специальные.

5. К какой группе относятся универсальные безналадочные приспособления?


- Универсальные.


- Специализированные.


- Специальные.

6. Какое количество степеней свободы лишает заготовку опорный штырь?


- Одну.


- Две.


- Три.

7. Какое количество степеней свободы лишает заготовку короткая призма?


- Одну.


- Две.


- Четыре.

8. Из какого материала рекомендуется изготавливать призмы?


- Сталь 20Х.


- Сталь 3.


- Сталь Р18.

9. Призму с каким углом (в градусах) рекомендуется использовать, когда заготовка не имеет полной цилиндрической поверхности и по небольшой дуге окружности надо определить положение ее оси?


- 120.


- 60.


- 90.

10. Скольких степеней свободы лишает жесткий задний центр заготовку вала?


- Одной.


- Двух.


- Трех.

11. Передаточное отношение сил простого зажимного механизма это:


- отношение силы на ведомом звене к силе приложенной к ведущему звену механизма.


- отношение силы на ведущем звене к силе приложенной к ведомому.


- отношение сил, которые развивает реальный и идеальный механизм.

12. Какие механизмы не обладают условием самоторможения?


- Клиновые.


- Винтовые.


- Рычажные.

13. Какие зажимные механизмы относят к простым механизмам?


- Винтовые.


- Кулачковые.


- Цанговые.

14. Передаточное отношение перемещений комбинированного зажимного механизма равно:


- произведению передаточных отношений перемещений простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.


- сумме передаточных отношений перемещений простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизмаю.


- разности передаточных отношений перемещений простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.

15. Какая допустимая величина (в Ньютонах) силы закрепления рукой при работе с ручными зажимными механизмами принята в условиях серийного производства?


- Не более 145-150 Н.


- Не более 450- 500 Н.


- Не более 50 Н.

16. Какое по величине (в МПа) давление рекомендуется принимать при расчете силы на штоке пневмопривода?


- 0,4.


- 4.


- 0,6.


- 6.

17. Какую точность центрирования могут обеспечивать цанговые патроны?


- 0,5мм.


- 0,05мм.


- 0,005мм.


- 0,001мм.

18. Какие кондукторные втулки рекомендуется применять в условиях мелкосерийного производства при обработке отверстий одним инструментом?


- Постоянные кондукторные втулки.


- Сменные кондукторные втулки.


- Быстросменные кондукторные втулки.

19. Какие элементы станочного приспособления применяют для быстрой установки инструмента на размер?


- Кондукторные втулки.


- Копиры.


- Шаблоны, установы.

20. Какой величины зазор рекомендуют принимать между поверхностью заготовки и нижним торцом кондукторной втулки при сверлении отверстия диаметром D в стальной заготовке?


- D.


- 0.3D.


- 2D.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-18
1. Какие установочные элементы предназначены для базирования заготовки?


- Основные опоры.


- Вспомогательные опоры.


- Установы.

2. Что относят в машиностроительном производстве к технологической оснастке?


- Технологическое оборудование.


- Приспособления, средства измерения, рабочий инструмент.


- Системы ЧПУ.

3. Какие устройства в машиностроении называют приспособлениями?


- Вспомогательные устройства к технологическому оборудованию, используемые для выполнения операций обработки, контроля и сборки.


- Вспомогательные устройства для управления работой технологического оборудования при выполнении операций механической обработки, сборки и контроля.


- Вспомогательные устройства для обеспечения безотказной работы технологического оборудования.

4. . Для чего предназначены контрольные приспособления?


- Для контроля заготовок, промежуточного и окончательного контроля обрабатываемых деталей, а также для проверки собранных изделий.


- Для установки рабочих инструментов на станке.


- Для контроля над режимами резания при выполнении операции механической обработки.

5. По каким направлениям принято классифицировать приспособления?


- По назначению, специализации и степени механизации.


- По металлоемкости, себестоимости и унификации.


- По направлению использования, области применения и функциональному назначению.

6. Какие приспособления рекомендуется использовать в массовом производстве?


- Универсальные.
- Специализированные.
- Специальные.

7. Какие приспособления экономически целесообразнее использовать в единичном производстве?


- Универсальные.
- Специализированные.
- Специальные.

8. Какие приспособления рекомендуется использовать в серийном производстве?


- Универсальные безналадочные.


- Специализированные безналадочные.


- Специальные необратимые.

9. По какой формуле можно рассчитать исходную силу W, действующую на клин с роликами (рисунок 4в), которая необходима для создания силы Q?

<зажим клин с рол рис4.gif>
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- 7).


   <зажим клин ф7.gif>


- 6).


   <зажим клин ф6.gif>


- 5).


   <зажим клин ф5.gif>


- 8).


   <зажим клин ф8.gif>

10. Какой из рычажных механизмов представленный на рисунке 5 развивает большую силу закрепления Q, при условии равенства размеров А, Б и исходной силы W?

<зажим рычаг рис5.gif>
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- а).


- б).


- Сила зажима, развиваемая рычажными механизмами одинакова.

10. Какие недостатки имеют пневмокамеры в сравнении с пневмоцилиндрами?


- На штоке пневмокамеры сила закрепления уменьшается по мере увеличения хода штока.


- Имеют более высокую стоимость.


- Имеют в конструкции более сложные уплотнения.

11. Призму с каким углом (в градусах) рекомендуется использовать для установки заготовки, если имеются значительные силы резания, действующие параллельно основанию призмы?


- 90.


- 120.


- 60.

12. Для каких базовых поверхностей рекомендуется использовать опорные штыри с насеченной головкой?


- Для базирования по окончательно обработанным поверхностям.


- Для базирования по необработанным поверхностям.


- Для базирования по любым поверхностям не зависимо от качества их обработки.

контроля над режимами резания при выполнении операции механической обработки.

13. Выберите на рисунке конструкцию опорного штыря, который предназначен для базирования заготовки по необработанным поверхностям.

<опоры рис3.gif>
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- а.


- б.


- в.


- г.

14. Какая формула определяет силу на штоке двухстороннего пневмрцилиндра при подаче воздуха в бесштоковую полость?

<привод цилиндры рис16.gif>
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- 1).
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- 2).
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- 3).
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15. Какой величины зазор рекомендуют принимать между поверхностью заготовки и нижним торцом втулки при сверлении по чугуну отверстия диаметром D?


- 0,5D.


- D.


- 2D.

16. Какой конструктивный параметр является основным при расчете пневмо- и гидроцилиндров?


- Диаметр поршня.


- Диаметр штока.


- Диаметр уплотнений.

17. Для обеспечения надежного закрепления заготовки в приспособлении зажимной механизм должен развивать удерживающую силу:


- равную расчетной величине силы, сдвигающей заготовку.


- в 2,5 раза превышающую расчетную величину силы, сдвигающую заготовку.


- превышающую на коэффициент запаса расчетную величину силы, сдвигающей заготовку .

18. Для какой области применения предназначены универсальные приспособления?


- Для установки разных по форме и наименованию заготовок, обрабатываемых на различных операциях.


- Для установки заготовок близких по форме базовых поверхностей, обрабатываемых на определенной операции.


- Для установки определенной заготовки, обрабатываемой на различных по наименованию операциях.

19. Каким образом осуществляют переналадку специализированного безналадочного приспособления для осуществления операций над различными заготовками?


- Регулировкой положения отдельных элементов приспособления.


- Сменой отдельных элементов приспособления.


- Механической доработкой отдельных элементов приспособления.

20. По какой формуле может быть рассчитана погрешность базирования по размеру В для заготовки установленной на палец с горизонтальным расположением оси (см. рисунок)?

<опоры рис8.gif>
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- б.
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- в.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16
1. Какие устройства в машиностроении называют приспособлениями?


- Вспомогательные устройства к технологическому оборудованию, используемые для выполнения операций обработки, контроля и сборки.


- Вспомогательные устройства для управления работой технологического оборудования при выполнении операций механической обработки, сборки и контроля.


- Вспомогательные устройства для обеспечения безотказной работы технологического оборудования.

2. Какие приспособления экономически целесообразнее использовать в единичном производстве?


- Универсальные.


- Специализированные.


- Специальные.

3. К какой группе относятся сборно-разборные приспособления?


- Универсальные.


- Специализированные.


- Специальные.

4. К какой группе относятся универсальные наладочные приспособления?


- Универсальные.


- Специализированные.


- Специальные.

5. Для чего предназначены контрольные приспособления?


- Для контроля заготовок, промежуточного и окончательного контроля обрабатываемых деталей, а также для проверки собранных изделий.


- Для установки рабочих инструментов на станке.


- Для контроля над режимами резания при выполнении операции механической обработки.

6. Какое количество степеней свободы может лишать заготовку опорная пластина?


- Две.


- Три.


- Четыре.

7. Какое количество степеней свободы лишает заготовку короткий срезанный палец?


- Одну.


- Две.


- Три.

8. Из какого материала рекомендуется изготавливать установочные пальцы диаметром более 20мм?


- Сталь 20Х.


- Сталь Р9.


- Сталь 3.

9. Призму с каким углом (в градусах) рекомендуется использовать для установки заготовки, если имеются значительные силы резания, действующие параллельно основанию призмы?


- 90.


- 120.


- 60.

10. Скольких степеней свободы лишается заготовка вала при установке на плавающий передний центр?


- Одной.


- Двух.


- Трех.

11. Передаточное отношение перемещений простого зажимного механизма это:


- отношение перемещения точки приложения силы на ведомом звене к перемещению точки приложения силы на ведущем звене.


- отношение перемещения точки приложения силы на ведущем звене к перемещению точки приложения силы на ведомом звене.


- отношение угла поворота ведущего звена к ведомому.

12. Использование роликовых опор в клиновом механизме обеспечивает:


- выполнение условия самоторможения.


- увеличение передаточного отношения сил.


- увеличение передаточного отношения перемещений.

13. Какие зажимные механизмы называются многократными?


- Механизмы, которые передают силу зажима на заготовку по нескольким точкам контакта.


- Механизмы, которые многократно используются при закреплении заготовок.


- Механизмы, которые предназначены для оснащения многоместных приспособлений.

14. Коэффициент полезного действия комбинированного зажимного механизма равен:


- произведению коэффициентов полезного действия простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.


- разности коэффициентов полезного действия простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.


- сумме коэффициентов полезного действия простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.

15. Для выполнения какого требования к зажимным механизмам в расчет силы закрепления заготовки вводят коэффициент запаса?


- Для выполнения требования по обеспечению надежного закрепления заготовки.


- Для выполнения требования по обеспечению удобства эксплуатации.


- Для выполнения требования по обеспечению прочности деталей зажимного механизма.

16. Какое по величине (в МПа) давление рекомендуется принимать при расчете силы на штоке гидропривода?


- 0,4.


- 4.


- 0,6.


- 6.

17. Какую точность центрирования могут обеспечивать мембранные патроны?


- 0,5мм.


- 0,05мм.


- 0,005мм.


- 0,001мм.

18. Какие кондукторные втулки рекомендуется применять в условиях крупносерийного производства при обработке одного отверстия одним инструментом?


- Постоянные кондукторные втулки.


- Сменные кондукторные втулки.


- Быстросменные кондукторные втулки.

19. Для какой цели применяют установы в конструкциях фрезерных приспособлений?


- Для настройки режущего инструмента.


- Для определения положения заготовки.


- Для обеспечения жесткости заготовки.

20. Какой величины зазор рекомендуют принимать между поверхностью заготовки и нижним торцом втулки при зенкеровании отверстия диаметром D в стальной заготовке?


- 0,5D.


- D.


- 2D.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-18
2-й рубежный контроль

1. Какие установочно-зажимные механизмы называют ориентирующими?


- Механизмы, определяющие одну плоскость симметрии заготовки.


- Механизмы, определяющие две плоскости симметрии заготовки.


- Механизмы, определяющие две взаимно перпендикулярные плоскости симметрии заготовки.

2. Какие функции выполняют установочно-зажимные механизмы?


- Установочно-зажимные механизмы выполняю только функцию базирования изделия.


- Установочно-зажимные механизмы выполняю только функцию закрепления изделия.


- Установочно-зажимные механизмы выполняю функции закрепления и базирования изделия.

3. Единичный зажимной механизм это:


- механизм, который передает силу закрепления через одну точку.


- механизм, который закрепляет только одну заготовку.


- механизм, который приводится в действие одним силовым приводом.

4. Коэффициент полезного действия комбинированного зажимного механизма равен:


- произведению коэффициентов полезного действия простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.


- разности коэффициентов полезного действия простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.


- сумме коэффициентов полезного действия простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.

5. Передаточное отношение сил комбинированного зажимного механизма равно:


- произведению передаточных отношений сил простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.


- сумме передаточных отношений сил простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.


- разности передаточных отношений сил простых зажимных механизмов входящих в конструкцию комбинированного зажимного механизма.

6. Какой центр рекомендуется устанавливать в шпиндель станка при необходимости точной ориентации вала в осевом направлении?


- Вращающийся.


- Жесткий.


- Плавающий.

7. Какой величины минимальный гарантированный зазор рекомендуется принимать при установке заготовок на цилиндрический палец?


- 0,01мм.


- 0,1мм.


- 0,001мм.

8. . Для какой цели применяют установы в конструкциях фрезерных приспособлений?


- Для настройки режущего инструмента.


- Для определения положения заготовки.


- Для обеспечения жесткости заготовки.

9. Какая формула определяет силу на штоке двухстороннего пневмрцилиндра при подаче воздуха в штоковую полость?

<привод цилиндры рис16.gif>
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10. По какой формуле можно рассчитать силу Q, при действии на рычаг исходной силы W (рисунок 5б)?

<зажим рычаг рис5.gif>
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11. Какое преимущество имеет пневмопривод в сравнении с гидроприводом?


- Относительно небольшая себестоимость получения источника энергии.


- Меньшие размеры привода при одинаковых развиваемых усилиях.


- Обеспечивает высокую плавность перемещения штока при работе привода

12. . В каких случаях рекомендуется использовать гидроцилиндры двустороннего действия?


- Когда требуется обеспечить относительно большую осевую силу на штоке при разжиме заготовки.


- Когда требуется обеспечить относительно большую осевую силу на штоке при зажиме заготовки.


- Когда требуется обеспечить относительно большую осевую силу на штоке при зажиме и при разжиме заготовки..

13. На какие группы делят приспособления по специализации?


- На универсальные, специализированные и специальные.


- На станочные, контрольные и сборочные.


- На ручные, механизированные и автоматизированные.

14. На какие группы делят приспособления по назначению?


- Станочные";" для установки рабочего инструмента на станок";" контрольные";" сборочные";" для захвата и транспортирования изделий.


- На универсальные безналадочные, универсально-наладочные, специализированные, сборно-разборные, специальные.


- Для единичного производства";" для серийного производства";" для крупносерийного производства";" для массового производства.

15. По какой формуле может быть рассчитана погрешность базирования по размеру А для заготовки установленной на призму (см. рисунок)?

<опоры рис10.gif>
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16. Как располагают цилиндрические пояски срезанного пальца при его установке на приспособлении?


- Перпендикулярно линии соединяющей центры двух установочных пальцев.


- По линии соединяющей центры двух установочных пальцев.


- Под углом 45 градусов к линии соединяющей центры двух установочных пальцев.

17. Каким образом осуществляют переналадку специализированного безналадочного приспособления для осуществления операций над различными заготовками?


- Регулировкой положения отдельных элементов приспособления.


- Сменой отдельных элементов приспособления.


- Механической доработкой отдельных элементов приспособления.

18. Какое по величине (в МПа) давление жидкости рекомендуется принимать при расчете на прочность элементов гидропривода?


- 0,6.


- 6.


- 4.


- 10.

19. Какой из приведенных на рисунке элементов является регулируемой основной опорой?

<опоры рис3.gif>[image: image26.png]-






- а.


- б.


- в.


- г.


- д.

20. Укажите основные преимущества специальных приспособлений в сравнении с универсальными приспособлениями.


- Обеспечивают более высокую производительность и точность выполнения операции.


- Не требуют выполнения большого объема проектных работ.


- Позволяют производить установку различных по конструкции заготовок без выполнения настроечных работ.

