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1 Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Они позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций представлены в основной профессиональной образовательной программе.

2 Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16
1. Цепь деления в станке 514. Принцип работы станков для чистовой обработки зубчатых колес методом шевингования. Рассчитать частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 5К32 при 
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2. Цепь круговых подач в станке модели 514. Принцип работы станков для чистовой обработки зубчатых колес методом шевингования. Составить уравнение кинематического баланса цепи главного движения станка модели 561 для максимальной частоты вращения фрезы. Главное движение станка модели 6H81.

3. Настройка станка модели 5К32 на фрезерования косозубых цилиндрических колес. Нормализованные узлы агрегатных станков. Рассчитать максимальную частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 561. Поперечная подача стола станка модели 6H8I.

4. Настройка станка модели 5К32 на фрезерования прямозубых цилиндрических колес. Укрупненная структурная схема системы ЧПУ. Вывести настроечную формулу передаточного отношения коробки подач станка модели 561 при фрезеровании зубчатых колес. Главное движение.

5. Нарезание конических колес с круговыми зубьями. Замкнутые системы с обратной связью по положению рабочих органов и с компенсацией погрешностей станка. Вывести настроечную формулу гитары сменных колес 
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 станка модели 561 при его настройке на фрезерование резьбы нормального шага. Движение поперечной подачи.

6. Движения в станке модели 525. Шаговый привод подач с гидроусилителем. Вывести настроечную формулу передаточного отношения коробки подач станка модели 561 при его настройке при фрезеровании резьбы нормального шага. Движение подачи при нарезании спиралей.

7. Цепь деления в станке 514. Принцип работы станков для чистовой обработки зубчатых колес методом шевингования. Рассчитать частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 5К32. Привод вспомогательного вала.

8. Движение обката в станке модели 525. Датчик фирмы "Ferranti". Вывести настроечную формулу обката станка модели 5К32, при 
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. Переключение скоростной и реверсивной муфт.

9. Движение модификации обката в станке модели 525. Беззазорный зубчатый редуктор. Вывести настроечную формулу цепи продольной подачи станка модели 5К32. Подача и зажим прутка.

10. Настройка станка модели 561 на фрезерование резьбы нормального шага. Направляющие качения. Вывести настроечную формулу цепи тангенциальной (осевой) подачи станка модели 5К32. Движение суппортов.

11. Настройка станка модели 561 на фрезерование винтовых канавок. Механизм переключения скоростей и зажим инструмента в шпинделе станка модели ИР500МФ4. Вывести настроечную формулу цепи дополнительного вращения заготовки станка модели 5К32 при фрезеровании червячных колес с тангенциальной подачей. Привод механизма поворота стола.

12. Поворотный стол станка модели ИР500МФ4. Функциональная блок схема ПР и ее общая характеристика. Вывести настроечную формулу цепи деления станка модели 525 при чистовом нарезании зубьев методом обката. Цикл работы станка.

13. Настройка станка модели 561 на фрезерование шлицевых валиков и зубчатых колес методом обкатки. Компоновочная схема и точность позиционирования промышленного робота. Вывести настроечную формулу цепи подач станка модели 525. Построение графиков частот вращения.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-17
1. Цепь радиальных подач в станке модели 514. Принцип работы зубошлифовальных и зубохонинговальных станков. Рассчитать частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 5К32 при 
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2. Настройка станка модели 5К32 на фрезерования прямозубых цилиндрических колес. Агрегатные станки и их компоновки. Рассчитать минимальную частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 561. Вертикальная подача консоли станка модели 6H8I.

3. Настройка станка модели 5К32 на нарезания червячных колес методом тангенциальной подачи. Разомкнутые системы ЧПУ. Вывести настроечную формулу цепи обката станка модели 561 при фрезеровании зубчатых колес. Продольная подача стола станка модели 6H8I.

4. Нарезание конических колес с прямыми зубьями. Замкнутые системы с обратной связью по положению рабочих органов станка. Вывести настроечную формулу гитары сменных колес 
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 станка модели 561 при его настройке на фрезерование винтовых канавок. Движение продольной подачи.

5. Принцип и цикл работы станка модели 525. Электрические приводы подач. Вывести настроечную формулу цепи деления станка модели 514. Движение подачи при нарезании резьб.

6. Движение подачи в станке модели 525. Линейный индуктосин. Вывести настроечную формулу цепи круговой подачи станка модели 514. Привод главного движения.

7. Цепь деления в станке 525 при чистовом нарезании зубьев методом обката. Вращающийся трансформатор. Вывести настроечную формулу цепи главного движения станка модели 5К32. Привод распределительного вала.

8. Цепь деления в станке 525 при чистовом нарезании зубьев способом врезания. Фотоэлектрический датчик обратной связи. Вывести настроечную формулу обката станка модели 5К32, при 
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. Переключение револьверной головки.
9. Отвод нарезаемого колеса в станке модели 525 после обработки каждой впадины. Шариковые винтовые пары. Вывести настроечную формулу цепи дополнительного вращения заготовки станка модели 5К32 при фрезеровании косозубых зубчатых колес. Главное движение.

10. Движение резания и подач в станке модели 561. Направляющие скольжения. Вывести настроечную формулу цепи радиальной подачи станка модели 5К32. Привод центрального вала.

11. Настройка станка модели 561 на фрезерование продольных пазов методом копирования. Инструментальный магазин и механизм ориентации шпинделя станка модели ИР500МФ4. Вывести настроечную формулу цепи главного движения станка модели 525. Привод механического зажима патрона.

12. Отвод нарезаемого колеса в станке модели 525 после обработки каждой впадины. Шариковые винтовые пары. Вывести настроечную формулу цепи дополнительного вращения заготовки станка модели 5К32 при фрезеровании косозубых зубчатых колес. Построение структурных сеток. Передаточное отношение передачи.

13. Манипулятор и устройство смены спутников станка модели ИР500МФ4. Грузоподъемность и число степеней свободы промышленных роботов. Вывести настроечную формулу цепи деления станка модели 525 при нарезании зубьев способом врезания. Коробки скоростей с приводом от многоскоростных электродвигателей.

3 Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающегося по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности аттестации ПК-16
1. Цепь деления в станке 514.

2. Принцип работы станков для чистовой обработки зубчатых колес методом шевингования.

3. Рассчитать частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 5К32 при 
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4. Привод главного движения в станке 6Н81.
5. Цепь радиальных подач в станке модели 514.

6. Принцип работы зубошлифовальных и зубохонинговальных станков.

7. Рассчитать частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 5К32 при 
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8. Движение подачи в станке 2Н125.

9. Цепь круговой подачи в станке модели 514.

10. Принцип работы станков для чистовой обработки зубчатых колес методом шевингования.

11. Составить уравнение кинематического баланса цепи главного движения станка модели 561 для максимальной частоты вращения фрезы.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности аттестации ПК-17
1. Главное движение станка модели 1К62.

2. Настройка станка модели 5К32 на фрезерования прямозубых цилиндрических колес.

3. Агрегатные станки и их компоновки.

4. Рассчитать минимальную частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 561.

5. Вертикальная подача консоли станка модели 6H81.

6. Настройка станка модели 5К32 на фрезерования косозубых цилиндрических колес.

7. Нормализованные узлы агрегатных станков.

8. Рассчитать максимальную частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 561.

9. Поперечная подача стола станка модели 6H81.

10. Продольная подача стола станка модели 6H81.

4 Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающегося (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16
1. Как выбрать электродвигатель для привода главного движения.
2. Как выбрать электродвигатель для приводов подач.
3. Какие передачи применяют для передачи движения от вала двигателя на первый вал коробки передач.
4. Как можно расширить диапазон регулирования привода.
5. Как обеспечить реверсирование двигателя.
6. Как произвести выбор подшипниковых опор.
7. Как рассчитать диаметры шестерен.
8. Как рассчитать диаметры валов коробки скоростей.
9. Как рассчитать Zк.с.
10. Как строится ДЧВ привода.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-17

1. Как строятся структурные сетки.

2. Что такое групповая передача в приводе главного движения.

3. Как построить структурные графики.

4. Что такое линия редукции.

5. Достоинства и недостатки ступенчатого привода главного движения.

6. Достоинства и недостатки бесступенчатого привода главного движения.

7. Как шпиндель воспринимает осевые нагрузки.
8. Как шпиндель воспринимает радиальные нагрузки.

9. Как компенсировать тепловые растирания валов при работе станка.

10. Как осуществляется осевая фиксация шестерен при валах коробки.
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