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1 Цель и задачи освоения дисциплины 

Целью освоения дисциплины  является изучение основных направлений и задач, решаемых при автоматизации транспортировки, загрузки и сборки при производстве изделий, освоение современных конструкций загрузочных, транспортных и сборочных устройств, промышленных роботов, а также проведение расчетов их элементов.
Задачами освоения дисциплины  являются:
- изучение проектирования и расчета механизмов, передач и их деталей, применяемых при автоматизации производства, в том числе с использованием вычислительной техники;
- изучение оборудования для автоматизации загрузки, транспортировки и сборки в машиностроительных производствах;
- исследование технических объектов автоматизации машиностроительных производств.

2 Место дисциплины  в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина относится к вариативной части основной профессиональной образовательной программы.
Дисциплина изучается в  8 семестре.

3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине  

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины  обучающийся должен:

знать:
1) типовые технологические процессы загрузки заготовок, деталей и сборки (код компетенции – ПК-17);
2) технические средства автоматизации процессов загрузки заготовок, деталей и сборки изделий (код компетенции – ПК-13);

уметь:
1) разрабатывать проектную и рабочую техническую документацию машиностроительных производств, оформлять законченные проектно-конструкторских работы (код компетенции – ПК-17);
2) выбирать технические средства автоматизации процессов загрузки заготовок, деталей и сборки изделий (код компетенции  – ПК-13);

владеть:
1) навыками выбора оборудования для автоматизации загрузки, транспортировки и сборки в машиностроительных производствах (код компетенции – ПК-13).
2) навыками расчета основных параметров технические средства автоматизации процессов загрузки заготовок, деталей и сборки изделий (код компетенции – ПК-17);

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
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4 Объем и содержание дисциплины 

4.1 Объем дисциплины, объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины, формы промежуточной аттестации по дисциплине  

	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы
в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	8
	ДЗ, КР
	3
	108
	24
	-
	24
	-
	1
	0,5
	58,5

	Итого
	-
	3
	108
	24
	-
	24
	-
	1
	0,5
	58,5

	Заочная форма обучения

	8
	ДЗ, КР
	3
	108
	2
	2
	4
	-
	1
	0,5
	98,5

	Итого
	-
	3
	108
	2
	2
	4
	-
	1
	0,5
	98,5


[bookmark: _Toc506287680][bookmark: _Toc506808516][bookmark: _Toc506809238][bookmark: _Toc506880729][bookmark: _Toc506885517][bookmark: _Toc509404383][bookmark: _Toc347846881][bookmark: _Toc347848399][bookmark: _Toc317175190][bookmark: _Toc347846882][bookmark: _Toc347848400]Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.

4.2 Содержание лекционных занятий

[bookmark: _Hlk5744387]Очная форма обучения
	[bookmark: _Hlk5483336]№
п/п
	Темы лекционных занятий

	8 семестр

	1
	Роль автоматизации процессов загрузки и разгрузки в технологии машиностроения

	2
	Магазинные загрузочные устройства. Штабельные загрузочные устройства

	3
	Бункерные загрузочные устройства.

	4
	Бункерные загрузочные устройства выдачи заготовок порциями. Бункерные загрузочные устройства с непрерывной выдачей заготовок.

	5
	Загрузочно-разгрузочные устройства. Автооператоры и манипуляторы.

	6
	Автоматическое ориентирование.

	7
	Использование транспортных устройств в металлорежущих станках и автоматических линиях.

	8
	Транспортные устройства дискретного действия.

	9
	Транспортные устройства непрерывного действия. Особенности эксплуатации транспортных и загрузочных устройств.

	10
	Автоматизированные транспортно-накопительные системы.

	11
	Основы разработки процесса механизированной и автоматизированной сборки. Обобщенная модель исходного положения сопрягаемых деталей.

	12
	Сопряжение деталей по резьбовым и плоским поверхностям.
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Заочная форма обучения
	№
п/п
	Темы лекционных занятий

	8 семестр

	1
	Роль автоматизации процессов загрузки и разгрузки в технологии машиностроения




4.3 Содержание практических (семинарских) занятий
[bookmark: _Hlk5744646]
Заочная форма обучения
	№
п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	8 семестр

	1
	[bookmark: _Toc514075367]Изучение рабочего цикла автоматического загрузочного устройства




4.4 Содержание лабораторных работ
Очная форма обучения
	№
п/п
	Наименования лабораторных работ

	8 семестр

	1
	Изучение работы и определение технической характеристики вибрационного бункерного загрузочного устройства

	2
	Изучение работы и определение технической характеристики шиберного питателя

	3
	Исследование рабочего цикла автоматического загрузочного устройства

	4
	Роботизированная сборка точных изделий из невзаимозаменяемых деталей по комбинаторному принципу



Заочная форма обучения
	№
п/п
	Наименования лабораторных работ

	8 семестр

	1
	Изучение работы и определение технической характеристики вибрационного бункерного загрузочного устройства



 
4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой


4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр

	1
	Подготовка к лабораторным работам

	2
	Выполнение курсовой работы

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение



Заочная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр

	1
	Подготовка к лабораторным работам

	2
	Выполнение курсовой работы

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение



[bookmark: _Toc413763576][bookmark: _Toc425253211]5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

[bookmark: _Hlk5461615]Очная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	8 семестр

	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Рубежный
контроль

	Оцениваемая учебная деятельность обучающегося:

	
	
	Выполнение лабораторной работы №1
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы №2
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы №3
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы №4
	5

	
	
	Тестирование
	40

	
	
	Итого
	60

	Промежуточная аттестация
	Дифференцированный зачет
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Заочная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	8 семестр

	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Рубежный
контроль

	Оцениваемая учебная деятельность обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы
	50

	
	
	Итого
	60

	Промежуточная аттестация
	Дифференцированный зачет
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине  

	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 
защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 
(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено



[bookmark: _Hlk5737374]6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине   

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине  требуется:
- учебная аудитория, оснащенная доской для написания мелом (лекционные занятия и практические (семинарские) занятия),
- лаборатория «Лаборатория автоматизированного станочного оборудования и станков с ЧПУ», оснащенная  машиностроительным оборудованием и технологической оснасткой (лабораторные работы).

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины 
[bookmark: _Toc506926047]
7.1 Основная литература

1. Шишмарев, В. Ю. Автоматизация производственных процессов в машиностроении : учебник для вузов / В. Ю. Шишмарев .— М. : Академия, 2007 .— 364 с.
2. Бакунина, Т. А. Основы автоматизации производственных процессов в машиностроении [Электронный ресурс] : учебное пособие / Т. А. Бакунина. — Электрон. текстовые данные. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2019. — 192 c. — 978-5-9729-0373-3. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/86613.html.— ЭБС «IPRbooks», по паролю
3. Схиртладзе, А. Г. Автоматизация производственных процессов в машиностроении: учебник для вузов / А. Г. Схиртладзе, В. Н. Воронов, В. П. Борискин .— 3-е изд., перераб. и доп. — Старый Оскол : ТНТ, 2008 .— 612 с.
4. Схиртладзе, А. Г. Автоматизация технологических процессов и производств [Электронный ресурс] : учебник / А. Г. Схиртладзе, А. В. Федотов, В. Г. Хомченко. — Электрон. текстовые данные. — Саратов : Вузовское образование, 2015. — 459 c. — 2227-8397. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/37830.html.— ЭБС «IPRbooks», по паролю
5. Булгаков А.Г. Промышленные роботы. Кинематика, динамика, контроль и управление [Электронный ресурс]: монография/ Булгаков А.Г., Воробьев В.А.— Электрон. текстовые данные.— М.: СОЛОН-ПРЕСС, 2008.— 486 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/8709 .— ЭБС «IPRbooks», по паролю
[bookmark: _Toc347846883][bookmark: _Toc347848401][bookmark: _Toc506926048]6. Кравцов, А. Г. Промышленные роботы  : учебное пособие / А. Г. Кравцов, К. В. Марусич. —  Саратов : Ай Пи Ар Медиа, 2019. — 95 c. — ISBN 978-5-4497-0194-7. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/85795.html .— ЭБС «IPRbooks», по паролю

7.2 Дополнительная литература
[bookmark: _Toc347846884][bookmark: _Toc347848402]
1. Юревич, Е.И. Основы робототехники : учеб.пособие для вузов / Е.И.Юревич .— 2-е изд. — СПб. : БХВ-Петербург, 2007 .— 416с. : ил. 
2. Автоматические загрузочно-ориентирующие устройства : учеб. пособие / ТулГУ ; под ред. В. В. Прейса .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2006-. Ч. 1: Механические бункерные загрузочные устройства / В. В. Прейс, Н. А. Усенко, Е. В. Давыдова .— 2006 .— 126 с. : ил. (1 экз.)
3. Автоматические загрузочно-ориентирующие устройства : учеб. пособие / ТулГУ ; под ред. В. В. Прейса.— Тула : Изд-во ТулГУ, Ч. 2: Вибрационные загрузочные устройства / Н. А. Усенко, А. Б. Зайцев, А. В. Фалдин .— 2010 .— 142 с. 
4. Автоматические загрузочно-ориентирующие устройства : учеб. пособие / ТулГУ ; под ред. В. В. Прейса .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2006-. Ч .3: Ориентирование предметов обработки в вибрационных загрузочных устройствах / Н. А. Усенко [и др.] ; под ред. Н. А. Усенко .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2007 .— 124 с. : ил.
[bookmark: _Toc506926049]
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины 

1. http://www.vmasshtabe.ru/ – Проект для инженеров, связанных с системами автоматизированного проектирования и студентов технических специальностей
2. http://www.sandvik.coromant.com/ru-ru/products/coroplus-toolguide  - справочник по выбору инструмента и назначению режимов резания ToolGuide.

[bookmark: _Toc506287682][bookmark: _Toc506808520][bookmark: _Toc506809243][bookmark: _Toc506880734][bookmark: _Toc506885523][bookmark: _Toc509404385]9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине  

9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1.  Текстовый редактор Microsoft Word;
2. Редактор документов МойОфис Образование.
3. САПР КОМПАС-3D.

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
image2.png




image3.png
JINCT COITIACOBAHUMA
paboueii mporpaMMeI JHCIUITHHBI

Pa3pa6oTuuK:

Jlo6aHoB A.B., JOLIEHT, K.T.H. M

(DPHO, donxcHocmb, yueHas cmeneHb, yueHoe 36aHue) (noonucn)




image1.emf

