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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.1)
1.Технический контроль – проверка соответствия продукции или процесса ...

1. требованиям национальных стандартов

2. установленным техническим требованиям

3. требованиям технических регламентов

4. Все ответы верны; 

5. Нет верного ответа.

2.Организационной формой технического контроля не является

1. контроль производственным рабочим

2. периодический контроль деталей и узлов в лаборатории

3. сменный контроль

4. инспекционный контроль производства

5. контроль первой детали

6. контроль производства комплексными бригадами

3.Исполнителями контроля технологического оборудования при эксплуатации являются

1. работники отдела главного механика

2. работники отдела главного метролога

3. производственный мастер

4. контролер ОТК

4.Самым распространенным способом контроля качества термической обработки является

1. контроль подготовки поверхности

2. испытания на твердость

3. испытание на жесткость

4. контроль шероховатости

5. специальный контроль сплошности материала

5.Установить порядок маршрута технического контроля

1. специальный контроль

2. приемочный контроль

3. входной контроль

4. операционный контроль

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2)
1.При выборе средств контроля необходимо учитывать

1. виды контролируемых признаков

2. допустимую погрешность измерения

3. конструктивные особенности изделия

4. стоимость средств контроля

5. массу объекта контроля

6. производительность технического контроля

7. стоимость контроля

2.Причинами брака при техническом контроле деталей могут быть

1. неправильная конструкция и чертежи

2. нарушения при подготовке производства

3. нарушение технологии

4. несоответствие материалов и комплектующих

5. неисправность или неправильная наладка оборудования

6. квалификация рабочего и отношение к работе

7. поставщик материалов и комплектующих

8. организация производства

3.Метод статистического контроля – диаграмма парето используется для показа:

1. наиболее убыточных видов брака или причин несоответствий

2. величины рассеивания контролируемого параметра

3. нет правильного ответа

4.Система статистического управления была предложена для проверки качества:

1. процесса

2. предприятия

3. одного изделия

4. у потребителя
5. нет верного ответа.

5.Карта для числа несоответствующих единиц – это

1. p–карта

2. u– карта

3. с–карта

4. np–карта
5. нет верного ответа.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3)

1.Элементом системы технического контроля не является

1. Объект контроля;

2. Средство контроля;

3. Исполнитель контроля;

4. Заказчик;

5. Документация контроля.

 2.Свойство изделия, характеризующее его приспособленность к проведению контроля заданными средствами.

1. Производственная технологичность;

2. Контролепригодность;

3. Эксплуатационная технологичность;

4. Ремонтная технологичность;

5. Нет верного ответа.

3. Исполнителями отработки технологичности конструкции при техническом контроле является

1. Разработчики конструкторской документации;

2. Разработчики технологической документации;

3. Разработчики конструкторской и технологической документации;

4. Все ответы верны ;

5. Нет верного ответа.

4. Показателями технологичности не являются

1. Трудоемкость

2. Материалоемкость

3. Себестоимость

4. Энергоемкость

5. Теплоемкость

5.Документ, отражающий описание содержания технологической операции технического контроля с указанием средств и методов контроля

1. Ведомость операций ТК;

2. Операционная карта ТК;

3. Маршрутная карта ТК;

4. Все ответы верны; 

5. Нет верного ответа.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1)
1.Порядок маршрута технического контроля

1. Операционный контроль;

2. Специальный контроль;

3. Входной контроль;

4. Приёмочный контроль;

5. Нет верного ответа.

2.Порядок контрольных операций при проверке детали

1. Проверка шероховатости;

2. Проверка ответственных параметров;

3. Наружный осмотр;

4. Проверка несоответствия элементов детали;

5. Выявление отклонений формы и распоряжения поверхностей;

3.Симметричность шпоночного паза вала контролируют

1. пазовым калибром;

2. калибром-пробкой;

3. калибром-призмой;

4. Все ответы верны; 

5. Нет верного ответа.
4.Установить верную последовательность средств контроля (ск)

1. Выбор СК по массе детали

2. Выбор СК по точности измерения

3. Выбор СК по виду контролируемых параметров

4. Выбор СК по конфигурации детали

5. Выбор СК по диапазону измерения

5.Для контроля углов используют следующие специальные средства измерения

1. угломеры

2. угловые меры

3. синусные линейки

4. конусные калибры

5. угловые шаблоны

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2)

1. 1 Какими параметрами характеризуется шероховатость поверхности?

2. Назовите параметры шероховатости, определяющие высотные характеристики микронеровностей поверхности.

3. Как осуществляется качественный контроль шероховатости поверхности?

4. На каком принципе основана работа профилометр-профилографа?

5. Как обозначаются допуски формы заданного профиля и заданной поверхности на чертежах?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3)

1. Технический контроль в процессе производства.
2. Выбор видов контроля.
3. Классифицируйте методы контроля по степени автоматизации. Приведите примеры.

4. Классифицируйте методы контроля по исполнению. Приведите примеры.

5. Классифицируйте неразрушающие методы контроля.

6. Опишите процедуру капиллярного контроля. Для чего предназначен капиллярный контроль.

7. Опишите процедуру акустического контроля. Для чего предназначен акустический контроль.

8. Опишите процедуру радиационного контроля. Для чего предназначен радиационный контроль.

9. Дайте классификацию разрушающих методов контроля в машиностроении.

10. С какой целью проводят механические испытания. Что относят к механическим испытаниям.
