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1  Цель и задачи освоения дисциплины 

Целью освоения дисциплины  является развитие творческого мышления,  повышение уровня технической культуры, а также подготовка к решению задач по проектированию и изготовлению приспособлений в машиностроительном производстве.
Задачами освоения дисциплины  являются:

– изучение видов приспособлений, стандартов на основные элементы станочных приспособлений;

–  изучение методик проектирования специальных приспособлений и обоснованного выбора универсальных приспособлений;

–  изучение методов расчёта точности приспособлений;

- изучение методов расчёта узлов и механизмов технологической оснастки. 

2  Место дисциплины  в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина  относится к части основной профессиональной образовательной программы, формируемой участниками образовательных отношений.
Дисциплина изучается в 8 семестре. 

3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 
Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями и индикаторами их достижения), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:
Знать: 
1) Типовые технологии изготовления продукции механообрабатывающего и механосборочного производства (код компетенции – ПК-5, код индикатора – ПК5.1);
Уметь: 
1) Выявлять и решать технические и технологические проблемы, возникающие на рабочих местах механообрабатывающего производства (код компетенции – ПК-5, код индикатора – ПК5.2);
Владеть: 
1) Навыками технического и технологического оснащения рабочих мест механообрабатывающего производства (код компетенции – ПК-5, код индикатора – ПК5.3).
Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
4 Объем и содержание дисциплины 
4.1 Объем дисциплины, объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины , формы промежуточной аттестации по дисциплине 

	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	8
	Э, КР
	4
	144
	24
	24
	12
	-
	3
	0,5
	80,5

	Итого
	-
	4
	144
	24
	24
	12
	-
	3
	0,5
	80,5

	Заочная форма обучения

	8
	Э, КР
	4
	144
	2
	6
	2
	-
	3
	0,5
	130,5

	Итого
	-
	4
	144
	2
	6
	2
	-
	3
	0,5
	130,5


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
            Очная форма обучения

	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	8 семестр 

	1
	Назначение приспособлений.

	2
	Виды приспособлений.

	3
	Установочные элементы приспособлений.
 3.1 Основные установочные элементы.                                                

3.1.1. Постоянные установочные элементы.                                                      

3.1.2.Регулируемые опоры.

3.1.3. Самоустанавливающиеся опоры.
 3.2 Вспомогательные установочные элементы.


	4
	Установка заготовок  в приспособлении.

4.1 Установка заготовок в приспособлениях для токарных и круглошлифовальных станков.

4.2 Установка заготовок в приспособлениях для фрезерных, расточных и сверлильных станков.

4.2.1. Машинные тиски.                                             

4.2.2. Универсальные делительные  столы и головки.

4.2.3 Типовые схемы приспособлений для фрезерных и расточных станков. Требования, предъявляемые к расположению опорных поверхностей приспособлений.

4.2.4 Типовые схемы приспособлений (кондукторов) для сверлильных станков. Кондукторные втулки.                                                                             

	5
	Зажимные элементы приспособлений.

5.1 Назначение зажимных элементов и требования, предъявляемые к ним.

5.2.Порядок расчёта необходимой силы закрепления заготовки в приспособлении.

5.3 Силовой расчёт приспособлений.

5.3.1 Рычажные механизмы.

5.3.2 Винтовые и кулачковые  зажимы.

5.3.3 Цанговые зажимы.                                                                                                          

	6
	 Определение  составляющих погрешности установки заготовки в приспособлениях.

6.1 Погрешность базирования.

6.2 Погрешность закрепления.

6.3 Погрешность положения установочных элементов приспособления.                        

	7
	 Механизированные приводы приспособлений.

7.1 Пневматические приводы.

7.1.1 Поршневые приводы.

7.1.2 Диафрагменные  приводы.

7.2 Гидравлические и пневмогидравлические приводы приспособлений.                      

	8
	 Методика проектирования приспособлений.                                                                     

	9
	 Экономическое обоснование варианта конструкции приспособления.


Заочная форма обучения

	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	8 семестр 

	1
	Назначение приспособлений.

	2
	Виды приспособлений.

	3
	Установка заготовок  в приспособлениях.  

3.1 Установочные элементы.

3.2 Зажимные элементы приспособлений.                                                                                                                                       

	4
	 Типовые схемы приспособлений для для токарных, круглошлифовальных, фрезерных, расточных и сверлильных станков.                                                    

	5
	Силовой расчёт приспособлений.

5.1 Рычажные механизмы.

5.2 Винтовые и кулачковые  зажимы.

5.3 Цанговые зажимы.                                                                                               

	6
	 Определение  составляющих погрешности установки заготовки в приспособлениях.

6.1 Погрешность базирования.

6.2 Погрешность закрепления.

6.3 Погрешность положения установочных элементов приспособления.      

	7
	 Механизированные приводы приспособлений.    

	8
	 Методика проектирования приспособлений.  

	9
	Экономическое обоснование варианта конструкции приспособления.


4.3 Содержание практических занятий
           Очная форма обучения

	№

п/п
	Темы практических занятий

	8 семестр 

	1
	Силовой расчёт приспособления.

1.1 Самоцентрирующие токарные патроны.

1.2 Рычажные и клиновые механизмы.

1.3 Винтовые и кулачковые  зажимы.

1.4 Цанговые зажимы. 

	2
	Определение  составляющих погрешности установки заготовки в приспособлении.

2.1 Погрешность базирования.

2.2 Погрешность закрепления.

	3
	Проектирование элементов станочных приспособлений.


Заочная форма обучения

	№

п/п
	Темы практических занятий

	8 семестр 

	1
	Силовой расчёт приспособления.

1.1 Самоцентрирующие токарные патроны.

1.2 Рычажные и клиновые  механизмы.

	2
	Определение  составляющих погрешности установки заготовки в приспособлении.

2.1 Погрешность базирования.

2.2 Погрешность закрепления.


4.4 Содержание лабораторных работ
Очная форма обучения

	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	8 семестр 

	1
	Сборка и наладка универсально-сборных приспособлений.

	2
	Определение коэффициента полезного действия приспособления с пневматическим приводом.

	3
	Определение предельного положения точки приложения силы зажима в зависимости от ширины базовой плоскости закрепляемой заготовки.

	4
	Устройство и наладка делительной головки.


Заочная форма обучения

	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	8 семестр 

	1
	Сборка и наладка универсально-сборных приспособлений.

	2
	Определение коэффициента полезного действия приспособления с пневматическим приводом.

	3
	Определение предельного положения точки приложения силы зажима в зависимости от ширины базовой плоскости закрепляемой заготовки.


4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр 

	1
	Выполнение курсовой работы.

	2
	Подготовка к практическим и лабораторным занятиям.

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и её прохождение.

	4
	Самостоятельное освоение разделов теоретического курса:

6.1.Погрешность базирования εб.

6.2.Погрешность закрепления εз.

6.3.Погрешность положения заготовки εп .

7.1. Центры.

7.2. Поводковые приспособления.


            Заочная форма обучения

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр 

	1
	Выполнение курсовой работы.

	2
	Подготовка к практическим и лабораторным занятиям.

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и её прохождение.

	4
	Самостоятельное освоение разделов теоретического курса:
6. Определение  составляющих погрешности установки заготовки в приспособлениях.

7. Механизированные приводы приспособлений.

8. Методика проектирования приспособлений.
9. Экономическое обоснование варианта конструкции приспособления.


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося
Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	8 семестр 

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль

	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	4

	
	
	Работа на практических занятиях
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы № 1
	3

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы № 2
	4

	
	
	Контрольные мероприятия-тестирование № 1
	15

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	4

	
	
	Работа на практических занятиях
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы № 3
	3

	
	
	Выполнение и защита  лабораторной работы № 4
	4

	
	
	Контрольные мероприятия-тестирование № 2
	15

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	 Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100

	


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости
Заочная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	8 семестр 

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль

	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	3

	
	
	Работа на практических занятиях
	3

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы № 1
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы № 2
	5

	
	
	Контрольные мероприятия-тестирование № 1
	15

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	4

	
	
	Работа на практических занятиях
	5

	
	
	Выполнение и защита  лабораторной работы № 3
	6

	
	
	Контрольные мероприятия-тестирование № 2
	15

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы 
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости
Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине 

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине. 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине требуется:

· для проведения лекционных и практических занятий требуется учебная аудитория, оборудованная доской для написания мелом, а также ноутбуком, видеопроектором, настенным экраном;

· для проведения лабораторных работ требуется лаборатория, оснащённая машиностроительным оборудованием и технологической оснасткой.
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины.
7.1 Основная литература

1 Черпаков, Б. И.Технологическая оснастка : учебник для среднего профессионального образования / Б. И. Черпаков . - 6-е изд., стер.  Москва : Академия, 2012 .282 с.
2. Бобков М. Н., Гусев Г. В., Илюхин А. Ю., Малахов Г. В., Маликов А. А., Мигай А. Ю., Федоров Ю. Н., Феофилов Н. Д., Шейнин Г. М., Ямников А. С. / Технология машиностроения. Специальная часть. Издательство ТулГУ, 2010. 388 с.
3. Кудряшов, Е.А. Приспособления для производства изделий машиностроения [Электронный ресурс] / Кудряшов Е. А., Смирнов И. М., Яцун Е. И. Москва : Машиностроение, 2018. 220 с. ISBN 978-5-907104-01-3
7.2 Дополнительная литература

1. Андреев, Г.Н.Проектирование технологической оснастки машиностроительного производства : Учеб.пособие для вузов / Г.Н.Андреев, В.Ю.Новиков, А.Г.Схиртладзе; Под ред. Ю.М.Соломенцева .— 3-е изд.,стер. — М. : Высш.шк., 2001 .— 415 с.
            2. Коганов, И.А.

 HYPERLINK "http://library.tsu.tula.ru/cgi-bin/zgate.exe?ACTION=follow&SESSION_ID=4952&TERM=ТулГУ%5B1,1005,4,101%5D&LANG=rus"
ТулГУ Основы базирования : учеб. пособие / И. А. Коганов, Д. С. Каплан; ТулГУ .— Тула, 1993 .— 128 с.
           3. Корсаков, В. С.Основы конструирования приспособлений : учебник для втузов, обучающих по специальности "Технология машиностроения, металлорежущие станки и инструменты" / В. С. Корсаков .— 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : Машиностроение, 1983 — 277 с.
          4. Горохов, В.А.Проектирование и расчет приспособлений : учеб. пособие для вузов / В. А. Горохов .— Минск : Вышэйш. шк., 1986 .— 237 с.
5. Горошкин, А.К.Приспособления для металлорежущих станков : справочник / А. К. Горошкин .— 7-е изд., перераб. и доп. — М. : Машиностроение, 1979.
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины 
1. http://lib-bkm.ru/load/11-Библиотека машиностроителя.

      9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине.
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 
1. Microsoft Office
2. Microsoft  Windows
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем
Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
