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1 Цель и задачи освоения дисциплины 
Целью освоения дисциплины является подготовка к разработке новых и совершенствованию действующих технологических процессов изготовления продукции машиностроительных производств.

Задачами освоения дисциплины являются:

-изучение методики и приобретение опыта проектирования технологических процессов машиностроительного производства;
-изучение технологических процессов изготовления деталей и сборки узлов изделий машиностроения;

-подготовка к решению технологических задач по обработке заготовок и сборке в машиностроительном производстве;
2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина относится к части основной профессиональной образовательной программы, формируемой участниками образовательных отношений.
Дисциплина изучается в 5 семестре.

3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 
Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесённых с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями и индикаторами их достижения), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен:
Знать:

1) типовые технологические процессы изготовления деталей машиностроения низкой сложности (код компетенции – ПК-3, код индикатора – ПК-3.1);

Уметь:
1) определять параметры маршрутных и операционных технологических процессов изготовления деталей машиностроения низкой сложности (код компетенции – ПК-3, код индикатора – ПК-3.2);

Владеть:

1) навыками разработки маршрутных и операционных технологических процессов изготовления деталей машиностроения низкой сложности (код компетенции – ПК-3, код индикатора – ПК-3.3);

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
4 Объем и содержание дисциплины 
4.1 Объем дисциплины, объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины, формы промежуточной аттестации по дисциплине
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	5
	КР, ЗЧ
	6
	216
	16
	16
	16
	-
	1
	0,35
	166,65


	Итого
	-
	6
	216
	16
	16
	16
	-
	1
	0,35
	166,65

	Заочная форма обучения

	5
	КР, ЗЧ
	6
	216
	2
	6
	4
	-
	1
	0,35
	202,65

	Итого
	-
	6
	216
	2
	6
	4
	-
	1
	0,35
	202,65


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	5 семестр

	
	Введение. Цель и задачи учебной дисциплины, её место и значение в системе других дисциплин направления. Структура и содержание курса. Технологические процессы изготовления изделий машиностроения. Технологическая подготовка производства. Задачи проектирования технологических процессов изготовления машин и других изделий.

	1.
	Разработка технологических процессов сборки.
1.1 Основные положения

1.2 Исходные данные для разработки технологических процессов

1.3 Общие положения разработки технологических процессов

1.3.1 Анализ технических требований и выявление технологических задач при изготовлении изделия

1.3.2 Анализ условий работы, программы выпуска. Выбор типа производства и метода работы.

1.3.3 Выбор организационной формы сборки.

1.3.4 Анализ и отработка конструкции изделия и его сборочных единиц на технологичность.

1.3.5 Выбор метода обеспечения заданной точности изделия.

1.3.6 Разработка маршрутного технологического процесса.

1.3.7 Разработка технологических операций сборки.

1.3.8 Расчет производительности и экономических показателей вариантов технологических процессов.

	     2.     
	Разработка технологических процессов изготовления деталей машин

2.1 Общие положения.

2.2 Исходные данные и этапы разработки технологических процессов.

2.3 Анализ технических требований чертежа, выявление технологических задач и условий изготовления детали.

2.4 Определение типа производства и метода работы.

2.5 Технологичность конструкций деталей машин.

2.6 Технологический контроль конструкторской документации.

2.7 Составление маршрута технологического процесса.

2.7.1 Определение маршрутов обработки отдельных поверхностей.

2.7.2 Выбор схем установки заготовки.

2.7.3 Составление маршрута изготовления детали.

2.7.4 Определение типа оборудования и оснастки.

2.8 Разработка операций обработки заготовок.

2.8.1 Выбор схемы построения операции обработки.

2.8.2 Выбор средств технологического оснащения.

2.8.3 Установление режимов резания.

2.8.4 Расчеты точности получения размеров, формы и расположения поверхностей.

2.9 Технико-экономические показатели разрабатываемых технологических процессов.

2.10 Оформление технической документации.


Заочная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	5 семестр

	1
	Технологические процессы изготовления изделий машиностроения. Технологическая подготовка производства. Задачи проектирования технологических процессов изготовления машин.
1.1 Разработка технологических процессов сборки. Основные положения.
1.2 Исходные данные для разработки технологических процессов

1.3  Общие положения разработки технологических процессов 

	2
	 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
2.1 Исходные данные и этапы разработки технологических процессов

2.2 Анализ технических требований чертежа, выявление технологических задач и условий изготовления детали

2.3 Составление маршрута технологического процесса

2.4 Разработка операций обработки заготовок

2.5. Оформление технической документации


4.3 Содержание практических занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических занятий

	 5 семестр

	1
	Проектирование технологической операции
1.1 Выбор оборудования и приспособления \

1.2  Выбор режущего инструмента

1.3  Расчет скорости движения подачи и скорости резания

1.4  Расчёт основного времени

1.5  Оформление операционной карты и карты эскизов

	2
	Оформление схемы сборки

	3
	Оформление маршрутной карты сборки

	4
	Оформление операционной карты сборки

	5
	Оформление карты эскизов на операцию сборки


Заочная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических  занятий

	5 семестр

	1
	Разработка технологической операции обработки заготовок:
1.1 Выбор оборудования, приспособления и режущего инструмента.

1.2 Расчет скорости движения подачи и скорости резания

1.3 Расчет основного времени

1.4 Оформление операционной карты и карты эскизов


4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	5 семестр

	1
	Исследование точности замыкающего звена конструкторской размерной цепи

	2
	Построение технологической схемы сборки изделия

	3
	Нормирование фрезерной операции


Заочная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	5 семестр

	1
	Построение технологической схемы сборки изделия

	2
	Нормирование фрезерной операции


4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	5 семестр

	1
	Ознакомиться с рекомендуемой литературой, изучение разделов теоретического   курса

2.5 Технологичность конструкций деталей машин.

2.8.3 Установление режимов резания.

2.8.4 Расчеты точности получения размеров, формы и расположения поверхностей.

2.9 Технико-экономические показатели разрабатываемых технологических процессов.

	2
	Выполнение КР

	3
	Подготовка к практическим занятиям

	4
	Подготовка к промежуточной аттестации и её прохождение


Заочная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	5 семестр

	1
	Ознакомление с рекомендуемой литературой, изучение разделов
 теоретического курса 
1.3 Общие положения разработки технологических процессов

2.2 Исходные данные и этапы разработки технологических процессов.

2.5 Технологичность конструкций деталей машин.

	2
	Выполнение КР

	3
	Подготовка к практическим занятиям

	4
	Подготовка к промежуточной аттестации и её прохождение


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	5 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	3

	
	
	Работа на практических занятиях
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №2,3
	8

	
	
	Контрольное мероприятие-тестирование №1
	15

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	4

	
	
	Работа на практических занятиях
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №1
	7

	
	
	Контрольное мероприятие-тестирование №2
	15

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Зачет
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100

	* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости.
Заочная форма обучения
Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося

Максимальное количество баллов 
5 семестр


	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	3

	
	
	Работа на практических занятиях
	4

	
	
	Выполнение  и защита лабораторной работы №1
	8

	
	
	Контрольное мероприятие-тестирование №1
	15

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	3

	
	
	Работа на практических занятиях
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №2
	8

	
	
	Контрольное мероприятие-тестирование №2
	15

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Зачёт
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине 
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине требуется учебная аудитория, оборудованная доской для написания мелом.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины 
7.1  Основная литература

1 Основы технологии машиностроения: учебник / Ямников А. С., Шейнин Г. М., Маликов А.А.; ТулГУ.— Тула: 2015.— 260 с. - Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/  Электронный читальный зал «Библиотех», по паролю.
2. Технология машиностроения. Специальная часть: учебник для вузов/[А. С. Ямников и др.]. –Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. -344с.
7.2 Дополнительная литература

1. ГОСТ 3.1109-82. Термины и определения основных понятий.( М.: Изд-во стандартов, 2003.(14 с.

2. ГОСТ 14.004-83. Технологическая подготовка производства. Термины и определения основных понятий. – М.: Изд-во стандартов, 1985. – 10 с.

3. ГОСТ 23887-79. Сборка. Термины и определения. - М.: Изд-во стандартов, 1985. - 10 с.

4. Технология машиностроения: учебник для вузов: в 2 т. Т. 1. Основы технологии машиностроения / В.М. Бурцев [и др.]; под общ. ред. А.М. Дальского. –2-е изд., стер. –М.: Изд-во МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2001. –564 с.
5. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т. Т. 1/ А.М. Дальский [и др.]; под ред. А.М. Дальского, А.Г. Косиловой и Р.К. Мещерякова. –5-е изд., перераб. и доп.-– М.: Машиностроение, 2001.– 912 с. 
6. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т. Т. 2. / А.М. Дальский [и др.]; под ред. А.М. Дальского, А.Г. Косиловой и Р.К. Мещерякова. –5-е изд., перераб. и доп. –М.: Машиностроение, 2001. –944 с. 
7. Суслов А. Г. Технология машиностроения: учебник для вузов. — 2-е изд., перераб. и доп. — М.: Машиностроение, 2007.— 430 с.

9.Технология машиностроения (спец. часть) / А.А. Гусев [и др.] – М.: Машиностроение, 1986.- 480 с. 

8. Шейнин Г.М. Техническая документация в учебных работах и проектах по технологии машиностроения: учеб. пособие. –Тула: Изд-во ТулГУ, 2014. –116 с. 
9. Шейнин Г.М. Технологические карты в учебных работах и проектах по технологии машиностроения: учеб. пособие. – Тула: Изд-во ТулГУ, 2008. –134 с.
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины
1. РОССТАНДАРТ. Федеральное агентство по техническому регулированию и метрологии URL: https://www.rst.gov.ru/portal/gost.

2. Электронный читальный зал «Библиотех»: учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине 
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Microsoft Office,
2. Графический редактор «Компас-3D»

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс
