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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или)  вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или)  вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 2.1)
1. Контрольный вопрос. Какие поверхности на чертеже обозначают знаком  [image: image3.png]


?
2. Контрольный вопрос. Что такое остаточный облой?
3. Контрольный вопрос. Что такое жидкотекучесть?
4. Контрольный вопрос. Что такое исходная заготовка?
5. Контрольный вопрос. Что такое усадка?
6. Контрольный вопрос. Для чего предназначены штамповочные уклоны?
7. Контрольный вопрос. Что такое ликвация?
8. Контрольный вопрос. Как определяется ориентировочная величина расчётной массы поковки Мпр по ГОСТ 7505-89?
9. Контрольный вопрос. Что представляет из себя литниковая система литейной формы? 
10. Контрольный вопрос. Для чего на отливке предусмотрены прибыли? 
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК 2 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 2.2)
1. Контрольный вопрос. От чего зависит выбор класса точности поковки по ГОСТ 7505-89? 
2. Контрольный вопрос. Для чего предназначены стержни в литейной форме?
3. Контрольный вопрос. Чему в соответствии с ГОСТ 7505-89 равен класс точности поковки, штампуемой на горизонтально-ковочной машине? 
4. Контрольный вопрос. С какой целью осуществляют «старение» отливок?
5. Контрольный вопрос. От чего зависит группа стали поковки, назначаемая по ГОСТ 7505-89? 
6. Контрольный вопрос. С какой целью сопряжения поверхностей отливки выполняют плавными (с использованием закруглений или уклонов)?
7. Контрольный вопрос. Для чего при литье в песчаные формы предусматривают формовочные уклоны? 
8. Контрольный вопрос. Что такое исходный индекс штампованной поковки?
9. Контрольный вопрос. От чего зависит минимальный диаметр отверстия, формируемого в процессе изготовления отливки?
10. Контрольный вопрос. Что на чертеже штампованной поковки обозначают знаком                                    [image: image4.png]¥ -—- X



?
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК 2 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 2.3)
1. Контрольный вопрос. В чём заключается основное достоинство точной вырубки зубчатых колес?
2. Контрольный вопрос. В чём заключается основной недостаток высокоскоростной штамповки?
3. Контрольный вопрос. Как показывают контуры детали на чертеже отливки?

4. Контрольный вопрос. От чего в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 зависит ряд припуска на обработку отливки?
5. Контрольный вопрос. Что означает запись “Масса 5,70-0,80-0,30-6,80 ГОСТ Р 53464-2009” в технических требованиях графического документа на отливку?
6. Контрольный вопрос. Чему равен по ГОСТ Р 53464-2009 общий допуск элемента отливки, если допуск размера от поверхности до базы 0,60 мм, а допуск формы поверхности 0,30?
7. Контрольный вопрос. Чему равен по ГОСТ Р 53464-2009 допуск смещения отливки, вызванный перекосом стержня, если класс размерной точности отливки 10, а толщина стенки отливки, формируемой с участием стержня, - 30 мм?
8. Контрольный вопрос. Определите по ГОСТ Р 53464-2009 допуск массы отливки, если её номинальная масса 5 кг, а класс точности массы – 3.
9. Контрольный вопрос. Чему равен в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 допуск параллельности, если номинальный размер нормируемого участка отливки 450 мм, а степень коробления элемента отливки 8?
10. Контрольный вопрос. Чему равен в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 общий припуск на обработку отверстия, если общий допуск элемента отливки 3,0 мм, окончательная механическая обработка – получистовая, ряд припуска – 8 мм, а уровень точности обработки отливки – средний?
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК- 2.1)
1. Контрольный вопрос. Разработка графического документа на отливку.
2. Контрольный вопрос. Поковки, получаемые ковкой и штамповкой в подкладных штампах.
3. Контрольный вопрос. Выбор вида заготовки и метода её получения с помощью матрицы влияния факторов.
4. Контрольный вопрос. Литейные сплавы.
5. Контрольный вопрос. Основные различия штамповки в открытых и закрытых штампах. 
6. Контрольный вопрос. Основные технико-экономические показатели при анализе метода получения заготовки.
7. Контрольный вопрос. Назначение и конструкция литниковой системы.
8. Контрольный вопрос. Поковки, штампуемые на молотах и прессах.
9. Контрольный вопрос. Упрощённый расчёт себестоимости детали.
10. Контрольный вопрос. Литейные свойства сплавов. 
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК- 2.2)
1. Контрольный вопрос. Выбор поверхности разъёма штампа. 
2. Контрольный вопрос. Укрупнённый метод расчёта технологической себестоимости детали.
3. Контрольный вопрос. Основные этапы технологического процесса получения отливки.
4. Контрольный вопрос. Штамповка на горизонтально-ковочных машинах.
5. Контрольный вопрос. Технологические возможности основных методов получения заготовки.
6. Контрольный вопрос. Электрошлаковое литьё.
7. Контрольный вопрос. Порядок технико-экономической оценки вариантов технологического процесса изготовления детали. 
8. Контрольный вопрос. Литьё в песчано-глинистые формы.  
9. Контрольный вопрос. Штамповка выдавливанием.
10. Контрольный вопрос. Тип производства и объём выпуска изделия как факторы, определяющие выбор метода получения заготовки. 
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК- 2.3)

1. Контрольный вопрос. Чему равен по ГОСТ Р 53464-2009 допуск размера поверхности отливки, если значение этого размера 200 мм, класс размерной точности отливки 14, а поверхность отливки образована одним стержнем?
2. Контрольный вопрос. Чему в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 равен ряд припуска на обработку поверхностей отливки из ковкого чугуна, если степень точности её поверхностей 9?
3. Контрольный вопрос. Чему в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 равен класс размерной точности нетермообрабатываемой чугунной отливки простой конструкции с наибольшим габаритным размером 90 мм, полученной литьём в оболочковые формы в условиях массового производства?

4. Контрольный вопрос. В чём заключается основное достоинство процесса получения заготовок валов-шестерён методом холодного выдавливания?

5. Контрольный вопрос. В чём заключается основное достоинство метода горячего накатывания зубьев цилиндрических и конических колес?
6. Контрольный вопрос. В чём заключается основное достоинство процесса поперечно-клиновой прокатки заготовок валов?
7. Контрольный вопрос. В чём заключается основной недостаток процесса электрошлакового литья?
8. Контрольный вопрос. В чём заключается процесс изготовления армированных отливок?

9. Контрольный вопрос. В каких штампах осуществляется штамповка выдавливанием?
10. Контрольный вопрос. В чём заключается основной недостаток процесса изотермической штамповки?
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсового проекта) по 

дисциплине 
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
