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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-5.1)
1. Контрольный вопрос. Дайте стандартное определение приспособлению.
2. Контрольный вопрос. Какие бывают приспособления по технологическому назначению?
3. Контрольный вопрос. Как называют приспособления, используемые для установки режущих инструментов?
4. Контрольный вопрос. Какие бывают приспособления по степени специализации?
5. Контрольный вопрос. На какие две группы разделяют установочные элементы приспособлений?
6. Контрольный вопрос. Назовите постоянные установочные элементы приспособлений.
7. Контрольный вопрос. Для чего служат установочные пальцы приспособления?
8. Контрольный вопрос. С использованием каких приспособлений осуществляют установки заготовок с базированием по отверстию?
9. Контрольный вопрос. Какие бывают оправки?
10. Контрольный вопрос. Какую погрешность обусловливает установка заготовки на жёсткую цилиндрическую оправку с зазором?
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-5.2)

1. Контрольный вопрос. Устранение какой погрешности обусловливает установка заготовки на цилиндрическую оправку с натягом? 
2. Контрольный вопрос. Какую погрешность обусловливает установка заготовки на коническую поверхность?
3. Контрольный вопрос. Устранение какой погрешности обусловливает установка заготовки на разжимную оправку? 
4. Контрольный вопрос. Для чего служат упорные центры?
5. Контрольный вопрос. Для чего служит конус Морзе упорного центра?
6. Контрольный вопрос. Какие бывают упорные центры по конструктивному исполнению?
7. Контрольный вопрос. Для чего используют упорный полуцентр?
8. Контрольный вопрос. В каких случаях применяют обратный центр?
9. Контрольный вопрос. Для чего используют вращающиеся центры?
10. Контрольный вопрос. Для чего используют плавающий передний центр при обработке ступенчатых валов? 
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-5.3)

1. Контрольный вопрос. Когда возникает погрешность базирования заготовки в приспособлении?

2. Контрольный вопрос. В результате чего возникает погрешность закрепления заготовки в приспособлении?

3. Контрольный вопрос. Из каких составляющих складывается погрешность установки заготовки в приспособлении?

4. Контрольный вопрос. В чем заключаются особенности приспособлений для станков с ЧПУ?

5. Контрольный вопрос. Назовите особенности приспособлений для ГПС.

6. Контрольный вопрос. Какие размеры и технические требования указывают в сборочном чертеже приспособления?

7. Контрольный вопрос. Назовите основные требования к конструкции приспособлений в единичном и мелкосерийном производстве.

8. Контрольный вопрос. Какие основные требования предъявляют к конструкции приспособления?

9. Контрольный вопрос. Сколько проекций приспособления представляют обычно на его сборочном чертеже?

10. Контрольный вопрос. Назовите три группы размеров, которые проставляют на сборочном чертеже приспособления.
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-5.1)
1. Контрольный вопрос. Назначение приспособлений и их  виды.
2. Контрольный вопрос. Винтовые и кулачковые зажимы, их достоинства и недостатки.
3. Контрольный вопрос. Установочные элементы приспособлений.
4. Контрольный вопрос. Цанговые зажимы.
5. Контрольный вопрос. Установка заготовок в приспособлениях для токарных и круглошлифовальных станков.
6. Контрольный вопрос. Пневматические поршневые приводы приспособлений.
7. Контрольный вопрос. Установка заготовок в приспособлениях для фрезерных, расточных и сверлильных станков.
8. Контрольный вопрос. Диафрагменные приводы приспособлений.
9. Контрольный вопрос. Типовые схемы приспособлений для фрезерных и расточных станков. Требования, предъявляемые к расположению опорных поверхностей приспособлений.
10. Контрольный вопрос. Гидравлические и пневмогидравлические приводы приспособлений.
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-5.2)

1. Контрольный вопрос. Типовые схемы приспособлений (кондукторов) для сверлильных станков. Кондукторные втулки.
2. Контрольный вопрос. Исходные данные и материалы, необходимые для проектирования приспособлений.
3. Контрольный вопрос. Назначение зажимных элементов приспособлений и требования, предъявляемые к ним.
4. Контрольный вопрос. Этапы проектирования приспособления.
5. Контрольный вопрос. Регулируемые опоры приспособлений.
6. Контрольный вопрос. Самоустанавливающиеся опоры приспособлений.
7. Контрольный вопрос. Вспомогательные установочные элементы приспособлений.
8. Контрольный вопрос. Универсальные  делительные столы и головки.
9. Контрольный вопрос. Поводковые приспособления.
10. Контрольный вопрос. Самоцентрирующие тиски.
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-5.3)

1. Контрольный вопрос. Рекомендуемая последовательность расчета приспособления на точность обработки.
2. Контрольный вопрос. Клиноплунжерные механизмы - усилители.

3. Контрольный вопрос. Рычажно-шарнирные механизмы – усилители.

4. Контрольный вопрос. Вспомогательные инструменты для гибких производственных модулей.

5. Контрольный вопрос. Вспомогательные инструменты для автолиний.

6. Контрольный вопрос. Приспособления для обрабатывающих центров и многоцелевых станков с ЧПУ.

7. Контрольный вопрос.  Вспомогательные инструменты для фрезерных, сверлильных и расточных станков с ЧПУ.

8. Контрольный вопрос.  Приспособления для автолиний.

9. Контрольный вопрос.  Современные требования к конструкции приспособлений в крупносерийном и массовом производстве.

10. Контрольный вопрос. Особенности конструкции приспособлений для фрезерных, сверлильных и расточных станков с ЧПУ.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-5.1)
1. Контрольный вопрос. Что закрепляют зажимные элементы приспособлений?

2. Контрольный вопрос. Для уменьшения погрешности закрепления угол между направлением силы зажима и направлением выдерживаемого размера следует увеличивать или уменьшать?

3. Контрольный вопрос. Какой должна быть сила зажима различных заготовок одной партии для уменьшения погрешности закрепления: одинаковой, различной, максимально возможной для данного вида зажимных элементов?
4. Контрольный вопрос. Как рассматривается заготовка при расчете необходимой силы ее закрепления в приспособлении: как абсолютно твердое тело, находящееся в равновесии, как упругое тело, способное деформироваться, как тело, находящееся в состоянии упруго-пластической деформации?
5. Контрольный вопрос. Как при расчете силы закрепления заготовки учитываются неблагоприятные изменения сил резания в процессе ее обработки?

6. Контрольный вопрос. Что является основным достоинством винтовых зажимов?
7. Контрольный вопрос. Какие факторы неблагоприятно влияют на работу кулачковых эксцентриковых зажимов?
8. Контрольный вопрос. Что является недостатком втягиваемой цанги?
9. Контрольный вопрос. Что является основным достоинством механизированных приводов приспособлений?
10. Контрольный вопрос. В каком случае применяются поршневые приводы двустороннего действия?
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-5.2)

1. Контрольный вопрос. Что является преимуществом привода одностороннего действия?
2. Контрольный вопрос. Что является преимуществом диафрагменного привода?
3. Контрольный вопрос. Назовите основное преимущество гидравлического привода приспособления по сравнению с пневмоприводом.
4. Контрольный вопрос. Назовите основное преимущество пневмогидравлического привода по сравнению с гидравлическим.
5. Контрольный вопрос. В каком порядке следует вести проектирование приспособления? 
6. Контрольный вопрос. В каком масштабе следует вести проектирование приспособления? 
7. Контрольный вопрос. Что определяют при сравнении экономической эффективности двух приспособлений? 
8. Контрольный вопрос. Как наиболее точно можно определить стоимость приспособления?
9. Контрольный вопрос. Каким цветом в курсовых и дипломных проектах следует изображать заготовку на чертеже приспособления?
10. Контрольный вопрос. Что располагают в правом нижнем углу сборочного чертежа приспособления?
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-5.3)

1. Контрольный вопрос. Погрешность базирования заготовки.
2. Контрольный вопрос. Погрешность закрепления заготовки.

3. Контрольный вопрос. Погрешность установочных элементов приспособления.

4. Контрольный вопрос. Погрешность установки заготовки в приспособлении.

5. Контрольный вопрос. Дайте стандартное определение базирования заготовки в приспособлении.

6. Контрольный вопрос. Дайте стандартное определение  технологической базы.

7. Контрольный вопрос. Как определяется число опорных точек, которое дает подвижный установочный элемент с числом условных точек контакта i и числом К степеней свободы установочного элемента?

8. Контрольный вопрос. С какой целью в конструкции станочного приспособления используют габарит?

9. Контрольный вопрос. Какие приспособления используют для обработки заготовок валов?
10. Контрольный вопрос. Для чего служат приспособления при сборке изделий?
