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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-3.1)
1. Контрольный вопрос. Что представляет собой сварной кронштейн? 
2. Контрольный вопрос. Что представляет собой винт, подвергнутый хромированию?
3. Контрольный вопрос. Где обычно устанавливают базовые детали: в конце сборки, в начале сборки?
4. Контрольный вопрос. В зависимости от какого фактора устанавливают по таблице тип производства?
5. Контрольный вопрос. Могут ли включаться испытания в технологический процесс изготовления изделия?
6. Контрольный вопрос. Чему способствует во многих случаях дифференциация сборочных процессов?
7. Контрольный вопрос. Назовите стандартное определение агрегата.
8. Контрольный вопрос. В каком диапазоне находится коэффициент закрепления операций в крупносерийном производстве?
9. Контрольный вопрос.  Назовите стандартное определение комплекта.
10. Контрольный вопрос.  При поточной сборке коэффициент загрузки рабочих мест не должен быть меньше: 1,3; 1,6; 1; 0,7?
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-3.2)
1. Контрольный вопрос.  По методу образования соединения по стандарту выделяются виды сборки: слесарная сборка, сварка, пайка, клёпка, монтаж, склеивание. Какой из следующих видов пропущен: свинчивание, электромонтаж, пригонка, запрессовывание, развальцовка?
2. Контрольный вопрос. Что на технологической схеме сборки указывают в зоне А?
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3. Контрольный вопрос.  Как изменяются допуски на размеры составляющих звеньев в размерной цепи при увеличении числа звеньев?
4. Контрольный вопрос. Какой метод используют в неясных ситуациях на начальной стадии проектирования технологического процесса сборки для определения типа производства?
5. Контрольный вопрос. Какое преимущество имеет электрический привод инструментов, используемых при сборке, перед пневматическим приводом?   
6. Контрольный вопрос. Для какого типа производства используют технологический процесс сборки, если такт выпуска близок к средней продолжительности операций?
7. Контрольный вопрос. Что представляет собой рукоятка, полученная заливкой пластмассой стального стержня: деталь, сборочную единицу, сборочный комплект? 
8. Контрольный вопрос. Что не нужно учитывать и рассчитывать при использовании метода неполной взаимозаменяемости: расходы на подбор деталей, расходы на повторную сборку, процент брака, размеры компенсаторов?  
9. Контрольный вопрос. Какой из следующих факторов учитывают при методе аналогий для установления типа производства: такт выпуска, коэффициент закрепления операций, трудоёмкость сборки, массу изделия?
10. Контрольный вопрос. Назовите стандартное определение узла первого порядка
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-3.3)
1. Контрольный вопрос. Что не позволяет дифференциация процесса сборки при последовательном выполнении переходов: сократить производственные площади, улучшить оснащённость рабочего места, снизить трудоёмкость сборки? 
2. Контрольный вопрос. Что представляет собой сварной кронштейн: сборочную единицу, деталь, комплект?
3. Контрольный вопрос. Назовите стандартное определение детали. 
4. Контрольный вопрос. Винт, соединенный с шайбой и поступающий на сборку, - это: сборочная единица, подузел, деталь? 
5. Контрольный вопрос. Какая сборка обычно наиболее производительная: с пригонкой, с групповой взаимозаменяемостью, с полной взаимозаменяемостью?
6. Контрольный вопрос. Какие прессы обычно применяют при малых усилиях запрессовки: механические, пневматические, гидравлические?
7. Контрольный вопрос. Что указывают в зоне В на технологической схеме сборки? 
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8. Контрольный вопрос. Какой из перечисленных методов обычно применяют для достижения строгой одинаковости размеров двух деталей: совместную обработку, пригонку, регулировку?
9. Контрольный вопрос. Что называется по стандарту монтажом?  
10. Контрольный вопрос. Что не нужно рассчитывать и учитывать при использовании метода неполной взаимозаменяемости: процент брака, размеры компенсаторов, расходы на разборку? 
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-3.1)
1. Контрольный вопрос. Цель, исходные материалы и данные для проектирования технологического процесса изготовления изделия.   
2. Контрольный вопрос. Процессы, входящие в технологический процесс изготовления изделия. 
3. Контрольный вопрос. Сборка и её значение
4. Контрольный вопрос. Сборочный комплект, деталь, сборочная единица, специфицированное изделие. 
5. Контрольный вопрос. Базовые деталь и сборочная единица. 
6. Контрольный вопрос. Узел, агрегат и подузел. 
7. Контрольный вопрос.  Порядок узлов и подузлов. 
8. Контрольный вопрос. Предварительная, промежуточная и окончательная сборка.  
9. Контрольный вопрос. Слесарная сборка, монтаж, электромонтаж.
10. Контрольный вопрос. Стационарная и подвижная сборка. 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-3.2)
1. Контрольный вопрос. Поточно-групповая, поточная и групповая сборка. 

2. Контрольный вопрос. Виды сборки по степени механизации и автоматизации процесса, по методу обеспечения точности замыкающего звена.
3. Контрольный вопрос. Общая и узловая сборка.
4. Контрольный вопрос. Этапы проектирования технологического процесса сборки. 
5. Контрольный вопрос. Расчёт такта выпуска изделий и установление типа производства. 
6. Контрольный вопрос. Анализ конструкторской документации при проектировании технологического процесса сборки.  

7. Контрольный вопрос. Анализ технологичности изделия и его сборочных единиц.
8. Контрольный вопрос. Анализ методов достижения точности изделия.
9. Контрольный вопрос. Выбор видов сборки.
10. Контрольный вопрос. Выбор технологического оборудования при сборке. 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-3.3)
1. Контрольный вопрос. Выбор технологической оснастки для сборки.
2. Контрольный вопрос. Проектирование переходов сборки.
3. Контрольный вопрос. Выбор баз для сборки.
4. Контрольный вопрос. Установление необходимых переходов изготовления изделия и их последовательности. 
5. Контрольный вопрос. Составление схемы сборки.
6. Контрольный вопрос. Рекомендации по расчленению изделия на узлы и подузлы. 
7. Контрольный вопрос. Рекомендации по установлению последовательности сборки. 
8. Контрольный вопрос. Технологический режим и длительность сборки. 
9. Контрольный вопрос. Формирование операций сборки. 
10. Контрольный вопрос. Способы повышения производительности сборки.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы) по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-3.1)
1. Контрольный вопрос. Могут ли включаться испытания в технологический процесс изготовления изделия?
2. Контрольный вопрос. Какое определение поточной сборки является стандартным?

3. Контрольный вопрос. Что называется по стандарту сборочной единицей?

4. Контрольный вопрос. Какое определение базовой детали является стандартным?
5. Контрольный вопрос. Какое определение узла первого порядка является стандартным?
6. Контрольный вопрос. По методу достижения точности различают несколько видов сборки. Чему равно их число?
7. Контрольный вопрос. Какое определение комплекта является стандартным?
8. Контрольный вопрос. Какой конвейер предпочтительнее при сборке сложных изделий средних размеров?
9. Контрольный вопрос. Какой метод используют в неясных ситуациях на начальной стадии проектирования технологического процесса сборки для определения типа производства? 
10. Контрольный вопрос. Каким предметом труда является резец с припаяной пластиной твердого сплава?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-3.2)
1. Контрольный вопрос. Какой вид сборки чаще всего применяют в единичном и мелкосерийном производстве?
2. Контрольный вопрос. Какое определение групповой сборки является стандартным?
3. Контрольный вопрос. На какой вопрос отвечают при проверке соответствия спецификаций и чертежей изделия требованиям ЕСКД?
4. Контрольный вопрос. Может ли включаться транспортирование в технологический процесс изготовления изделия?
5. Контрольный вопрос. Какое определение монтажа является стандартным?
6. Контрольный вопрос. Какая сборка обычно наиболее производительна: с полной взаимозаменяемостью, с групповой взаимозаменяемостью, с регулировкой? 
7. Контрольный вопрос. Что называется по стандарту агрегатом?
8. Контрольный вопрос. К какому типу можно отнести производство при коэффициенте закрепления операций, равном 4?
9. Контрольный вопрос. Какой элемент технологической сборки изображён на рисунке?
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10. Контрольный вопрос. Что в последнюю очередь учитывают при определении размера партии: длительность сборки, трудоёмкость наладки оборудования, методы достижения точности? 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК-3.3)
1. Контрольный вопрос. Следует ли контролировать и испытывать узлы и подузлы перед общей сборкой?
2. Контрольный вопрос. Могут ли противоречить друг другу рекомендации по оценке технологичности изделия?
3. Контрольный вопрос. Что включает проектирование переходов сборки?
4. Контрольный вопрос. Какой метод используют в неясных ситуациях на начальной стадии проектирования технологического процесса сборки для определения типа производства: метод аналогий, метод пригонки, метод групп качества? 
5. Контрольный вопрос. Для производства какого типа наиболее подробно разрабатывают технологические процессы сборки: единичного и мелкосерийного, крупносерийного и массового? 
6. Контрольный вопрос. Какой вид сборки используют в серийном производстве?
7. Контрольный вопрос. Какие дрели чаще применяют при весьма малых диаметрах сверления: гидравлические, пневматические, электрические? 
8. Контрольный вопрос. Какой вид сборки чаще всего применяют в единичном и мелкосерийном производстве?  
9. Контрольный вопрос. Каким предметом труда является резец с механическим креплением режущей пластины: деталью, сборочной единицей, комплектом? 
10. Контрольный вопрос. Какой элемент схемы сборки изображён на рисунке?
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