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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) "Производственная практика". Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) "Производственная практика"
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10
1. Что означает термин "обработка резанием"?

2. Что является признаком обработки материалов резанием?

3. Что составляет понятие "элементы резания"?

4. Дайте определения элементам процесса резания: главное движение, скорость резания, движение подачи, скорость подачи, глубина резания, стойкость инструмента.

5. Какие факторы определяют свойства процесса обработки материалов резанием?

6. Что понимается под термином "обрабатываемость материала резанием"?

7. Каким образом оцениваются режущие свойства инструментов?

8. Что в технике означает понятие "конструкционный материал"?

9. Приведите классификацию машиностроительных конструкционных материалов?

10. Дайте определения таким конструкционным материалам как сталь, чугун, бронза, латунь, силумин, дюралюмининй?

11. Дайте определения таким конструкционным материалам как углеродистая сталь, легированная сталь, литейная сталь, автоматная сталь?

12. Дайте определения таким конструкционным материалам как сталь обыкновенного (нормального) качества, сталь повышенного качества?

13. Что означают следующие марки конструкционных материалов: Ст3кп, А12, СЧ 18, сталь 45, 12ХН3А, Д16Т, АЛ5, Л62?

14. Что означают следующие марки конструкционных материалов: Ст5сп, А20, ВЧ 45-5, 65Г, 18ХГТ, 15ХСНД, АК-5, ЛЖМц59-1-1?

15. Что означают следующие марки конструкционных материалов: сталь 20, КЧ 50-4, Д1, 40ХН, 20Х13, БрОЦС3-12-5, Л62?

16. Перечислите способы получения исходных заготовок для изготовления деталей машин.

17. Какими методами добиваются улучшения свойств материала исходных заготовок, получаемых литьем?

18. Какими методами добиваются улучшения свойств материала исходных заготовок, получаемых обработкой давлением?

19. Каким образом изменяют свойства стальных заготовок процессы термической обработки (отжиг, нормализация, закалка, отпуск)?

20. Каким образом изменяют свойства стальных заготовок процессы химико-термической обработки (цементация, азотирование, нитроцементация)?

21. Какие показатели определяют качество поверхностей деталей машин?

22. Каким образом качество поверхностей деталей машин влияет на их эксплуатационные свойства?

23. Перечислите параметры режима резания лезвийым инструментом.

24. Перечислите параметры резания абразивным инструментом.

25. С какой целью детали машин обрабатывают методами поверхностного пластического деформирования?

26. Каковы причины образования погрешностей обработки заготовок на металлорежущих станках?

27. Каким образом классифицируются металлорежущие станки по параметру точности обработки?

28. Почему металлорежущие станки высоких классов точности следует использовать только для чистовых технологических операций?

29. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок от упругих деформаций вследствие действия сил резания?

30. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок от температурных деформаций в процессе обработки?

31. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок из-за износа режущего инструмента?

32. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок, вызываемых действием остаточных напряжений в теле заготовки?

33. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок обусловленных неточностью мерных режущих инструментов?

34. Из каких составляющих складывается погрешность установки заготовки на металлорежущем станке?

35. Какими методами снижаются погрешности установки заготовки на металлорежущем станке?

36. Перечислите методы настройки технологической системы операции обработки резанием?

37. В чем состоит сущность технологического метода пробных ходов?

38. В чем состоит сущность установки заготовки на металлорежущем станке с выверкой?

39. Что означает понятие "технологическая наследственность"?

40. Каким образом технологическая наследственность проявляется при изготовлении деталей машин?

41. Какими методами сокращается основное время обработки заготовок на металлорежущих станках?

42. Что означает понятие "технологическая система"? Какие существуют виды технологических систем в машиностроительном производстве?

43. Что означает понятие "жесткость технологической системы"?

44. Каким образом жесткость технологической системы влияет на возможность совмещения технологических переходов при обработке заготовок на металлорежущих станках?

45. В чем состоит метод многоместной обработки заготовок?

46. В чем состоит метод групповой обработки заготовок?

47. Охарактеризуйте методы типовых и групповых технологических процессов?

48. Каковы пути снижения материалоемкости заготовок деталей машин?

49. Каковы пути сокращения расходов на конструкционные материалы?

50. В чем состоит метод многостаночного обслуживания?

51. Каким образом классифицируются технологические процессы машиностроительного производства?

52. В чем состоят понятия "единичный технологический процесс", "типовой технологический процесс", "групповой технологический процесс"?

53. В чем состоят понятия "технологическая операция", "технологический переход"?

54. Какова последовательность проектирования единичного технологического процесса?

55. В чем состоит понятие технологичности деталей машин?

56. От каких факторов зависит вид и способ получения исходной заготовки детали?

57. Что означает понятие "комплексная заготовка"?

58. Каким образом формируется маршрутный технологический процесс изготовления детали?

59. Каким образом формируются операции внутри технологического процесса изготовления детали?

60. Каким образом внутри технологической операции формируются технологические переходы?

61. Какими соображениями руководствуются при выборе станков, приспособлений, инструментов при проектировании технологического процесса?

62. Какова последовательность расчета режимов резания на черновых технологических операциях?

63. Какова последовательность расчета режимов резания на чистовых технологических операциях?

64. Каким образом оценивается эффективность вариантов технологического процесса изготовления детали?

65. Как классифицируются процессы сборки машин по стадиям выполнения?

66. Как классифицируются процессы сборки машин по уровню их механизации и автоматизации?

67. Каковы основные организационные формы сборки машин?

68. Каким образом обеспечивается качество резьбовых соединений?

69. Каким образом обеспечивается качество сварных соединений?

70. Каким образом обеспечивается качество прессовых соединений?

71. Каким образом обеспечивается качество клепаных соединений?

72. Какова последовательность проектирования технологического процесса сборки?

73. Каким образом определяется содержание сборочных операций?

74. Каким требованиям должна удовлетворять конструкция изделия для обеспечения технологичности сборки?

75. Что включает в себя технологический контроль сборочных чертежей?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-15
1. В чем состоит сущность числового программного управления (ЧПУ) металлорежущими станками?

2. Какие уровни управления станком реализуются современными системами ЧПУ?

3. Приведите классификацию систем ЧПУ станками.
4. Что означают "Ф1", "Ф2", "Ф3", "Ф4" в наименованиях моделей отечественных станков с ЧПУ?

5. Какие системы программного управления применяются для промышленных роботов?
6. В чем состоят различия позиционных и контурных систем ЧПУ?

7. Каковы особенности систем ЧПУ с замкнутым и разомкнутым контурами управления?

8. Какие языки программирования применяются в системах ЧПУ станками?

9. Какова структура кадра управляющей программы для станка с ЧПУ?

10. Каким образом управляющая программа вводится в память системы ЧПУ?

11. Какие существуют методы подготовки управляющих программ для станков с ЧПУ?

12. Какие существуют средства автоматизированной подготовки управляющих программ для станков с ЧПУ?

13. Что означают аббревиатуры CAD, CAM, CAE?

14. Что означает термин "открытая система управления"?

15. Каково расположение в пространстве осей координат в станках с ЧПУ?

16. Что означает термин "программируемый контроллер"?

17. Какие функции выполняет система циклового программного управления металлорежущим станком?

18. Что означают аббревиатуры CNC, HNC, SNC, DNC, PCNC?

19. Каким образом обозначаются отечественные станки с ЧПУ?

20. Каковы конструктивные особенности базовых деталей станков с ЧПУ?

21. Каковы конструктивные особенности приводов рабочих органов станков с ЧПУ?

22. Каковы конструктивные особенности шпиндельных узлов станков с ЧПУ?

23. Какие устройства автоматической смены инструмента применяются на станках с ЧПУ токарной группы?

24. Какие устройства автоматической смены инструмента применяются на станках с ЧПУ сверлильно-фрезерно-расточной группы?

25. Какие конструктивные особенности имеют токарные станки с ЧПУ?

26. Какие конструктивные особенности имеют фрезерные станки с ЧПУ?

27. Какие конструктивные особенности имеют сверлильные станки с ЧПУ?

28. Какие конструктивные особенности имеют расточные станки с ЧПУ?

29. Какие конструктивные особенности имеют шлифовальные станки с ЧПУ?

30. Какими параметрами оценивается точность линейных перемещений рабочих органов станков с ЧПУ?

31. Какими параметрами оценивается точность угловых перемещений рабочих органов станков с ЧПУ?

32. Что означает термин "многооперационный станок"?

33. Чем отличаются многооперационные станки от универсальных станков с ЧПУ?

34. Какими конструктивными особенностями характеризуются многооперационные (многоцелевые) станки для обработки корпусных деталей?

35. Какими технологическим возможностями характеризуются многооперационные (многоцелевые) станки для обработки корпусных деталей?

36. Какими технологическими функциями характеризуются системы ЧПУ станков?

37. Какие преимущества предоставляют стандартные технологические функции в программном обеспечении станка с ЧПУ?

38. Какие вспомогательные функции могут программироваться в системе ЧПУ станком?

39. Какие системы CAD/CAM применяются в машиностроительном производстве?

40. Какие элементы управления содержит панель оператора станка с ЧПУ?

41. Какая информация отображается на дисплее панели оператора станка с ЧПУ?

42. Каково назначение маховичка на панели оператора станка с ЧПУ?

43. С какой целью в системы ЧПУ вводят функции коррекции инструмента?

44. Какие виды коррекции режущего инструмента обеспечивают системы ЧПУ?

45. Какие функции технической диагностики станка реализуют современные системы ЧПУ?

46. Какие функции защиты программного обеспечения обеспечивают системы ЧПУ?

47. Каким образом система осуществляет хранение управляющих программ?

48. Какие виды работ подразумевает наладка металлорежущего станка?

49. Какие виды работ подразумевает настройка металлорежущего станка?

50. Когда выполняют первоначальную и текущую наладку металлорежущего станка?

51. Какие существуют типовые методы наладки металлорежущих станков?

52. Какие этапы включает себя подготовка станка к работе и его первоначальный пуск?

53. Каким образом производится настройка режимов резания на токарном станке?

54. Каким образом производится наладка режущего инструмента на токарном станке?

55. Каким образом производится наладка трехкулачкового патрона на токарном станке?
56. Каким образом производится наладка планшайбы на токарном или карусельном станке?

57. Каким образом производится настройка режимов резания на фрезерном станке?

58. Каким образом производится наладка режущего инструмента на фрезерном станке?

59. Каким образом производится наладка установочного приспособления на фрезерном станке?

60. Каким образом производится наладка универсальной делительной головки?

61. Какие существуют приемы наладки установочных приспособлений сверлильных станков?

62. Какие существуют приемы наладки режущих инструментов на сверлильных станках?

63. Каков порядок подготовки шлифовальных кругов к работе?

64. В чем состоит операция балансировки шлифовального круга?

65. Каков порядок наладки центрового шлифовального станка?

66. Каков порядок наладки бесцентрового шлифовального станка?

67. Каков порядок наладки плоскошлифовального станка?

68. Каков порядок наладки измерительного устройства шлифовального станка?

69. Каковы особенности наладки режущего инструмента на станках с ЧПУ?

70. Каковы особенности наладки установочных приспособлений на станках с ЧПУ?

71. Каковы особенности наладки устройства автоматической смены инструмента на многооперационном станке?

72. Каковы совместные действия рабочего-наладчика и рабочего-оператора в процессе наладки станка с ЧПУ?

73. Каков порядок диагностики привода главного движения станка с ЧПУ?

74. Каков порядок диагностики приводов подач станка с ЧПУ?

75. Каков порядок диагностики устройств автоматической смены инструмента станка с ЧПУ?

76. Каков порядок диагностики устройств автоматической смены заготовок станка с ЧПУ?

77. Каков порядок работ по проверке функционирования станка с ЧПУ?

78. Какими техническими документами регламентируется эксплуатация металлорежущих станков?

79. Какие существуют виды технического обслуживания металлорежущих станков?

80. Что означает термин "система технического обслуживания"?

81. Что подразумевает техническая диагностика металлорежущих станков?

82. Какие типовые отказы случаются в процессе эксплуатации токарных станков?

83. Каковы причины отказов в работе токарных станков?

84. Каким образом восстанавливается работоспособность токарных станков?

85. Какие типовые отказы случаются в процессе эксплуатации фрезерных станков?

86. Каковы причины отказов в работе фрезерных станков?

87. Каким образом восстанавливается работоспособность фрезерных станков?

88. Какие типовые отказы случаются в процессе эксплуатации сверлильных станков?

89. Каковы причины отказов в работе сверлильных станков?

90. Каким образом восстанавливается работоспособность сверлильных станков?

91. Какие типовые отказы случаются в процессе эксплуатации шлифовальных станков?

92. Каковы причины отказов в работе шлифовальных станков?

93. Каким образом восстанавливается работоспособность шлифовальных станков?

94. Какие виды работ по техническому обслуживанию должен выполнять оператор станка с ЧПУ?

95. Какие виды технического обслуживания предусматриваются для станков с ЧПУ?

96. Какие основные неисправности системы ЧПУ могут быть в процессе эксплуатации станка с ЧПУ?
97. Какие требования к эксплуатации предъявляются к станкам классов точности Н и П?

98. Какие требования к эксплуатации предъявляются к станкам классов точности В и А?

99. Какие предусматриваются работы по обслуживанию гидравлических систем металлорежущих станков?

100. Какие предусматриваются работы по обслуживанию пневматических систем металлорежущих станков?

