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1 Основные положения

Самостоятельная работа студентов по дисциплине «Введение в профессию» выполняется в 5 семестре.
Цель самостоятельной внеаудиторной работы студентов по дисциплине дисциплине «Введение в профессию» – более глубокое изучение тем, представленных в рабочей программе дисциплины, и подготовка к лабораторным работам, текущим и промежуточным аттестациям.
Самостоятельная работа в течение семестра содержит следующие компоненты:

1. Подготовка к практическим занятиям.

2. Подготовка к текущим аттестациям.

3. Подготовка к промежуточным аттестациям.

4. Подготовка к выполнению письменной работы (реферата).

Содержание самостоятельной работы студента:

	№ п/п
	Наименование видов самостоятельной работы
	Трудоемкость

(в академических часах)
	Методические материалы

	Очная форма обучения

	5 семестр

	1
	Подготовка к аттестациям
	4
	[1-4]

(см. п. 2.1)

[1-4]
(см. п. 2.2)

	2
	Самостоятельное изучение нижеперечисленных тем:

1. Производственный процесс. Его главные задачи.
2. Влияние качества поверхностного слоя на эксплуатационные характеристики де    талей машин
3. Взаимосвязь шероховатости поверхностей и точности при различных видах обработки деталей машин
4. Геометрические параметры точности
5. Методы и средства измерения деталей
6. Смазывающе-охлаждающие технологические жидкости и их влияние на процесс резания.
7. Инструментальные материалы для лезвийного инструмента
8. Общие сведения о технологической оснастке  станков и зажимных приспособлениях
9. Сверление, зенкерование и развертывание
10. Хонингование
	63,9
	[1-4]

(см. п. 2.1)

[1-4]
(см. п. 2.2)

[1-4]



	3
	Подготовка к зачету
	8
	[1-8]

(см. п. 2.1)

[1-4]

(см. п. 2.2)

	Итого
	75,9
	


	№ п/п
	Наименование видов самостоятельной работы
	Трудоемкость

(в академических часах)
	Методические материалы

	Заочная форма обучения

	5 семестр

	1
	Подготовка к практическим работам
	4
	(см. п. 9.2)

[1]

	2
	Подготовка к аттестациям
	4
	[1-4]

(см. п. 2.1)

[1-4]
(см. п. 2.2)

	3
	Самостоятельное изучение нижеперечисленных тем:

1. Производственный процесс. Его главные задачи.
2. Влияние качества поверхностного слоя на эксплуатационные характеристики де    талей машин
3. Взаимосвязь шероховатости поверхностей и точности при различных видах обработки деталей машин
4. Геометрические параметры точности
5. Методы и средства измерения деталей
6. Смазывающе-охлаждающие технологические жидкости и их влияние на процесс резания.
7. Инструментальные материалы для лезвийного инструмента
8. Общие сведения о технологической оснастке  станков и зажимных приспособлениях
9. Сверление, зенкерование и развертывание
10. Хонингование
11. Суперфиниширование и микрофиниширование
12. Полирование
13. Доводка-притирка
14. Обкатывание и раскатывание поверхностей заготовок
15. Калибрование отверстий
16. Вибронакатывание
17. Алмазное выглаживание
	85,9
	[1-8]

(см. п. 2.1)

[3]
(см. п. 2.2)

[1-2]



	4
	Подготовка к экзамену
	8
	[1-8]

(см. п. 2.1)

[1-8]

(см. п. 2.2)

	Итого
	101,9
	


2 Учебно-методическое обеспечение дисциплины

2.1 Основная литература
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2. Сундуков Г.В. Металлорежущие станки : учеб. пособие для вузов / Г. В. Сундуков, А. Н. Иноземцев; ТулГУ. – 2-е изд., перераб. и доп. — Тула : Изд-во ТулГУ, 2009. – 488 с. (74 экз.)
3. Схиртладзе А.Г. Технологическое оборудование машиностроительных производств: учеб. пособие для вузов / А.Г. Схиртладзе, Т.Н. Иванова, В.П. Борискин. – Старый Оскол: ТНТ, 2007. – 708 с. (15 экз.)
4. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учеб. пособие для нач. проф. образования / М.А. Босинзон; под ред. Б.И. Черпакова. – 4-е изд., стер. – М.: Академия, 2010. – 192 с. (6 экз.)

2.2 Дополнительная литература

1. Бабичев, А.П. Справочник инженера-технолога в машиностроении / А.П.Бабичев [и др.] .— Ростов-н/Д : Феникс, 2006 .— 541с

2. Маслов, А. Р. Резание металлов в современном машиностроении : справочник / А. Р. Маслов .— М. : ИТО, 2008 .— 299 с

3. Режущие инструменты : учеб. пособие для вузов / В. А. Гречишников [и др.] .— 2-е изд., перераб. и доп .— Старый Оскол : ТНТ, 2010 .— 387 с. : ил. — Библиогр.: с. 380-381 .

4. Пухальский В.А. Как читать чертежи и технологические документы / В.А. Пухальский, А.В. Стеценко. – М.: Машиностроение, 2005. – 144 с. (11 экз.)

