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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является формирование у студента знаний в области компьютерного проектирования инструментальной техники и технологии ее изготовления;

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

-  освоение стандартных методов проектирования режущих инструментов и технологий их изготовления с использованием стандартных пакетов автоматизированного проектирования;

- приобретение навыка использования прикладных программных средств при решении практических задач в области проектирования режущих инструментов и технологий их изготовления;

- изучение основ построения типовых алгоритмов и математических моделей проектирования режущих инструментов и технологий их изготовления в зависимости от имеющейся исходной информации.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к  части основной профессиональной образовательной программы, формируемой участниками образовательных отношений
Дисциплина (модуль) изучается в 7 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями) и индикаторами их достижения, установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 
1) способы организации инструментооборота в условиях производства (код компетенции – ПК-4, индикатор компетенции – ПК-4.1).
Уметь:
1) организовывать инструментооборот в производственных условиях (код компетенции – ПК-4, индикатор компетенции – ПК-4.2).
Владеть:

1) навыками подготовки технической информации для учета инструментов и инструментальных приспособлений (код компетенции – ПК-4, индикатор компетенции – ПК-4.3).
Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения  представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	7
	Э, КР
	4
	144
	14
	14
	14
	–
	3
	0,5
	98,5

	Итого
	–
	4
	144
	14
	14
	14
	–
	3
	0,5
	98,5


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр 


	1
	 Автоматизированное оборудование в инструментальном производстве  Отрезные станки заготовительных цехов инструментального производства

	2
	Оборудование для сварки заготовок инструмента. Оборудование для обработки торцов заготовок

	3
	Специальные токарные станки в инструментальном производстве. Станки для фрезерования стружечных канавок. Оборудование для производства винтовых свёрл.

	4
	Резьбообрабатывающие станки. Токарно-затыловочные станки. Координатно-расточные станки. Электрофизические и электрохимические методы обработки.

	5
	Специализированные станки для заточки различных инструментов. Копировально-фрезерные и гравировальные станки. 

	6
	Современные тенденции развития технологии инструментального производства. Специализация производства металлорежущего инструмента. Порядок разработки технологических процессов металлорежущего инструмента. Типизация технологических процессов металлорежущего инструмента. Основные этапы технологии изготовления металлорежущего инструмента. Выбор и обработка баз металлорежущего инструмента. Выбор метода и маршрута обработки металлорежущего инструмента

	7
	Построение операций механической обработки при производстве металлорежущего инструмента. Технико-экономический анализ технологических процессов производства металлорежущего инструмента. Определение припусков на механическую обработку. Материал заготовок в технологии инструментального производства. Заготовительные операции в инструментальном производстве

	8
	Методы пластического формообразования в инструментальном производстве. Обработка поверхностей тел вращения и их элементов в инструментальном производстве. Обработка лапок и квадратов металлорежущего инструмента. Обработка стружечных канавок металлорежущего инструмента. Затылование зубьев металлорежущего инструмента. Образование резьбы на металлорежущих инструментах . Термическая обработка в инструментальной промышленности


4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

 Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	7 семестр 


	1
	Классификация элементов пневмоавтоматики промышленных роботов  

	2
	Расчет элементов промышленных роботов 

	3
	Оценка надежности автоматизированных систем 


4.4 Содержание лабораторных работ
	№

п/п
	Темы лабораторных работ

	7 семестр 

	1
	Изучение работы и определение технической характеристики вибрационного бункерного загрузочного устройства

	2
	Исследование рабочего цикла автоматического загрузочного устройства.

	3
	Изучение работы и определение технической характеристики шиберного питателя

	4
	Изучение работы и определение технической характеристики вибрационного бункерного загрузочного устройства


4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр 


	1
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям 

	2
	Изучение дополнительного материала по темам лекций

	3
	Выполнение КР

	4
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося
Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр


	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	8

	
	
	Работа на практическом (семинарском) занятии №  1 
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 1
	6

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 2
	6

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	8

	
	
	Работа на практическом (семинарском) занятии №  2
	5

	
	
	Работа на практическом (семинарском) занятии №  3
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 3
	6

	
	
	Выполнение лабораторной работы № 4
	6

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине  требуется:

- учебная аудитория, оснащенная доской для написания мелом (лекционные занятия, лабораторные работы и практические (семинарские) занятия).
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Ганин Н. Б.Проектирование и прочностной расчет в системе КОМПАС-3D V13 / Н. Б. Ганин.— Проектирование и прочностной расчет в системе КОМПАС-3D V13, 2024-09-24.—Электрон. дан. (1 файл) .— Саратов : Профобразование, 2019.—320 с.
2. Бакунина Т. А.Основы автоматизации производственных процессов в машиностроении : учебное пособие / Т. А. Бакунина.—Основы автоматизации производственных процессов в машиностроении, 2024-08-12.—Электрон. дан. (1 файл) .—Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2019.—192 с.
3. Павлов, Ю. А. Основы автоматизации производства : учебное пособие / Ю. А. Павлов. — Москва : МИСИС, 2017. — 280 с. — ISBN 978-5-90846-78-5. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань»: [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/105283. — Режим доступа: для авториз. пользователей.
4. Шишмарев В.Ю. Основы автоматизации технологических процессов : Учебник / Шишмарев В.Ю.— Электрон. дан.(Москва : КноРус, 2021.—  406 с.
7.2 Дополнительная литература

1. Глебов В. В. Система автоматизированного проектирования технологических процессов ВЕРТИКАЛЬ V5 : учебное пособие / В. В. Глебов, М. В. Кангин, Т. В. Рябикина.—  Система автоматизированного проектирования технологических процессов ВЕРТИКАЛЬ V5, Весь срок охраны авторского права.— Электрон. дан. (1 файл) .—  Саратов : Вузовское образование, 2017.—  251 с.
2.Колошкина И.Е. Автоматизация проектирования технологической документации : Учебник и практикум для вузов / Колошкина И. Е. —Электрон. дан. —Москва : Юрайт, 2022.—371 с

3. Кожевников Д. В.Режущий инструмент [Электронный ресурс] / Кожевников Д. В., Гречишников В. А., Кирсанов С. В., Григорьев С. Н. ; Схиртладзе А.Г. Под. общ. ред. Кирсанова С.В.—4-е, изд.— Москва : Машиностроение, 2014.— 520 с.

4. Панкратов, Ю. М.САПР режущих инструментов [Электронный ресурс] / Панкратов Ю. М.— Санкт-Петербург : Лань, 2013.— 336 с.
5. Хрячкова В. В. Проектирование технологических процессов в автоматизированных системах : учебное пособие / В. В. Хрячкова ; Тульский государственный университет.—Тула : Изд-во ТулГУ, 2021.—149 с.
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана

2. gost.ru›portal/gost/home/standarts/catalognational – каталог национальных стандартов
9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Программа для проведения тестирования;
2. Пакет офисных приложений «МойОфис».
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система КонсультантПлюс.
